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  CHƢƠNG 1:

THÔNG TIN CHUNG VỀ DỰ ÁN ĐẦU TƢ 
 

1.1. TÊN CHỦ DỰ ÁN ĐẦU TƢ 

 Công ty TNHH Hayat Kimya Việt Nam. 

 Địa chỉ văn phòng: Lô A19-A, Khu công nghiệp Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

 Ngƣời đại diện theo pháp luật của chủ dự án đầu tƣ: Ông Cetin Murat (chức danh 

Tổng Giám đốc). 

 Điện thoại: 028 7301 4012. 

 Email: cetin.murat@hayat.vn 

 Giấy chứng nhận đăng ký đầu tƣ số 1017671581, đƣợc cấp bởi Ban Quản lý Khu 

kinh tế tỉnh Bình Phƣớc: chứng nhận lần đầu ngày 04/11/2019 (chứng nhận thay đổi 

lần thứ 3 ngày 18/10/2021). 

 Giấy chứng nhận đăng ký doanh nghiệp số 3801213414, đƣợc cấp bởi Phòng Đăng 

ký kinh doanh - Sở Kế hoạch và Đầu tƣ tỉnh Bình Phƣớc: đăng ký lần đầu ngày 

20/11/2019 (đăng ký thay đổi lần thứ 01 ngày 28/10/2020). 

 

1.2. TÊN DỰ ÁN ĐẦU TƢ 

 Tên dự án đầu tƣ: “Nâng công suất nhà máy sản xuất tã trẻ em các loại công suất từ 

532.980.000 cái/năm lên 1.307.880.000 cái/năm; băng vệ sinh từ 476.280.000 

miếng/năm lên 952.560.000 miếng/năm; khăn ƣớt công suất 3.919.104.000 tấm/năm 

và đầu tƣ mới dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế công suất 388.206.000 cái/năm” -

Giai đoạn 1. 

 Địa điểm thực hiện dự án đầu tƣ: Lô A19-A, Khu công nghiệp Becamex - Bình 

Phƣớc, phƣờng Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

 Văn bản thẩm định thiết kế xây dựng, cấp các loại giấy phép có liên quan đến môi 

trƣờng, phê duyệt dự án: 

 Giấy phép xây dựng số 01/GP, đƣợc cấp bởi Ban Quản lý  hu kinh tế tỉnh Bình 
Phƣớc, ngày cấp 19/01/2021. 

 Quyết định phê duyệt kết quả thẩm định báo cáo đánh giá tác động môi trƣờng: 
số 1873/QĐ-UBND ngày 12/8/2020; số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 của 

UBND tỉnh Bình Phƣớc. 

 Quy mô của dự án đầu tƣ: thuộc dự án nhóm A theo Khoản 4, Điều 8, Luật Đầu tƣ 

công số 39/2019/QH14 ngày 13/6/2019. 

 

1.3. CÔNG SUẤT, CÔNG NGHỆ, SẢN PHẨM SẢN XUẤT CỦA DỰ ÁN ĐẦU 

TƢ 

1.3.1. Công suất của dự án đầu tƣ 

Công suất sản xuất các sản phẩm của dự án đầu tƣ đƣợc trình bày tại Bảng 1.1. 
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Bảng 1.1. Công suất sản xuất các sản phẩm của dự án đầu tƣ 

TT Sản phẩm Đơn vị 

Công suất sản xuất  

ĐANG HOẠT ĐỘNG 

theo QĐ phê duyệt ĐTM 

số 1873/QĐ-UBND ngày 

12/8/2020 

Công suất theo QĐ phê duyệt ĐTM  

số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 

Tổng công suất của các dây 

chuyền ĐÃ LẮP ĐẶT (đang 

hoạt động + bổ sung) trong  

GIAI ĐOẠN 1 (DỰ ÁN) 

SẼ ĐẦU TƢ 
trong  

GIAI ĐOẠN 2 

Tổng cộng 

1 Tã trẻ em      

- Tã dán cái/năm 97.020.000 582.120.000 0 582.120.000 

- Tã quần cái/năm 80.640.000 725.760.000 0 725.760.000 

2 Băng vệ sinh miếng/năm 158.760.000 952.560.000 0 952.560.000 

3  hăn ƣớt tấm/năm 1.306.368.000 3.919.104.000 0 3.919.104.000 

4 Khẩu trang y tế cái/năm 0 0 388.206.000 388.206.000 
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1.3.2. Công nghệ sản xuất của dự án đầu tƣ 

Quy trình sản xuất các sản phẩm của dự án đầu tƣ nhƣ sau: 

1.3.2.1. Công nghệ sản xuất tã dán 

Quy trình sản xuất tã dán của Nhà máy đƣợc trình bày tại Hình 1.1. 

 

Hình 1.1. Sơ đồ quy trình sản xuất tã dán 

 Thuyết minh quy trình: 

Quy trình sản xuất bắt đầu bằng công đoạn sản xuất lõi thấm. Một tấm bột giấy 

đƣợc đƣa vào máy nghiền quay và đƣợc chuyển đổi thành từng sợi mảnh sợi (có chiều 

dài từ 2,3 mm đến 2,7 mm). Các sợi đƣợc hình thành trong buồng kín của máy nghiền/ 

mài sợi. Đây là công đoạn phát sinh ô nhiễm chủ yếu của toàn dây chuyền sản xuất. 

Các sợi giấy bột có kích thƣớc quá bé không đủ nặng theo yêu cầu để dùng làm lõi 

thấm hút sẽ đƣợc thu gom bằng thiết bị lọc bụi hình trống. Tỷ lệ xử lý và thu hồi bụi 

của các thiết bị lọc này lên đến hơn 99,95%. Những sợi đạt yêu cầu tiếp tục đƣợc vận 

chuyển vào một dây chuyền định hình bằng cách sử dụng một máy hút chân không. 

Tại buồng trộn lớn, phần sợi giấy bột đánh tơi sẽ đƣợc phối trộn chung với các hạt 

polymer siêu thâm hút (S.A.P). Sự pha trộn này sẽ tạo thành phần lõi thấm hút của 

miếng tã. Lõi tã đƣợc chia làm hai phần: phần trên có kích thƣớc ngắn hơn phần dƣới. 

Phần lõi phía dƣới đƣợc bọc hoàn toàn bằng lớp Tissue, phần lõi phía trên thì ráp vào 

mặt trên của lớp Tissue vừa đƣợc bọc. Sau đó một lớp ADL đƣợc kéo ra từ cuộn và 

ráp vào mặt bên trên của phần lõi trên.  

Tiếp theo phần lõi vừa đƣợc bọc ở trên đi qua dao cắt để tạo thành các lõi tã với 

kích thƣớc theo yêu cầu sản phẩm, công đoạn này phát sinh ồn từ máy móc thiết bị. 

Toàn bộ quy trình cắt sẽ do máy móc thực hiện theo các thông số đã đƣợc lập trình sẵn 

trƣớc đó, các công nhân tham gia vận hành sẽ chịu trách nhiệm giám sát. Máy móc 
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đƣuọc lập trình cắt chính xác, nguyên liệu đầu vào sẽ đƣợc tối ƣu hóa đồng thời hạn 

chế việc phát sinh các chất thải không mong muốn.  

Màng ADL có tác dụng phân bổ sự thấm hút vào đúng trọng tâm của miếng tã 

sẽ đƣợc dán vào lớp màng phía trên (topsheet). Lõi sau khi cắt đƣợc chuyển qua công 

đoạn dán màng phía trên (topsheet) và màng dƣới (backsheet) và miếng lõi sau khi dán 

màng Backsheet và Topsheet đƣợc chuyển qua công đoạn cắt định hình tạo thành thân 

tã. Phần băng dính một mặt đƣợc dán vào lƣng bởi chất keo. Sau đó dán lƣng vào thân 

tã tạo thành sản phẩm hoàn chỉnh. 

Một hệ thống quét kiểm định đƣợc sử dụng để kiểm tra tự động ngay sau khi cắt, 

trƣớc khi gấp tã. Tã đƣợc gấp theo quy trình để tạo thành từng miếng riêng lẻ và đẩy 

vào máy đếm để vô bao đóng gói, niêm phong sản phẩm bằng máy ép bao tạo thành 

thành phẩm.  

Cuối cùng công nhân sẽ vận chuyển các túi tã thành phẩm về kho; sản phẩm lỗi, 

phế liệu sẽ đƣợc lƣu trữ và ký hợp đồng với đơn vị thu gom có chức năng xử lý. 

1.3.2.2. Công nghệ sản xuất tã quần 

Quy trình sản xuất tã quần của Nhà máy đƣợc trình bày tại Hình 1.2. 

 

Hình 1.2. Sơ đồ quy trình sản xuất tã quần 

 Thuyết minh quy trình: 

Quy trình sản xuất bắt đầu bằng công đoạn sản xuất lõi thấm. Một tấm bột giấy 

đƣợc đƣa vào máy nghiền quay và đƣợc chuyển đổi thành từng sợi mảnh sợi (có chiều 

dài từ 2,3 đến 2,7 mm). Các sợi đƣợc hình thành trong buồng kín của máy nghiền/mài 

sợi. Đây là công đoạn phát sinh ô nhiễm chủ yếu của toàn dây chuyền sản xuất. Các 

sợi giấy bột có kích thƣớc quá bé không đủ nặng theo yêu cầu để dùng làm lõi thấm 
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hút sẽ đƣợc thu gom bằng thiết bị lọc bụi hình trống. Tỷ lệ xử lý và thu hồi bụi của các 

thiết bị lọc này lên đến hơn 99,95%. Những sợi đạt yêu cầu tiếp tục đƣợc vận chuyển 

vào một dây chuyền định hình bằng cách sử dụng một máy hút chân không. Tại buồng 

trộn lớn, phần sợi giấy bột đánh tơi sẽ đƣợc phối trộn chung với các hạt polymer siêu 

thâm hút (S.A.P). Sự pha trộn này sẽ tạo thành phần lõi thấm hút của miếng tã. Lõi tã 

đƣợc chia làm hai phần: phần trên có kích thƣớc ngắn hơn phần dƣới. Phần lõi phía 

dƣới đƣợc bọc hoàn toàn bằng lớp Tissue, phần lõi phía trên thì ráp vào mặt trên của 

lớp Tissue vừa đƣợc bọc. Sau đó một lớp ADL đƣợc kéo ra từ cuộn và ráp vào mặt bên 

trên của phần lõi trên.  

Tiếp theo phần lõi vừa đƣợc bọc ở trên đi qua dao cắt để tạo thành các lõi tã với 

kích thƣớc theo yêu cầu sản phẩm, công đoạn này phát sinh ồn từ máy móc thiết bị. 

Toàn bộ quy trình cắt sẽ do máy móc thực hiện theo các thông số đã đƣợc lập trình sẵn 

trƣớc đó, các công nhân tham gia vận hành sẽ chịu trách nhiệm giám sát. Máy móc 

đƣuọc lập trình cắt chính xác, nguyên liệu đầu vào sẽ đƣợc tối ƣu hóa đồng thời hạn 

chế việc phát sinh các chất thải không mong muốn. 

Màng ADL có tác dụng phân bổ sự thấm hút vào đúng trọng tâm của miếng tã 

sẽ đƣợc dán vào lớp màng phía trên (topsheet). Lõi sau khi cắt đƣợc chuyển qua công 

đoạn dán màng phía trên (topsheet) và màng dƣới (backsheet) và miếng lõi sau khi dán 

màng Backsheet và Topsheet đƣợc chuyển qua công đoạn cắt định hình tạo thành thân 

tã.  

Đối với tã quần sẽ không có công đoạn dán băng dính phần đáy tã và băng dính 

cố định hai bên trái phải. Thay vào đó phần lƣng thun sẽ đƣợc dán cố định vào hai đầu 

của phần lõi thấm. Chiều dài phần lƣng thun đƣợc tùy chỉnh theo kích thƣớc mã sản 

phẩm. 

Một hệ thống quét kiểm định đƣợc sử dụng để kiểm tra tự động ngay sau khi cắt, 

trƣớc khi gấp tã. Tã đƣợc gấp theo quy trình để tạo thành từng miếng riêng lẻ và đẩy 

vào máy đếm để vô bao đóng gói, niêm phong sản phẩm bằng máy ép bao tạo thành 

thành phẩm. 

Cuối cùng công nhân sẽ vận chuyển các túi tã thành phẩm về kho; sản phẩm lỗi, 

phế liệu sẽ đƣợc lƣu trữ và ký hợp đồng với đơn vị thu gom có chức năng xử lý. 

1.3.2.3. Công nghệ sản xuất băng vệ sinh 

Quy trình sản xuất băng vệ sinh của Nhà máy đƣợc trình bày tại Hình 1.3. 
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Hình 1.3. Sơ đồ quy trình sản xuất băng vệ sinh 

 Thuyết minh quy trình: 

Quy trình sản xuất bắt đầu bằng công đoạn sản xuất lõi thấm. Một tấm bột giấy 

đƣợc đƣa vào máy nghiền quay và đƣợc chuyển đổi thành từng sợi mảnh sợi (có chiều 

dài từ 2,3 đến 2,7 mm). Các sợi đƣợc hình thành trong buồng kín của máy nghiền/mài 

sợi. Đây là công đoạn phát sinh ô nhiễm chủ yếu của toàn dây chuyền sản xuất. Các 

sợi giấy bột có kích thƣớc quá bé không đủ nặng theo yêu cầu để dùng làm lõi thấm 

hút sẽ đƣợc thu gom bằng thiết bị lọc bụi hình trống. Tỷ lệ xử lý và thu hồi bụi của các 

thiết bị lọc này lên đến hơn 99,95%. Những sợi đạt yêu cầu tiếp tục đƣợc vận chuyển 

vào một dây chuyền định hình bằng cách sử dụng một máy hút chân không. Tại buồng 

trộn lớn, phần sợi giấy bột đánh tơi sẽ đƣợc phối trộn chung với các hạt polymer siêu 

thâm hút (S.A.P). Sự pha trộn này sẽ tạo thành phần lõi thấm hút của miếng tã. Lõi tã 

đƣợc chia làm hai phần: phần trên có kích thƣớc ngắn hơn phần dƣới. Phần lõi phía 

dƣới đƣợc bọc hoàn toàn bằng lớp Tissue, phần lõi phía trên thì ráp vào mặt trên của 

lớp Tissue vừa đƣợc bọc. Sau đó một lớp ADL đƣợc kéo ra từ cuộn và ráp vào mặt bên 

trên của phần lõi trên.  

Tiếp theo phần lõi vừa đƣợc bọc ở trên đi qua dao cắt để tạo thành các lõi tã với 

kích thƣớc theo yêu cầu sản phẩm, công đoạn này phát sinh ồn từ máy móc thiết bị. 

Toàn bộ quy trình cắt sẽ do máy móc thực hiện theo các thông số đã đƣợc lập trình sẵn 

trƣớc đó, các công nhân tham gia vận hành sẽ chịu trách nhiệm giám sát. Máy móc 

đƣuọc lập trình cắt chính xác, nguyên liệu đầu vào sẽ đƣợc tối ƣu hóa đồng thời hạn 

chế việc phát sinh các chất thải không mong muốn.  

Màng ADL có tác dụng phân bổ sự thấm hút vào đúng trọng tâm của miếng tã 

sẽ đƣợc dán vào lớp màng phía trên (topsheet). Lõi sau khi cắt đƣợc chuyển qua công 
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đoạn dán màng phía trên (topsheet) và màng dƣới (backsheet) và miếng lõi sau khi dán 

màng Backsheet và Topsheet đƣợc chuyển qua công đoạn cắt định hình tạo thành thân 

tã. Phần băng dính một mặt đƣợc dán vào lƣng bởi chất keo. Sau đó dán lƣng vào thân 

tã tạo thành sản phẩm hoàn chỉnh. 

Một hệ thống quét kiểm định đƣợc sử dụng để kiểm tra tự động sau khi cắt và 

trƣớc khi gấp tã. Tã đƣợc gấp theo quy trình để tạo thành từng miếng riêng lẻ và đẩy 

vào máy đếm để vô bao đóng gói, niêm phong sản phẩm bằng máy ép bao tạo thành 

thành phẩm.  

Cuối cùng công nhân sẽ vận chuyển các túi tã thành phẩm về kho; sản phẩm lỗi, 

phế liệu sẽ đƣợc lƣu trữ và hợp đồng với đơn vị thu gom có chức năng xử lý. 

1.3.2.4. Công nghệ sản xuất khăn ướt 

Quy trình sản xuất khăn ƣớt của Nhà máy đƣợc trình bày tại Hình 1.4. 

Hình 1.4. Sơ đồ quy trình sản xuất khăn ƣớt 

 Thuyết minh quy trình sản xuất: 

Quy trình sản xuất khắn ƣớt tƣơng đối đơn giản, màng khăn ƣớt (vải không dệt) 

khổ lớn đƣợc nhập về nhà máy sau đó đƣa qua công đoạn xẻ màng, cắt tấm vải không 

dệt khổ lớn thành các tấm có chiều rộng thích hợp theo yêu cầu sản xuất. 

 Song song với quá trình đó hƣơng liệu, lotion và nƣớc sẽ đƣợc hòa trộn thành 

hỗn hợp dung dịch đồng nhất (nƣớc chiếm 90%; hƣơng liệu và lotion chiếm 10%), sau 

đó thực hiện công đoạn cắt màng. Sau đó sẽ xác định số lƣợng khăn và trọng lƣợng 

của mỗi bao bì, sau khi xác định đủ số lƣợng sẽ chuyển qua công đoạn đóng gói, dán 

nắp decal và đóng thùng. Thành phẩm sẽ đƣợc lƣu kho và chuyển đi tiêu thụ. 
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Toàn bộ quy trình sản xuất diễn ra trên một băng chuyền chuyển động liên tục. 

Tốc độ trên dây chuyền phải luôn đƣợc đảm bảo ở mức 1,5m/s để khi rót hƣơng, hỗn 

hợp dung dịch sẽ phân bố đều trên bề mặt tấm khăn. Việc di chuyển với tốc độ nhƣ 

vậy gây ra các trở ngại về quán tính. Theo đó, dung dịch ƣớp hƣơng khi đi qua lớp 

khăn có một phần vẫn chƣa kịp thấm vào bề mặt mà lại theo quán tính và trở lực văng 

ra ngoài. Đồng thời trong công đoạn cắt, lƣỡi dao đƣợc lắp vuông góc với bề mặt của 

băng chuyền chuyển động. Để đồng bộ với tốc độ chạy của băng chuyền, tốc độ thao 

tác của lƣỡi cắt cũng phải nhanh. Dung dịch trong các tấm khăn ƣớt bị đồng thời cả 

lực nén cắt và lực quán tính làm cho văng ra. Dựa trên thông tin từ cân bằng vật chất, 

lƣợng thất thoát hỗn hợp dung dịch từ dây chuyền này là không đáng kể. Các hạt nƣớc 

sẽ bám dính vào bề mặt của các thiết bị lân cận, đƣợc vệ sinh sau mỗi ca hoạt động. 

Những giẻ lau từ hoạt động vệ sinh này cũng sẽ đƣợc thu gom và xử lý nhƣ CTNH. 

1.3.2.5. Máy móc, thiết bị phục vụ sản xuất 

Danh mục máy móc, thiết bị phục vụ sản xuất các sản phẩm của dự án đã đƣợc 

Công ty lắp đặt và hoạt động trong giai đoạn 1 đƣợc trình bày tại Bảng 1.2. 
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Bảng 1.2. Máy móc, thiết bị phục vụ sản xuất của Nhà máy trong giai đoạn 1 

TT Tên máy móc, thiết bị Đơn vị 

Số lƣợng (HIỆN HỮU) 

Công suất/ Đặc tính 

kỹ thuật (kW) 

Năm 

sản xuất 
Xuất xứ 

Tình 

trạng 

Đang hoạt 

động theo QĐ 

số 1873/QĐ-

UBND ngày 

12/8/2020 

Đã lắp đặt bổ sung 

theo QĐ số 1658/QĐ-

UBND ngày 

09/9/2022, nhƣng 

chƣa hoạt động 

Tổng 

cộng 

A  DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT TÃ DÁN 

1.  
Dây chuyền sản xuất tã 

dán 

Dây 

chuyền 
01 01 02 400 2020 

Trung 

Quốc/Ý 
99% 

2.  Máy đóng túi tã dán máy 02 0 02 12 2020 Đức 99% 

3.  Máy dập mép túi máy 02 0 02 12 2020 Brazil 99% 

4.  
Máy đếm tã trƣớc đóng 

gói 
máy 01 01 02 12 2020 Ý 99% 

5.  Máy đóng túi liên hoàn máy 01 01 02 12 2020 Ý 99% 

B  DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT TÃ QUẦN 

1.  
Dây chuyền sản xuất tã 

quần 

Dây 

chuyền 
01 02 03 450 2020 

Trung 

Quốc/Nhật/ 

Mỹ/Ý 

99% 

2.  Máy đóng túi tã quần máy 02 01 03 12 2020 Đức 99% 

3.  Máy dập mép túi máy 02 01 03 12 2020 Brazil 99% 

4.  
Máy đếm tã trƣớc đóng 

gói 
máy 01 02 03 12 2020 Ý 99% 

5.  Máy đóng túi liên hoàn máy 01 02 03 12 2020 Ý 99% 

C  DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT BĂNG VỆ SINH 

1.  
Dây chuyền sản xuất 

băng vệ sinh 

Dây 

chuyền 
01 0 01 350 2020 Trung Quốc 99% 

2.  
Máy đóng túi băng vệ 

sinh 
máy 02 0 02 12 2020 Đức 99% 
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TT Tên máy móc, thiết bị Đơn vị 

Số lƣợng (HIỆN HỮU) 

Công suất/ Đặc tính 

kỹ thuật (kW) 

Năm 

sản xuất 
Xuất xứ 

Tình 

trạng 

Đang hoạt 

động theo QĐ 

số 1873/QĐ-

UBND ngày 

12/8/2020 

Đã lắp đặt bổ sung 

theo QĐ số 1658/QĐ-

UBND ngày 

09/9/2022, nhƣng 

chƣa hoạt động 

Tổng 

cộng 

3.  
Máy đóng túi liên hoàn 

(băng vệ sinh) 
máy 02 0 02 12 2020 Ý 99% 

4.  
Máy đóng thùng (băng 

vệ sinh) 
máy 04 0 04 12 2020 Thổ Nhĩ Kỳ 99% 

D DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT KHĂN ƢỚT 

1.  
Dây chuyền sản xuất 

khăn ƣớt 

Dây 

chuyền 
01 0 01 350 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

2.  
Máy ráp nắp túi khăn 

ƣớt 
máy 01 0 01 12 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

3.  
Máy đóng túi liên hoàn 

(khăn ƣớt) 
máy 01 01 02 12 2020 Ý 99% 

4.  
Máy đóng thùng (khăn 

ƣớt) 
máy 01 0 01 12 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

E MÁY MÓC, THIẾT BỊ SỬ DỤNG CHUNG 

1.  Máy in mã vạch máy 12 08 20 0,6 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

2.  Máy dò kim loại máy 12 04 16 0,3 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

3.  Băng tải dò kim loại máy 12 05 17 0,37 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

4.  
Thang máy vận chuyển 

nguyên liệu 
máy 03 13 16 5,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

5.  Băng tải nhận hàng lỗi máy 03 14 17 0,37 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

6.  Hệ thống hút bụi vệ sinh máy 03 13 16 7,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

7.  Trục vận chuyển trên cao máy 03 13 16 0,4 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

8.  Băng chuyền đóng gói máy 09 11 20 5,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 
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TT Tên máy móc, thiết bị Đơn vị 

Số lƣợng (HIỆN HỮU) 

Công suất/ Đặc tính 

kỹ thuật (kW) 

Năm 

sản xuất 
Xuất xứ 

Tình 

trạng 

Đang hoạt 

động theo QĐ 

số 1873/QĐ-

UBND ngày 

12/8/2020 

Đã lắp đặt bổ sung 

theo QĐ số 1658/QĐ-

UBND ngày 

09/9/2022, nhƣng 

chƣa hoạt động 

Tổng 

cộng 

9.  Hệ thống soi chiếu máy 09 08 17 1,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

10.  Hệ thống cân máy 12 04 16 2 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

11.  Máy đóng gói máy 03 13 16 0,3 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

12.  
Máy đóng gói và dán 

thùng 
máy 08 08 16 0,3 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

13.  Máy nén khí máy 05 01 06 160 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

14.  Máy sấy khí nén máy 06 0 06 5,3 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

15.  Băng tải và thang máy máy 01 15 16 1,2 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

16.  
Máy mọc màng nylon 

kiện hàng 
máy 02 03 05 2,5 2020 Thổ Nhĩ Kỳ 99% 

17.  Máy ép máy 01 01 02 5,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

18.  Bàn nâng thủy lực máy 01 15 16 5,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

19.  
Máy nâng thủy lực 

(khớp nối) 
máy 01 15 16 5,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

20.  Xe lau dọn máy 01 03 04 1,75 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

21.  Hệ thống giải nhiệt máy 03 17 20 532 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 

22.  Máy lạnh máy 09 11 20 7,5 2020 Thổ Nhĩ  ỳ 99% 
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Hình 1.5. Dây chuyền sản xuất tã dán hiện hữu của Nhà máy 



  

  13 

 

  

  

  

Hình 1.6. Dây chuyền sản xuất tã quần hiện hữu của Nhà máy 
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Hình 1.7. Dây chuyền sản xuất băng vệ sinh hiện hữu của Nhà máy 
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Hình 1.8. Dây chuyền sản xuất khăn ƣớt hiện hữu của Nhà máy 

1.3.3. Sản phẩm của dự án đầu tƣ 

Sản phẩm sản xuất của dự án đầu tƣ trong giai đoạn 1 gồm tã dán trẻ em 

(582.120.000 cái/năm), tã quần trẻ em (725.760.000 cái/năm), băng vệ sinh 

(952.560.000 miếng/năm) và khăn ƣớt (3.919.104.000 tấm/năm). Thị trƣờng phân phối 

các sản phẩm của Dự án: 

 Thị trƣờng trong nƣớc (Việt Nam): 65%; 

 Thị trƣờng nƣớc ngoài: Thái Lan 25%; Malaysia 10%. 

Các sản phẩm sản xuất có thể phân làm ba loại theo cấu tạo sản phẩm nhƣ sau: 

 Loại 1: khăn ƣớt.  

 Cấu tạo đơn giản. Thành phần chính chỉ bao gồm vải không dệt đƣợc tẩm chung 
với hỗn hợp lotion chăm sóc da và hƣơng liệu 

 Loại 2: tã bỉm trẻ em các loại và băng vệ sinh. Cấu tạo gồm 02 phần chính:  

 Lõi: là nơi thấm hút và lƣu giữ các chất dịch cơ thể 

  hung: gắn kết phần lõi tã và vỏ tã với nhau. Cố định hình dáng và có thể co 
dãn thay đổi tùy biến theo cơ thể ngƣời dùng. 
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Hình 1.9. Cấu tạo của phẩm tã dán sản xuất tại Nhà máy 

 

Hình 1.10. Cấu trúc và thành phần cấu tạo nên lõi thấm hút 

 Loại 3: khẩu trang y tế. 

 Cấu tạo đơn giản. Thành phần chính chỉ bao gồm vải không dệt, chỉ, … 
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1.4. Nguyên liệu, nhiên liệu, vật liệu, điện năng, hóa chất sử dụng, nguồn cung 

cấp điện, nƣớc của dự án đầu tƣ 

1.4.1. Nguyên liệu, vật liệu, hóa chất sử dụng 

(1). Nhu cầu nguyên liệu, vật liệu 

Dự án sản xuất các sản phẩm vệ sinh gia dụng hàng đầu trong lĩnh vực, Công ty 

yêu cầu khắt khe và nghiêm ngặt đối với chất lƣợng nguyên liệu đầu vào. Tất cả các 

nguyên liệu thô đƣợc sử dụng đều đến từ các nhà máy cấp nguyên liệu uy tín và đƣợc 

lƣu trữ trong kho nguyên liệu trong điều kiện phù hợp và có bộ phận kiểm soát chất 

lƣợng nguyên liệu theo thông số kỹ thuật theo yêu cầu. 

Nhu cầu sử dụng nguyên nhiên, vật liệu phục vụ sản xuất cho các dây chuyền 

trong giai đoạn 1 của dự án đƣợc trình bày từ Bảng 1.3 đến Bảng 1.6. 
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Bảng 1.3. Nhu cầu sử dụng nguyên, vật liệu phục vụ sản xuất tã dán trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Nguyên liệu, vật liệu Đơn vị Khối lƣợng 
Khối lƣợng quy đổi 

(tấn/năm) 
Nguồn cung cấp 

1.  Vải không dệt Topsheet m
2
 85.490.148,00 658,28 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/ Mỹ 

2.  Đai thun siêu dãn m
2
 13.109.352,00 91,76 Trung Quốc/Đài Loan 

3.  Keo dính màng backsheet kg 98.964,00 206,08 Thổ Nhĩ  ỳ 

4.  Rãnh chống tràn m
2
 6.519.746,00 36,52 Thổ Nhĩ  ỳ 

5.  Vải bọc lõi m
2
 125.505.086,00 527,12 Thổ Nhĩ  ỳ 

6.  Keo dán phần cánh tã kg 106.078,00 74,26 Trung Quốc/Đài Loan 

7.  Vải thun kg 137.628,00 96,34 Trung Quốc/Đài Loan 

8.  Giấy bột nguyên liệu kg 8.731.800,00 6.112,26 Thổ Nhĩ  ỳ 

9.  Keo dán in-line kg 91.980,00 66,22 Thổ Nhĩ  ỳ 

10.  Keo kết dính cấu trúc kg 790.882,00 474,52 Thổ Nhĩ  ỳ 

11.  Keo kết dính vải thun kg 138.200,00 112,64 Thổ Nhĩ  ỳ 

12.  Chất thấm hút kg 8.068.188,00 6.454,56 Thổ Nhĩ Kỳ 

13.  Vải không dệt cuff m
2
 126.937.094,00 710,84 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/ Mỹ 

14.  Tấm lót m
2
 17.929.304,00 114,74 Thổ Nhĩ  ỳ 

15.  Vải không dệt inline m
2
 115.539.178,00 924,32 Thổ Nhĩ  ỳ 

16.  Màng polyetilen inline m
2
 111.394.488,00 891,16 Thổ Nhĩ  ỳ 

17.  Keo chỉ thị "độ ƣớt" kg 19.774,00 19,78 Thổ Nhĩ  ỳ 

18.  Băng dính mặt trƣớc m
2
 5.541.792,00 58,18 Thổ Nhĩ  ỳ 

19.  Nhãn cho thùng pcs 6.894.888,00 5,52 Việt Nam 

20.  Bao bì in sẵn pcs 25.872.000,00 56,92 Thổ Nhĩ  ỳ 

21.  Màng PE đóng gói kg 255.730,00 204,58 Việt Nam 

22.  Nhãn cho palet pcs 718.594,00 6,90 Việt Nam 

23.  Fim co dãn kg 97.020,00 87,32 Thổ Nhĩ  ỳ 
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Bảng 1.4. Nhu cầu sử dụng nguyên, vật liệu phục vụ sản xuất tã quần trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Nguyên liệu, vật liệu Đơn vị Khối lƣợng 
Khối lƣợng quy đổi 

(tấn/năm) 
Nguồn cung cấp 

1.  Vải thun kg 624.345,00 499,47 Trung Quốc/Đài Loan 

2.  Vải không dệt Corewrap m
2 146.631.174,00 1.231,71 Trung Quốc/Đài Loan 

3.  Vải không dệt Cuff m
2 147.427.008,00 1.547,97 Trung Quốc/Đài Loan 

4.  Vải không dệt TXT Backsheet m
2 99.632.334,00 1.115,88 Trung Quốc/Đài Loan 

5.  Băng dính một lần m
2 954.156,00 5,34 Thổ Nhĩ  ỳ 

6.  Lớp lót m
2 23.737.812,00 132,93 Thổ Nhĩ  ỳ 

7.  Vải chắn bên ngoài m
2 186.932.637,00 1.831,95 Thổ Nhĩ  ỳ 

8.  Vải chắn bên trong m
2 134.265.600,00 751,89 Thổ Nhĩ  ỳ 

9.  Màng thoáng khí m
2 40.558.791,00 425,88 Thổ Nhĩ  ỳ 

10.  Màng polyetilen inline m
2 55.676.985,00 467,70 Thổ Nhĩ  ỳ 

11.  Vải Topsheet m
2 82.083.456,00 479,79 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/ Mỹ 

12.  Keo chỉ thị "độ ƣớt" kg 25.254,00 25,26 Thổ Nhĩ  ỳ 

13.  Keo dán in-line kg 190.029,00 171,03 Thổ Nhĩ  ỳ 

14.  Keo cố định lõi kg 226.182,00 203,55 Thổ Nhĩ  ỳ 

15.  Keo kết dính vải thun kg 594.441,00 594,45 Thổ Nhĩ  ỳ 

16.  Keo kết dính cấu trúc kg 1.146.546,00 917,25 Thổ Nhĩ  ỳ 

17.  Hạt siêu thấm kg 9.340.533,00 9.340,53 Thổ Nhĩ Kỳ 

18.  Giấy bột nguyên liệu kg 11.612.160,00 11.612,16 Thổ Nhĩ  ỳ 

19.  Màng PE đóng gói kg 384.723,00 307,77 Việt Nam 

20.  Nhãn cho thùng pcs 671.682,00 6,45 Việt Nam 

21.  Fim co dãn kg 129.024,00 103,23 Thổ Nhĩ  ỳ 

22.  Nhãn cho thùng pcs 8.399.943,00 6,72 Việt Nam 

23.  Bao bì in sẵn pcs 24.192.000,00 69,36 Thổ Nhĩ  ỳ 
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Bảng 1.5. Nhu cầu sử dụng nguyên, vật liệu phục vụ sản xuất băng vệ sinh trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Nguyên liệu, vật liệu Đơn vị Khối lƣợng 
Khối lƣợng quy đổi 

(tấn/năm) 
Nguồn cung cấp 

1.   eo dính định vị kg 514.294,00 776,58 Thổ Nhĩ  ỳ 

2.  Lớp AC m
2 15.001.200,00 255,02 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

3.  Vải không dệt Spunbond m
2 27.692.224,00 553,84 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

4.  Vải không dệt SW m
2 29.034.030,00 348,40 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

5.  Giấy phủ silicon m
2 15.039.712,00 180,48 Thổ Nhĩ  ỳ 

6.  Giấy bột nguyên liệu kg 2.381.400,00 4.286,52 Thổ Nhĩ  ỳ 

7.  Keo kết dính cấu trúc kg 687.516,00 1.100,02 Thổ Nhĩ  ỳ 

8.  Hạt siêu thấm kg 762.048,00 1.233,00 Thổ Nhĩ  ỳ 

9.  Vải không dệt Topsheet m
2 19.616.572,00 294,24 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

10.  Màng thoáng   khí m
2 40.385.740,00 605,78 Thổ Nhĩ  ỳ 

11.  Băng dính một mặt m
2 303.964,00 4,56 Thổ Nhĩ  ỳ 

12.  Băng dính trong suốt m 2.275.088,00 34,12 Thổ Nhĩ  ỳ 

13.  Nhãn cho thùng pcs 22.220.682,00 3,34 Thổ Nhĩ  ỳ 

14.  Fim co dãn kg 374.680,00 554,52 Thổ Nhĩ  ỳ 

15.  Nhãn cho palet pcs 1.783.270,00 0,24 Việt Nam 

16.  Bao bì in sẵn pcs 339.744.306,00 61,16 Thổ Nhĩ  ỳ 

17.  Thùng carton pcs 21.114.164,00 2,54 Việt Nam 
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Bảng 1.6. Nhu cầu sử dụng nguyên, vật liệu phục vụ sản xuất khăn ƣớt trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Nguyên liệu, vật liệu Đơn vị Khối lƣợng 
Khối lƣợng quy đổi 

(tấn/năm) 
Nguồn cung cấp 

1.  Fim co dãn kg 20.206 16,17 Thổ Nhĩ  ỳ 

2.  Bao bì in sẵn (cuộn) kg 471.648 377,32 Thổ Nhĩ  ỳ 

3.  Băng dán trong suốt m 4.712.256 47,12 Việt Nam 

4.  Nhãn in pcs 55.987.200 2,24 Thổ Nhĩ  ỳ 

5.  Nhãn trong suốt pcs 55.987.200 4,48 Việt Nam 

6.  Nhãn khuyến mãi pcs 55.987.200 5,37 Việt Nam 

7.  Thùng cacton pcs 4.665.600 119,67 Việt Nam 

8.  Vải không dệt Spunlace m
2 130.680.708 6,97 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

9.  Hƣơng liệu kg 3.898,14 3.898,14 Thổ Nhĩ  ỳ/Trung Quốc/Mỹ 

10.  Lotion kg 9.095,65 9.095,65 Thổ Nhĩ  ỳ 
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Đặc tính nguyên, phụ liệu sử dụng của dự án đƣợc mô tả cụ thể nhƣ sau: 

1/. Vải không dệt các loại (non- woven fabric): 

Là một loại vải có cấu tạo từ các hạt Polypropylene - nhựa tổng hợp, tùy theo 

mục đích sử dụng sẽ có thêm 1 số thành phần tái chế khác. Các nguyên liệu này đƣợc 

kéo thành từng sợi riêng biệt và liên kết lại với nhau bằng dung môi hóa chất hoặc 

nhiệt cơ khí từ máy móc hiện đại để tạo ra những tấm vải nhẹ, mỏng, xốp và có độ bền 

rất cao. Vải không dệt hình thành trên cơ sở dùng các tác dụng nhiệt của máy móc hiện 

đại hoặc dung môi để kết dính, liên kết các sợi riêng biệt với nhau mà không cần dệt. 

Một ƣu điểm lớn của vải không dệt là không phát sinh bụi bột giấy (các sợi xơ, ngắn 

nhỏ) gây ảnh hƣởng đến môi trƣờng làm việc. 

Vải không dệt ứng dụng nhiều trong ngành sản xuất các mặt hàng tiêu dùng 

nhanh, nhất là các sản phẩm tiếp xúc với da của con ngƣời, đặc biệt là da mặt cần độ 

an toàn và tính thân thiện cao, đồng thời dễ phân hủy sau khi sử dụng. Vải không dệt 

đƣợc tin tƣởng và sử dụng để làm ra những sản phẩm này đã chứng minh đƣợc sự thân 

thiện với môi trƣờng và con ngƣời của nó. 

2/. S.A.P (Super Absorbent Polymer) - Hạt thấm hút: 

Bột SAP (Superabsorbent) chứa carboxyl, hydroxyl và các nhóm ƣa nƣớc. 

Chúng “sở hữu” cấu trúc ba chiều, không tan trong nƣớc và dung cơ hữu môi. SAP có 

khả năng hấp thụ gấp trăm, thậm chí là ngàn lần so với trọng lƣợng chính nó. Nƣớc 

đƣợc bột SAP hấp thụ, trƣơng nở tạo thành gel giữ nƣớc cực tốt. Các tác động lực hay 

phƣơng pháp vật lý thông thƣờng cũng khó tách nƣớc ra khỏi SAP. Hơn nữa, Super 

Absorbent Polymer còn sở hữu đặc tính giữ nƣớc lâu, chịu hạn tốt. SAP là nguyên vật 

liệu không thể thiếu của ngành công nghiệp, vật liệu vệ sinh. 

3/. Giấy bột nguyên liệu (Fluff): 

Giấy bột nguyên liệu đƣợc nhập về dƣới dạng cuộn lớn, là một dạng bột giấy 

hóa học đƣợc cấu thành từ các sợi thớ gỗ đƣợc xử lý đồng nhất về chất lƣợng, mật độ 

giấy, độ thấm hút và độ bền cơ học. Cấu tạo chính từ cellulose, thành phần thực vật 

thân thiện với ngƣời tiêu dùng. Lõi bột giấy cùng với các hạt SAP sẽ là nơi hút và giữ 

các chất dịch của cơ thể. Hơn 80% các lõi bột giấy trên toàn thế giới đƣợc sản xuất để 

phục vụ ngành công nghiệp sản xuất tã và sản phẩm vệ sinh. 

4/. Keo dính các loại (Adhesive): 

Cấu tạo từ các gốc hydrocacbons, nhựa và cao su styren cao phân tử. Dạng rắn, 

mùi đặc trƣng. Trọng lƣợng riêng: 1g/cm
3
. Nhiệt độ bốc cháy 180 

o
C - 200

o
C. Là dạng 

keo nhiệt, chế phẩm của các hydrocacbon có nguồn gốc từ dầu mỏ. Ƣu điểm nổi bật là 

không cần sử dụng dung môi hay nƣớc để pha loãng. Nhiệt độ hóa lỏng khoảng 140
o
C, 

đông cứng hoặc hóa dẻo ở nhiệt độ phòng. Không cần trải qua quá trình sấy khô nhƣ 

đối với các loại sơn có dung môi. Xử lý nhƣ chất thảu nguy hại. 

5/. Isopropanol: 

Rƣợu isopropyl (tên IUPAC propan-2-ol; thƣờng đƣợc gọi là isopropanol hoặc 

2-propanol) là một hợp chất có công thức hóa học CH3-CHOHCH3. Nó là một hợp 

chất hóa học không màu, dễ cháy với mùi mạnh. Khối lƣợng riêng 0,786 g/cm
3
 (20 

°C). Điểm nóng chảy -89 °C (184 K; -128 °F). Điểm sôi 82,6 °C (355,8 K; 180,7 °F). 
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Ứng dụng nhƣ chất vệ sinh bề mặt thiết bị và là dung môi của dầu bôi trơn máy sử 

dụng bảo trì liên tục lƣỡi dao của các máy cắt. 

6/. Silicone bôi trơn: 

Thành phần bao gồn: polydimetylxiloxan (6-12%), Aliphatic hydrocacbon 

sovent (20-32%), dẫn xuất hydrocacbon trong dầu thô (55-70). Dạng lỏng, không màu. 

 hông có tính độc và không gây kích ứng da, không bị oxi hóa ở điều kiện thƣờng. 

7/. Mực in: 

Nhà máy sử dụng mực để in thông tin sản phẩm trên bao bì. Mực in offset: 19% 

chất độn tạo màu, 22% dầu vô cơ (chất liên kết tạo màng), 16% dung môi có nhiệt độ 

sôi cao (dầu vô cơ), 30% hợp chất gốc phenol, 13% chất làm khô, chống mài mòn và 

chống dính. Mực in offset là dạng hỗn hợp lỏng có tỉ trọng 0,95 - 1,03 (tại 25
o
C). 

8/. Chất tẩy keo thừa: 

Tồn tại dƣới dạng lỏng ở điều kiện nhiệt độ phòng. Chủ yếu chứa các 

hydrocacbon nguồn gốc dầu mỏ khoáng, chiếm tỷ trọng <45% thành phần. Ngoài ra 

còn có cyclohexene, tỷ lệ <13%. Độc tính thấp, có thể gây kích ứng nhẹ với da và mắt 

khi tiếp xúc trực tiếp. Đảm bảo các công tác an toàn hóa chất khi tiến hành vận 

chuyển, chiết rót và sử dụng. 

9/. Lotion: 

Dạng lỏng, không màu, mùi thay đổi tùy theo mã sản phẩm. Thành phần chủ yếu 

là nƣớc và các hợp chất mang gốc nƣớc, chứa lƣợng nhỏ gốc rƣợu <8%. Không chứa 

thành phần độc, an toàn với sức khỏe ngƣời sử dụng. Không có ghi nhận về các kích 

ứng trong trƣờng hợp tiếp xúc qua da và mắt.  

10/. Hương liệu: 

Tinh dầu hƣơng liệu tồn tại dƣới dạng lỏng, màu sắc và mùi thay đổi tùy theo 

mã sản phẩm. Sử dụng tại dự án nhƣ một dạng trợ hƣơng cho dung dịch lotion, nguồn 

gốc hữu cơ. Các thông tin về độc tính không đƣợc ghi nhận. Không có ghi nhận về các 

kích ứng trong trƣờng hợp tiếp xúc qua da và mắt. 

(2). Nhu cầu sử dụng nhiên liệu, hóa chất 

Nhu cầu sử dụng nhiên liệu, hóa chất của Nhà máy trong giai đoạn 1 đƣợc trình 

bày tại Bảng 1.7. 

Bảng 1.7. Nhu cầu sử dụng nhiên liệu, hóa chất của Nhà máy trong giai đoạn 1 

TT Tên hóa chất 
K.lƣợng 

(kg/năm) 
Mục đích sử dụng Xuất xứ 

1 Isopropanol (35%) 5.097 

Sử dụng nhƣ một loại dung 

môi pha loãng các loại dầu 

máy trong quá trình bảo 

dƣỡng; vệ sinh lƣỡi dao tại 

các máy cắt 

Hà Lan 

2 Silicone lỏng bôi trơn 5.952 Bôi trơn các khớp máy Thổ Nhĩ  ỳ 

3 Chất tẩy keo thừa 5.544 
Vệ sinh đƣờng ống phun keo, 

máy phun keo trƣớc mỗi lƣợt 
Thổ Nhĩ  ỳ 
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TT Tên hóa chất 
K.lƣợng 

(kg/năm) 
Mục đích sử dụng Xuất xứ 

sản xuất các mã hàng khác 

nhau 

4 Mực in 702 
Sử dụng cho các hoạt động in 

ấn lên nhãn của bao bì 
Đức 

5 Dầu nhớt máy 3.816 
Dầu bôi trơn chuyên dụng cho 

thiết bị cắt liên hoàn 
Thổ Nhĩ  ỳ 

6 Dầu thủy lực 1.200 - Việt Nam 

7 Dầu bôi trơn 3.816 - Việt Nam 

8 Dầu DO 1.500 - Việt Nam 

Tổng cộng 27.627   

1.4.2. Nhu cầu sử dụng điện, nƣớc và nguồn cung cấp 

(1). Nhu cầu sử dụng điện 

 Nhu cầu sử dụng điện: điện chiếu sáng toàn Nhà máy và điện sử dụng cho các thiết 

bị sản xuất với công suất tiêu thụ tối đa khoảng 1.860,26 kWh/tháng. 

 Nguồn cung cấp điện: lấy từ hệ thống điện của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

(2). Nhu cầu sử dụng nước 

Nƣớc sử dụng cấp cho sản xuất, sinh hoạt của Dự án từ hệ thống cấp nƣớc của 

KCN Becamex - Bình. Nhu cầu sử dụng nƣớc của Nhà máy trong giai đoạn 1 đƣợc 

trình bày tại Bảng 1.8. 

Bảng 1.8. Nhu cầu sử dụng nƣớc của Nhà máy 

TT Mục đích sử dụng Đơn vị 
Định mức  

sử dụng 

Nhu cầu 

sử dụng 

1 Nƣớc cấp sinh hoạt m
3
/ngày 

45 lít/ngƣời/ngày và 

25 lít/ngƣời/bữa ăn 
35 

2 Nƣớc cấp sản xuất    

- 
Nƣớc cấp cho quá trình sản xuất 

khăn ƣớt 
m

3
/ngày 

Kinh nghiệm thực tế 

của Công ty 
26 

- Nƣớc cấp cho vệ sinh sàn (nhà 

xƣởng, nhà ăn, văn phòng) 
m

3
/ngày 0,5 lít/m

2
 4,9 

- 
Nƣớc cấp cho hệ thống làm mát m

3
/ngày 

Kinh nghiệm thực tế 

của Công ty 
2,0 

3 Nƣớc tƣới cây m
3
/lần 3 lít/m

2
/lần tƣới 30,74 

4 Nƣớc rửa đƣờng m
3
/lần 0,4 lít/m

2
/lần rửa 14,8 
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1.5. Các thông tin khác liên quan đến dự án đầu tƣ  

1.5.1. Vị trí địa lý 

Dự án triển khai thực hiện tại Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc trên khu đất có diện tích 

320.056,727 m
2
.  

 
Hình 1.11. Vị trí của dự án trong KCN Becamex - Bình Phƣớc 
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Dự án tiếp giáp với các đối tƣợng sau: 

 Phía Bắc: giáp với đƣờng N11, kế bên là đất quy hoạch KDC ấp 1, phƣờng Minh 

Thành. 

 Phía Đông: giáp khu đất trống. 

 Phía Nam: giáp đƣờng N14, đối diện là khu đất trống. 

 Phía Tây: giáp đƣờng D2, kế bên là khu đất trống. Chếch về hƣơng Tây Nam là dự 

án Nhà máy ấp trứng CPV Food.  

 hu đất dự án đƣợc giới hạn bởi các điểm mốc có tọa độ nhƣ sau: 

Bảng 1.9. Tọa độ giới hạn khu đất dự án 

Điểm mốc 
Toạ độ VN 2000 (kinh tuyến trục 106

o
40’, múi chiếu 3

o
) 

X Y 

1 1262312 545498 

2 1262030 545472 

3 1261932 546345 

4 1262298 546354 

 

Hình 1.12. Vị trí khu vực Dự án với các đối tƣợng xung quanh 

Các đối tƣợng tự nhiên, kinh tế - xã hội và các đối tƣợng khác có khả năng bị tác 

động bởi dự án: 

a1. Đối tượng tự nhiên: Dự án nằm hoàn toàn trong KCN Becamex - Bình 

Phƣớc,  CN đã hoàn thiện cơ sở hạ tầng, hệ thống thu gom xử lý nƣớc thải, … khí 

thải, nƣớc thải của dự án trƣớc khi thải ra ngoài môi trƣờng đều xử lý đảm bảo đạt tiêu 

chuẩn tiếp nhận do đó dự án không ảnh hƣởng đến các đối tƣợng tự nhiên nhƣ sông, 

suối, ao, hồ, …  
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a2. Đối tượng kinh tế - xã hội: Dự án nằm hoàn toàn trong KCN Becamex - 

Bình Phƣớc khoảng cách từ dự án đến các đối tƣợng nhƣ sau: 

 Các  CN trên địa bàn tỉnh: Cách  CN Chơn Thành I khoảng 8,2 km; cách KCN 

Chơn Thành II khoảng 10,5 km; cách  CN Minh Hƣng III khoảng 10,4 km,… 

 Các trung tâm đô thị: cách trung tâm thành phố Đồng Xoài khoảng 32 km; cách 

trung tâm thị xã Chơn Thành khoảng 7,6 km,… 

 Các đối tƣợng trong KCN:  

 Tiếp giáp với với đƣờng nội bộ  CN và đất trống. Hiện tại, nằm cạnh dự án chỉ 

có dự án Nhà máy ấp trứng CPV Food công suất 53.600.000 con/năm của Công 

ty TNHH CPV Food đang hoạt động. 

 Giao thông: tuyến đƣờng nội bộ KCN rộng 25m (mặt nhựa rộng 15m và mỗi 

bên hành lang rộng 5m). 

 Hệ thống cấp điện: đấu nối nguồn điện của  CN Becamex - Bình Phƣớc. 

 Hệ thống cấp nƣớc: sử dụng nguồn nƣớc cấp từ hệ thống cấp nƣớc của  CN 
Becamex - Bình Phƣớc. 

 Thoát nƣớc mƣa: hệ thống thoát nƣớc mƣa của  CN đƣợc xây dựng riêng với 
hệ thống thoát nƣớc thải, nƣớc đƣợc thoát ra nguồn tiếp nhận. Sử dụng cống 

BTCT đặt dọc theo vỉa hè các tuyến đƣờng đảm bảo thu và thoát nƣớc mƣa từ 

mặt đƣờng, vỉa hè và các doanh nghiệp thành viên. Công ty đã tiến hành đấu 

nối vào tuyến cống thoát nƣớc mƣa của  CN theo Biên bản thỏa thuận đấu nối 

ngày 22/6/2020. 

 Thoát nƣớc thải: nƣớc thải trƣớc khi đấu nối vào  CN phải đƣợc xử lý sơ bộ 
đảm bảo tiêu chuẩn tiếp nhận của  CN Becamex – Bình Phƣớc. 

 Hệ thống xử lý nƣớc thải:  CN Becamex - Bình Phƣớc do Công ty Cổ phần 
Phát triển hạ tầng kỹ thuật Becamex - Bình Phƣớc (Chủ đầu tƣ hạ tầng KCN). 

 CN đã đƣợc Bộ trƣởng Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng phê duyệt báo cáo 

ĐTM theo Quyết định số 1720/QĐ-BTNMT ngày 29/8/2008 và Quyết định số 

341/QĐ-BTNMT ngày 11/02/2010. Theo nội dung báo cáo ĐTM đƣợc phê 

duyệt,  CN Becamex - Bình Phƣớc xây dựng hệ thống xử lý nƣớc thải tại khu 

A với công suất 45.000 m
3
/ngày, hệ thống xử lý nƣớc thải tại khu B là 10.000 

m
3
/ngày. Nhƣ vậy, tổng công suất của hệ thống xử lý nƣớc thải tại  CN 

Becamex - Bình Phƣớc là 55.000 m
3
/ngày. Do đó, công suất tiếp nhận nƣớc thải 

của  CN hoàn toàn đảm bảo tiếp nhận nƣớc thải của dự án để xử lý đạt quy 

chuẩn theo quy định. Hiện nay, KCN đã xây dựng và đi vào hoạt động hệ thống 

xử lý nƣớc thải, công suất 4.000 m
3
/ngày (khu B); đã lắp đặt hệ thống quan trắc 

nƣớc thải tự động, liên tục và truyền dữ liệu về Sở Tài nguyên và Môi trƣờng 

để kiểm tra, giám sát. Đối với khu A,  CN đang hoàn thiện hệ thống xử lý 

nƣớc thải công suất 6.000 m
3
/ngày, đảm bảo tiếp nhận và xử lý nƣớc thải phát 

sinh từ các dự án thứ cấp đạt quy chuẩn theo quy định. 

1.5.2. Các hạng mục công trình 

Toàn bộ các hạng mục công trình chính, công trình phụ trợ và công trình bảo vệ 

môi trƣờng đã đƣợc xây dựng và hoạt động theo báo cáo ĐTM đƣợc duyệt tại Quyết 

định số 1873/QĐ-UBND ngày 12/08/2020 và đƣợc trình bày tại Bảng 1.10. 
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Bảng 1.10. Quy mô các hạng mục công trình của Dự án 

TT Hạng mục 

Diện tích (m
2
) Ghi chú 

Theo ĐTM 

đƣợc duyệt 
Hiện hữu 

Triển khai 

trong GĐ2 

A Công trình chính 48.448,35 48.448,35 0  

1.  Xƣởng sản xuất 

(Hygiene) 

46.857,07 46.857,07 0 Đã hoàn thành 

xây dựng 

- Khu vực dây chuyền 

sản xuất khăn ƣớt 

785,00 785,00 0  

- Khu vực dây chuyền 

sản xuất tã dán 

5.500,00 5.500,00 0  

- Khu vực dây chuyền 

sản xuất tã quần 

16.500,00 16.500,00 0  

- Khu vực dây chuyền 

sản xuất băng vệ sinh 

4.116,00 4.116,00 0  

- Khu vực dây chuyền 

sản xuất khẩu trang y 

tế 

1.375,00 1.375,00 0 Khu vực chƣa 

lắp đặt dây 

chuyền 

- Khu vực khác 18.581,07 18.581,07 0 - 

2.  

Nhà văn phòng 

xƣởng (Hygiene) 

1.591,28 1.591,28 0 Đã hoàn thành 

xây dựng 

- Kho vật tƣ công nghệ 180 180 0  

- Phòng thí nghiệm 200 200 0  

- Phòng thay đồ 270 270 0  

- Phòng điện 40 40 0  

- Nhà ăn 240 240 0  

- Phòng nghỉ chuyên 

gia 

46 46 0  

- Khu vực khác 615,28 615,28 0  

B Công trình phụ trợ 41.462,49 41.462,49 0 Đã hoàn thành 

xây dựng 3.  Nhà máy nén khí 632 632 0 

4.  Khu chuẩn bị lotion 396 396 0 

5.  Nhà điện/khu chuyển 

đổi 

508,87 508,87 0 

6.  Nhà bơm làm mát 919,895 919,895 0 

7.  Khu vực đặt máy làm 

mát/phụ trợ kỹ thuật   

1.620 1.620 0 

8.  Nhà điều khiển hệ 

PCCC 

239,94 239,94 0 

9.  Nhà bảo vệ 145,78 145,78 0 
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TT Hạng mục 

Diện tích (m
2
) Ghi chú 

Theo ĐTM 

đƣợc duyệt 
Hiện hữu 

Triển khai 

trong GĐ2 

10.  Bãi đỗ xe 480 480 0 

11.  Đƣờng nội bộ và sân 

bãi 

37.000 37.000 0 

C Công trình xử lý 

chất thải và BVMT 

67.786,54 67.786,54 0 Đã hoàn thành 

xây dựng 

12.   ho lƣu chứa chất 

thải công nghiệp 

thông thƣờng 

140,94 140,94 0 

13.   ho lƣu chứa CTNH 233 233 0 

14.  Khu xử lý nƣớc thải 51,38 51,38 0 

15.  Cây xanh  67.361,22 67.361,22 0 

D Hạng mục khác 162.409,68 162.409,68 -  

16.  Đất dữ trự 162.409,68 162.409,68 - Đất dự trữ (hiện 

chƣa có kế 

hoạch sử dụng) 

TỔNG 320.056,73 320.056,73   

Khi triển thực hiện dự án theo Quyết định phê duyệt ĐTM số 1658/QĐ-UBND 

ngày 09/9/2022 của UBND tỉnh Bình Phƣớc, Công ty không đầu tƣ xây dựng thêm bất 

kỳ hạng mục công trình nào mà chỉ lắp đặt bổ sung máy móc thiết bị để phục vụ nâng 

công suất sản xuất các sản phẩm (xem chi tiết tại Bảng 1.2). Quy mô các hạng mục 

công trình nhƣ sau: 

1.5.2.1. Các hạng mục công trình chính 

(1). Nhà xưởng sản xuất 

 Công năng: khu vực đã lắp đặt và vận hành dây chuyền sản xuất khăn ƣớt; dây 

chuyền sản xuất tã dán, tã quần; dây chuyền sản xuất băng vệ sinh (nhà xƣởng sẽ lắp 

đặt và vận hành thêm dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế trong giai đoạn 2). 

 Diện tích: 47.001,77 m
2
. Trong đó, tổng diện tích lắp đặt các dây chuyền sản xuất 

khoảng 28.276 m
2
 (chiếm khoảng 60,2% tổng diện khu vực sản xuất); thiết bị đƣợc lắp 

đặt cạnh nhau, không ngăn cách các dây chuyền sản xuất (chỉ có khu vực dây chuyền 

sản xuất khăn ƣớt là ở phòng riêng biệt), cụ thể: 

  hu vực lắp đặt và vận hành dây chuyền sản xuất khăn ƣớt: 785 m
2 

; 

  hu vực lắp đặt và vận hành dây chuyền sản xuất tã dán: 5.500 m
2
; 

  hu vực lắp đặt và vận hành dây chuyển sản xuất tã quần: 16.500 m
2
;  

  hu vực lắp đặt và vận hành dây chuyền sản xuất băng vệ sinh: 4.116 m
2
; 

  hu vực lắp đặt và vận hành dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế: 1.375 m
2
 

(triển khai trong giai đoạn 2). 
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 Kết cấu: nhà 01 tầng, chiều cao công trình 15,02m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp 

móng nông: móng đơn bằng bê tông cốt thép dày 500mm sâu 2,3m cho các cột bê tông 

trong nhà xƣởng; móng đơn kết hợp móng băng bằng bê tông cốt thép dày 300mm sâu 

2,3m cho hệ cột biên của nhà xƣởng; cổ cột bằng bê tông cốt thép kích thƣớc điển hình 

là 800 x 800mm; Sàn tầng 1 bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối dày 250mm; kết cấu 

phần thân sử dụng giải pháp kết cấu khung thép có bƣớc cột khung 7m và bƣớc nhịp 

killing 28m: cột thép có tiết diện điển hình là I374: 300 x 8 x 12mm, I (424874): 225m 

x 6 x 12mm; dầm thép có tiết diện điển hình là I(870-970-870): 225 x 7 x 14mm, 

I(870-670): 200 x 6 x 9mm, I670: 200 x 6 x 9mm, I(870x670): 225 x 7 x 10mm. 

 Yêu cầu khác: Với yêu cầu nghiêm ngặt về vệ sinh dịch tễ, nhà xƣởng sử dụng hệ 

thống AHU và làm mát trung tâm (chillers) để làm mát cho toàn bộ diện tích nhà 

xƣởng và khu điều hành. Riêng hệ thống AHU đƣợc lắp đặt trƣớc dây chuyền sản xuất 

đƣợc xem là bƣớc đầu tiên xử lý không khí và tẩy khuẩn trƣớc sản xuất. 

(2). Nhà văn phòng xưởng 

 Công năng: khu vực làm việc của cán bộ, công nhân viên của Nhà máy. 

 Diện tích xây dựng: 1.591,28 m
2
. 

 Kết cấu: 02 tầng, chiều cao công trình 14,22m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp 

móng bè bằng bê tông cốt thép dày 800mm trên nền đất đàn hồi, cổ cột bằng bê tông 

cốt thép tiết diện điển hình 600 x 600mm; kết cấu phần thân sử dụng giải pháp khung 

sàn bằng kết cấu thép: cột thép có tiết diện điển hình là I424: 400 x 8 x 12mm; dầm 

chính bằng thép có tiết diện điển hình là I682: 400 x 16 x 20mm, I468: 175 x 5 x 

9mm; sàn tầng 2 và sàn mái sử dụng giải pháp sàn desk. 

1.5.2.2. Các hạng mục công trình phụ trợ 

(1). Khu vực chuẩn bị Lotion/ Nhà chuẩn bị nguyên liệu 

 Công năng: nơi lƣu chứa dung dịch lotion và hƣơng liệu. 

 Diện tích: 396 m
2
. 

 Kết cấu: 01 tầng, chiều cao công trình 8,0m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp móng 

nông: móng đơn bằng bê tông cốt thép dày 500mm kết hợp với móng bằng bê tông cốt 

thép dày 300mm sâu 2,3m cho các cột biên của nhà và móng băng dày 1000mm cho 

các cột giữa; cổ cột bằng bê tông cốt thép kích thƣớc điển hình là 800  x 800mm; Sàn 

tầng 1 bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối dày 250mm; kết cấu phần thân sử dụng giải 

pháp kết cấu khung thép: cột thép có tiết diện điển hình là  (I350  x 700) x 225 x 5 x 

10mm, I300 x 175 x 5 x 8mm; dầm thép có tiết diện điển hình là I(700-500) x 175 x 5 

x 8mm, I(500-590) x 150 x 4 x 6mm. 

(2). Nhà bơm làm mát/ Nhà bơm - trao đổi nhiệt 

 Công năng: điều hòa nhiệt độ các vùng không gian kín của công ty từ nhà xƣởng, 

nhà điều hành chính đến nhà nhà điều hành tại của các công trình phụ trợ. 

 Diện tích: 919,895 m
2
. 

 Kết cấu: 01 tầng, chiều cao công trình 8,985m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp 

móng nông: móng đơn bằng bê tông cốt thép dày 500mm sâu 2,3m cho các cột bê tông 

trong nhà; móng đơn kết hợp móng băng bằng bê tông cốt thép dày 300mm sây 2,3 m 

cho hệ cột biên nhà; cổ cột bằng bê tông cốt thép kích thƣớc điển hình là 800×800mm; 
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Sàn tầng 1 bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối dày 250mm trên nền cát, đá dầm chặt; 

kết cấu phần thân sử dụng giải pháp kết cấu khung thép: cột thép có tiết diện điển hình 

là  I(314-414) × 200 ×7 × 7mm, I314 × 200 × 4 × 7mm; dầm thép có tiết diện điển 

hình là I(410-260) × 125 × 4 × 5mm, I260 × 125 × 5 × 5mm. 

(3). Khu vực đặt máy làm mát/ Khu phụ trợ kỹ thuật 

 Công năng: nơi bố trí các thiết bị hỗ trợ vận hành các hệ thống nén khí, làm mát,... 

và bể nƣớc tạm thời có thể tích 80 m
3
. 

 Diện tích: 1.620 m
2
. 

 Kết cấu: 01 tầng, có nền bê tông cốt thép, dày 250mm, không có mái che. 

(4). Nhà bảo vệ 

 Công năng: kiểm soát ngƣời và hàng ra vào Nhà máy, đảm bảo an ninh trong vận 

hành sản xuất. 

 Diện tích: 145,78 m
2
. 

 Kết cấu: 02 tầng, chiều cao công trình 7,4m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp móng 

băng dày 500mm trên nền đàn hồi với chiều sâu hạ móng là 2,3m. Sàn tầng 1 bằng bê 

tông cốt thép dày 250mm nằm trên nền đất đƣợc gia cố, đầm chặt; kết cấu thân nhà 

bảo vệ sử dụng giải pháp kết cấu bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối: cột tiết diện 400 

× 500mm, 500 × 550mm; dầm tiết diện 400 × 600mm, 500 × 600mm; sàn mái dày 

150mm; kết cấu cổng chính sử dụng giải pháp kết cấu khung thép: cột thép có tiết diện 

I(250-600) × 200 × 4(6-7)mm, I250 × 175 × 4 × 6mm, 250 × 125 × 4 × 5mm, I200 × 

150 × 4 × 5mm; dầm thép có tiết diện I500 × 150 × 4 ×  5mm; I200 × 125 × 4 × 5mm, 

350 × 150 ×4 × 5mm. 

(5). Khu vực máy nén khí/ Nhà máy nén 

 Diện tích: 632 m
2
. 

 Kết cấu: 01 tầng, chiều cao công trình 8,0m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp móng 

nông: móng đơn bằng bê tông cốt thép dày 500mm sâu 2,3m cho các cột bê tông trong 

nhà; móng đơn kết hợp móng băng bằng bê tông cốt thép dày 300mm sâu 2,3m cho hệ 

cột biên của nhà; cổ cột bằng bê tông cốt thép kích thƣớc điển hình là 800 × 800mm; 

Sàn tầng 1 bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối dày 250mm; kết cấu phần thân sử dụng 

giải pháp kết cấu khung thép: cột thép có tiết diện điển hình là  I300 × 175 × 4 × 6mm, 

I300 × 200 × 4 × 6mm; dầm thép có tiết diện điển hình là I(300-250)  × 4 × 5mm, I 

250 × 125 × 4 × 5mm, I(250-340) × 125 × 4 × 5mm. 

(6). Khu chuyển đổi (biến áp) 

 Công năng: Khu vực hạ áp điện thế cũng nhƣ đấu nối giữa hệ thống điện của Nhà 

máy và hệ thống lƣới điện 22 kV của KCN. 

 Diện tích xây dựng: 508,87 m
2
. 

 Kết cấu: 02 tầng, chiều cao công trình 12,45m. Kết cấu móng sử dụng giải pháp 

móng nông: móng băng bằng bê tông cốt thép dày 500mm sâu 2,3m cho các cột giữa 

và cột biên; cổ cột bằng bê tông cốt thép kích thƣớc điển hình là 800 × 800mm; Sàn 

tầng 1 bằng bê tông cốt thép đổ toàn khối dày 250mm; kết cấu phần thân sử dụng giải 

pháp kết cấu khung thép: cột thép có tiết diện điển hình là  I(350-850) × 250 × 5 × 

12mm, I450 × 250 × 6 × 14mm, I850 × 225 × 5 × 8mm; dầm thép có tiết diện điển 
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hình là I682 × 400 × 8 × 16mm, I468 × 175 × 5 × 9mm, I(750-590) × 175 × 5 × 8mm; 

sàn tầng 2 sử dụng sàn desk. 

(7). Đường nội bộ, sân bãi 

Hệ thống giao thông nội bộ và sân bãi trong khu vực nhà máy đã đƣợc đổ bê 

tông và trải nhựa hoàn thiện, với tổng diện tích 37.000 m
2
, chiếm 11,56% tổng diện 

tích khu đất dự án. 

(8). Đất dự trữ 

Tổng diện tích đất dự trữ của Dự án là 162.409,68 m
2
. Hiện nay, Công ty chƣa 

có kế hoạch triển khai nên diện tích đất này vẫn để trống. 

1.5.2.3. Các hạng mục công trình xử lý chất thải và bảo vệ môi trường 

Chi tiết về khối lƣợng, quy mô các hạng mục công trình xử lý chất thải và bảo 

vệ môi trƣờng hiện hữu của Dự án đƣợc trình bày tại Chƣơng 3 của báo cáo này. 

1.5.3. Kết quả thanh tra, kiểm tra về bảo vệ môi trƣờng 

Trong thời gian hoạt động theo Quyết định phê duyệt ĐTM số 1873/QĐ-UBND 

ngày 12/08/2020 của UBND tỉnh Bình Phƣớc, Công ty đã tiếp Đoàn kiểm tra của 

Phòng Cảnh sát môi trƣờng/Công an tỉnh Bình Phƣớc để nắm tình hình và thu thập 

thông tin, tài liệu liên quan đến việc chấp nhành pháp luật bảo vệ môi trƣờng của Công 

ty vào ngày 07/4/2022.  

1. Ý kiến của Phòng Cảnh sát môi trường: Yêu cầu Công ty nghiêm chỉnh chấp 

hành các quy định của pháp luật về bảo vệ môi trƣờng trong quá trình hoạt động: 

 Vận hành hệ thống xử lý nƣớc thải tập trung đúng theo thiết kế, quy trình vận hành 

để xử lý nƣớc thải đạt QCVN 40:2011/BTNMT, cột B trƣớc khi đấu nối vào hệ thống 

xử lý ngƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

 Thu gom, lƣu giữ và hợp đồng với đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và xử 

lý các chất thải phát sinh trong quá trình hoạt động sản xuất kinh doanh đúng theo quy 

định của pháp luật bảo vệ môi trƣờng. 

 Chấp hành nghiêm về Luật bảo vệ môi trƣờng và các quy định liên quan. 

2. Ý kiến và hành động của Công ty: 

 Công ty cam kết sẽ chỉnh chấp hành các quy định của pháp luật về bảo vệ môi 

trƣờng, thực hiện các yêu cầu nêu trên của Phòng Cảnh sát môi trƣờng - Công an tỉnh 

Bình Phƣớc. 

 Công ty cam kết vận hành hệ thống xử lý nƣớc thải tập trung đúng theo thiết kế, quy  

trình vận hành để xử lý nƣớc thải đạt QCVN 40:2011/BTNMT, cột B trƣớc khi đấu 

nối vào hệ thống xử lý nƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

 Tuân thủ Luật bảo vệ môi trƣờng; Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 

của Chính phủ về quy định chi tiết một số điều của Luật Bảo vệ môi trƣờng (thay thế 

Nghị định số 38/2015/NĐ-CP ngày 24/4/2015 của Chính phủ về quản lý chất thải và 

phế liệu); Thông tƣ số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ Tài nguyên và 

Môi trƣờng về quy định chi tiết thi hành một số điều của Luật Bảo vệ môi trƣờng (thay 

thế Thông tƣ số 36/2015/TT-BTNMT ngày 30/6/2015 của Bộ Tài nguyên và Môi 

trƣờng quy định về quản lý chất thải nguy hại).  
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1.5.4. Kết quả quan trắc định kỳ 

(1). Kết quả quan trắc định kỳ nước thải 

Kết quả quan trắc chất lƣợng nƣớc thải sau xử lý của Trạm XLNT công suất 80 

m
3
/ngày trong quý 1, 2, 3 năm 2022 đƣợc trình bày tại Bảng 1.11. 

Bảng 1.11. Kết quả quan trắc định kỳ chất lƣợng nƣớc thải trong năm 2022 

TT Thông số Đơn vị 
Kết quả quan trắc 

QCVN 
Quý 1 Quý 2 Quý 3 

1.  Lƣu lƣợng m
3
/h 32 32 32 - 

2.  pH - 6,96 6,96 6,97 5,5 - 9 

3.  TSS mg/L 29 31 28 100 

4.  COD mg/L 50 52 48 150 

5.  BOD5 mg/L 24 26 22 50 

6.  Tổng Nitơ mg/L 12,18 12,88 11,7 40 

7.  Tổng Phospho mg/L 1,32 1,26 1,13 6 

8.  Tổng dầu mỡ mg/L KPH 

(MDL=0,3) 

KPH 

(MDL=0,3) 

KPH 

(MDL=0,3) 

10 

9.  Tổng Coliform MPN/ 

100ml 

15x10
2
 14x10

2
 12x10

2
 5.000 

Nhận xét: Kết quả quan trắc chất lƣợng nƣớc thải sau xử lý của Trạm XLNT 

công suất 80 m
3
/ngày trong quý 1, 2, 3 năm 2022 cho thấy các thông số quan trắc đều 

nằm trong giới hạn cho phép của QCVN 40:2011/BTNMT, cột B. Nhƣ vậy, Trạm 

XLNT công suất 80 m
3
/ngày đang hoạt động hiệu quả, ổn định đáp ứng các yêu cầu 

đấu nối nƣớc thải vào Trạm XLNT tập trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

(2). Kết quả quan trắc định kỳ môi trường không khí 

Kết quả quan trắc chất lƣợng môi trƣờng không khí của Công ty trong quý 1, 2, 

3 năm 2022 đƣợc trình bày tại Bảng 1.12. 

Bảng 1.12. Kết quả quan trắc định kỳ chất lƣợng nƣớc thải trong năm 2022 

TT Thông số Đơn vị Vị trí 
Kết quả quan trắc 

QCVN 
Quý 1 Quý 2 Quý 3 

1.  Nhiệt độ 
o
C KK1 30,8 30,7 30,5 18-32

(a) 

KK2 31,3 31,1 31,2 

KK3 30,7 30,9 30,7 

2.  Độ ẩm % KK1 63,1 64,1 65,1 40-80
(a)

 

KK2 63,8 66,2 66,8 

KK3 65,1 63,1 64,4 

3.  Tốc độ gió m/s KK1 0,6 0,4 0,5 0,2-1,5
(a)

 

KK2 0,4 0,6 0,4 

KK3 0,6 0,4 0,4 

4.  Tiếng ồn dBA KK1 69,4 68,4 67,7 ≤ 85
(b)

 

KK2 71,1 70,1 69,3 

KK3 71,7 71,2 71,1 

5.  Bụi mg/m
3
 KK1 0,25 0,23 0,21 ≤ 8

(c)
 

KK2 0,22 0,24 0,25 

KK3 0,21 0,19 0,18 
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TT Thông số Đơn vị Vị trí 
Kết quả quan trắc 

QCVN 
Quý 1 Quý 2 Quý 3 

6.  NO2 mg/m
3
 KK1 0,058 0,056 0,056 ≤ 10

(d)
 

KK2 0,054 0,058 0,055 

KK3 0,059 0,052 0,053 

7.  SO2 mg/m
3
 KK1 0,065 0,068 0,066 ≤ 10

(d)
 

KK2 0,064 0,069 0,065 

KK3 0,069 0,063 0,067 

8.  Cyclohexan mg/m
3
 KK1 < 0,0005 < 0,0005 < 0,0005 - 

KK2 < 0,0005 < 0,0005 < 0,0005 

KK3 < 0,0005 < 0,0005 < 0,0005 

9.  Styren mg/m
3
 KK1 < 0,002 < 0,002 < 0,002 ≤ 

0,042
(e)

 KK2 < 0,002 < 0,002 < 0,002 

KK3 < 0,002 < 0,002 < 0,002 

10.  NH3 mg/m
3
 KK4 Không 

thực hiện 

<0,011 Không 

thực hiện 

≤ 0,2
(f)

 

11.  H2S mg/m
3
 KK4 Không 

thực hiện 

<0,006 Không 

thực hiện 

≤ 

0,042
(f)

 

12.  Metyl 

mercaptan 

µg/m
3
 KK4 Không 

thực hiện 

<4,8 Không 

thực hiện 

≤ 50
(f)

 

 Ghi chú: KK1 - Khu vực sản xuất tã quần; 

      KK2 - Khu vực sản xuất tã dán; 

      KK3 - Khu vực sản xuất băng vệ sinh; 

      KK4 - Không khí xung quanh hệ thống xử lý nước thải cục bộ. 

    (a) - QCVN 26:2016/BYT: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về vi khí hậu - 

giá trị cho phép vi khí hậu tại nơi làm việc. 

    (b) - QCVN 24:2016/BYT: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn – 

mức tiếp xúc cho phép tiếng ồn tại nơi làm việc. 

    (c) - QCVN 02:2019/BYT: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về bụi - giá trị 

giới hạn tiếp xúc cho phép bụi tại nơi làm việc. 

    (d) - QCVN 03:2019/BYT: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về giá trị giới 

hạn tiếp xúc cho phép của 50 yếu tố hóa học tại nơi làm việc. 

    (e) – QĐ 3733:2002/QĐ-BYT: Quyết định về việc ban hành 21 tiêu 

chuẩn vệ sinh lao động, 05 nguyên tắc và 07 thông số vệ sinh lao động. 

    (f) - QCVN 06:2009/BYT: Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về một số chất 

độc hại trong không khí xung quanh. 

Nhận xét: Kết quả quan trắc chất lƣợng môi trƣờng không khí trong quý 1, 2, 3 

năm 2022 tại Nhà máy cho thấy các thông số quan trắc đều nằm trong giới hạn cho 

phép của các quy chuẩn kỹ thuật tƣơng ứng. Nhƣ vậy, các công trình bảo vệ môi 

trƣờng và biện pháp giảm thiểu tác động liên quan đang đƣợc triển khai hiệu quả. 

1.5.5. Tổ chức quản lý và thực hiện Dự án 

Trong giai đoạn vận hành, Công ty TNHH Hayat Kimya Việt Nam sẽ quản lý 

các hoạt động của dự án và chịu trách nhiệm trƣớc pháp luật về hoạt động kinh doanh 

cũng nhƣ công tác bảo vệ môi trƣờng tại dự án. 
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Hình 1.13. Sơ đồ tổ chức quản lý của Dự án 

 Tổng số cán bộ, công nhân viên làm việc tại Nhà máy là 500 ngƣời. Trong đó: 

 Lãnh đạo và nhân viên văn phòng: 50 ngƣời. 

 Công nhân : 450 ngƣời. 

 Số ngày làm việc trong năm là 312 ngày, 06 ngày/tuần. 

 Nhân viên hành chính: 08 giờ sáng đến 17 giờ chiều, 

 Nhân viên sản xuất: ca 1 (từ 0 giờ đến 8 giờ sáng), ca 2 (từ 8 giờ sáng đến 16 

giờ chiều) và ca 3 (từ 16 giờ chiều đến 0 giờ). 
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  CHƢƠNG 2:

SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƢ VỚI QUY HOẠCH, KHẢ NĂNG 

CHỊU TẢI CỦA MÔI TRƢỜNG 
 

2.1. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƢ VỚI QUY HOẠCH BẢO VỆ MÔI 

TRƢỜNG QUỐC GIA, QUY HOẠCH TỈNH, PHÂN VÙNG MÔI TRƢỜNG 

Sự phù hợp của dự án đầu tƣ với quy hoạch bảo vệ môi trƣờng Quốc gia, quy 

hoạch tỉnh, phân vùng môi trƣờng không thay đổi so với đánh giá trong quá trình thực 

hiện ĐTM đƣợc UBND tỉnh Bình Phƣớc phê duyệt tại Quyết định số 1658/QĐ-UBND 

ngày 09/9/2022 nên Công ty không đánh giá lại nội dung này. 

 

2.2. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƢ ĐỐI VỚI KHẢ NĂNG CHỊU TẢI 

CỦA MÔI TRƢỜNG 

Sự phù hợp của dự án đầu tƣ với khả năng chịu tải của môi trƣờng không thay 

đổi so với đánh giá trong quá trình thực hiện ĐTM đƣợc UBND tỉnh Bình Phƣớc phê 

duyệt tại Quyết định số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 nên Công ty không đánh giá 

lại nội dung này. 
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  CHƢƠNG 3:

KẾT QUẢ HOÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ 

MÔI TRƢỜNG CỦA DỰ ÁN ĐẦU TƢ 
 

Tổng hợp các hạng mục công trình bảo vệ môi trƣờng của dự án đầu tƣ đƣợc 

trình bày tại Bảng 3.1. 

Bảng 3.1. Tổng hợp các hạng mục công trình bảo vệ môi trƣờng của dự án đầu tƣ 

TT Hạng mục 

Nhà máy hiện hữu (Giai đoạn 1) Hạng mục đầu 

tƣ theo QĐ số 

1658/QĐ-UBND 

ngày 09/9/2022 

(thực hiện trong 

giai đoạn 2) 

Hạng mục đang hoạt động 

theo QĐ phê duyệt ĐTM 

số 1873/QĐ-UBND ngày 

12/8/2020 

Hạng mục lắp đặt bổ 

sung theo QĐ số 

1658/QĐ-UBND 

ngày 09/9/2022 

1. Hệ thống thu 

gom và thoát 

nƣớc mƣa 

Máng xối, ống PCV 

D200, mƣơng thoát 

nƣớc,… 

Không có Không (do theo 

QĐ phê duyệt 

ĐTM đƣợc duyệt 

số 1658/QĐ-

UBND không yêu 

cầu xây dựng 

thêm hạng mục) 

2. Hệ thống thu 

gom, xử lý và 

thoát nƣớc 

thải 

- Ống PVC Ø100 - Ø200; 

03 bể tự hoại. 

- 01 trạm XLNT sinh hoạt 

công suất 80 m
3
/ngày 

Không có 

3. Hệ thống thu 

gom và xử lý 

khí thải 

- 01 HTXL bụi từ dây 

chuyền sản xuất tã dán có 

công suất 25.000 m
3
/h; 

- 01 HTXL bụi từ dây 

chuyền sản xuất tã quần 

có công suất 10.000 m
3
/h; 

- 01 HTXL bụi từ dây 

chuyền sản xuất băng vệ 

sinh có công suất 10.000 

m
3
/h 

- 01 HTXL bụi từ 

dây chuyền sản 

xuất tã dán có công 

suất 25.000 m
3
/h; 

- 02 HTXL bụi từ 

dây chuyền sản 

xuất tã quần, mỗi 

hệ thống có công 

suất 10.000 m
3
/h; 

Không có (do 

Công ty giảm số 

lƣợng dây chuyền 

lắp đặt (01 dây 

chuyền sản xuất 

tã dán; 06 dây 

chuyền sản xuất 

tã quần và 02 dây 

chuyền sản xuất 

băng vệ sinh) nên 

các HTXL bụi 

đồng bộ với dây 

chuyền sản xuất 

cũng sẽ không 

đƣợc lắp đặt). 

4 Công trình, 

thiết bị lƣu 

trữ chất thải 

- CTRSH: thùng 120L, 

khu tập kết 15m
2
. 

- CTRCNTT: kho chứa 

125,94 m
2
; 

- CTNH: thùng 120L, 

150L và kho chứa 233 m
2
. 

 Không (do theo 

QĐ phê duyệt 

ĐTM đƣợc duyệt 

số 1658/QĐ-

UBND không yêu 

cầu xây dựng 

thêm hạng mục) 

Quy mô các hạng mục công trình xử lý chất thải và bảo vệ môi trƣờng của dự án 

đã đƣợc xây lắp cụ thể nhƣ sau: 
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3.1. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP THOÁT NƢỚC MƢA, THU GOM VÀ XỬ LÝ 

NƢỚC THẢI 

3.1.1. Thu gom, thoát nƣớc mƣa 

Hệ thống thu gom, thoát nƣớc mƣa đƣợc Công ty xây dựng tách biệt với hệ 

thống thu gom, thoát nƣớc thải. Cụ thể nhƣ sau: 

 Nƣớc mƣa trên mái đƣợc thu gom vào hệ thống máng xối inox (kích thƣớc 1219 x 

1.0 x 4500), sau đó chảy vào đƣờng ống thu gom (PVC, D200) và đấu nối với hệ 

thống mƣơng thoát nƣớc kích thƣớc 500 x 1000 x 500 xây dựng dọc theo khu đất dự 

án. 

 Nƣớc mƣa chảy tràn xung quanh khu vực nhà xƣởng, sân bãi, đƣờng giao thông 

đƣợc thu gom qua hệ thống mƣơng thoát nƣớc và hệ thống mƣơng thoát nƣớc kích 

thƣớc 500 x 1000 x 500 có chiều dài 1650 m đƣợc xây dựng dọc theo khu đất dự án. 

Sau đó, nƣớc mƣa chảy tràn theo hệ thống thoát nƣớc mƣa của Nhà máy đấu nối 

vào hệ thống thoát nƣớc mƣa của KCN Becamex - Bình Phƣớc (khu A) tại 08 hố ga 

thu gom. 

 
Hình 3.1. Sơ đồ hệ thống thu gom, thoát nƣớc mƣa của Dự án. 

Vị trí 08 hố gas đấu nối nƣớc mƣa nhƣ sau: 

 Vị trí 1: Hố ga hiện hữu N14.T-31 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N14, đƣờng kính đấu nối D1000-D1500; 

 Vị trí 2: Hố ga hiện hữu N14.T-23 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N14, đƣờng kính đấu nối D1000-D1500; 

 Vị trí 3: Hố ga hiện hữu D2.T-4 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng D2, đƣờng kính đấu nối D600-D1000; 

 Vị trí 4: Hố ga hiện hữu D2.T-2 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng D2, đƣờng kính đấu nối D600-D1000; 

Nƣớc mƣa trên mái nhà Nƣớc mƣa chảy tràn xung 

quanh nhà xƣởng, sân bãi, 

đƣờng giao thông…  

Hệ thống thu gom, thoát nƣớc 

mƣa của Dự án 

Hệ thống thu gom, thoát nƣớc 

mƣa của KCN Becamex - Bình 

Phƣớc (tại 08 vị trí đấu nối) 

Hệ thống máng xối 

inox, ống PVC 
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 Vị trí 5: Hố ga hiện hữu N11.P-44 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N11, đƣờng kính đấu nối D600-D1000; 

 Vị trí 6: Hố ga hiện hữu N11.P-53 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N11, đƣờng kính đấu nối D600-D1000; 

 Vị trí 7: Hố ga hiện hữu N14.T-45 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N14, đƣờng kính đấu nối D1000-D1500; 

 Vị trí 8: Hố ga hiện hữu N14.T-38 của KCN Becamex - Bình Phƣớc, nằm trên trục 

đƣờng N14, đƣờng kính đấu nối D1000-D1500. 

Cao độ cống thoát mƣa của dự án vào KCN Becamex - Bình Phƣớc đƣợc trình 

bày tại Bảng 3.2. 

Bảng 3.2. Cao độ của cống thoát nƣớc mƣa 

TT Ký hiệu cống Cao độ 

1 N14.T-23 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 64,87 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 65,40 m 

2 N14.T-31 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 63,92 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 64,45 m 

3 N14.T-38 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 62,76 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 63,76 m 

4 N14.T-45 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 60,78 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 61,97 m 

5 D2.T-2 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 66,14 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 66,36 m 

6 D2.T-4 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 65,97 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 66,19 m 

7 N11.P-44 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 66,26 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 66,38 m 

8 N11.P-53 
Cao độ đáy cống điểm đấu nối: 64,61 m 

Cao độ đáy cống của hố ga quan trắc: 64,68 m 

 ích thƣớc cống của KCN Becamex - Bình Phƣớc nhƣ sau: 

 D600 tại hố ga D2.T-2 , D2.T-4 trên trục đƣờng D2. 

 D600 tại hố ga N11.P-44, N11.P-53 tại trục đƣờng N11. 

 D1.000 - D1.500 tại hố ga N14.T-23, N14.T-31, N14.T-38, N14.T-45 trên trục 

đƣờng N14. 

 
Hình 3.2. Mặt bằng chung hố ga quan trắc và mặt cắt hố ga trên đƣờng N14 
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Hình 3.3. Mặt bằng chung hố ga quan trắc và mặt cắt hố ga trên đƣờng D2 

 

 
Hình 3.4. Mặt bằng chung hố ga quan trắc và mặt cắt hố ga trên đƣờng N11 

 

  

  
Hình 3.5. Hệ thống thu gom, thoát nƣớc mƣa và hố ga đấu nối nƣớc mƣa 
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Bản vẽ hoàn công hệ thống thu gom và thoát nước mưa được đính kèm tại Phụ 

lục của Báo cáo này. 

3.1.2. Thu gom, thoát nƣớc thải 

(1). Hệ thống thu gom nước thải 

 Nƣớc thải sinh hoạt (nƣớc thải xám + nƣớc thải đen sau xử lý sơ bộ tại bể tự hoại 03 

ngăn) đƣợc thu gom về trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có công suất 80 m
3
/ngày để 

xử lý đạt tiêu chuẩn đấu nối vào Nhà máy xử lý nƣớc thải tập trung của KCN Becamex 

- Bình Phƣớc. 

 Đƣờng ống thu gom nƣớc thải: ống nhựa PVC Ø100mm - Ø200mm, có tổng 

chiều dài 600m. 

 Bể tự hoại: 03 bể, bể 1 có thể tích 101,64 m
3
 (kích thƣớc 4400 x 6000 x 3850); 

bể 2 có thể tích 49 m
3
 (kích thƣớc 4400 x 2900 x 3850) và bể 3 có thể tích 49 

m
3
 (kích thƣớc 4400 x 2900 x 3850). 

Bảng 3.3. Tiêu chuẩn đấu nối nƣớc thải vào hệ thống thu gom, xử lý nƣớc thải tập 

trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

TT Chỉ tiêu Đơn vị 
Tiêu chuẩn đấu nối nƣớc thải 

của KCN Becamex - Bình Phƣớc 

1 Nhiệt độ 
o
C 40 

2 Màu Pt-Co 150 

3 pH - 5,5 - 9 

4 BOD5 (20
o
C) mg/l 50 

5 COD mg/l 150 

6 TSS mg/l 100 

7 Asen mg/l 0,1 

8 Thủy ngân mg/l 0,01 

9 Chì mg/l 0,5 

10 Cadimi mg/l 0,1 

11 Crom (VI) mg/l 0,1 

12 Crom (III) mg/l 1 

13 Đồng mg/l 2 

14 Kẽm mg/l 3 

15 Niken mg/l 0,5 

16 Mangan mg/l 1 

17 Sắt mg/l 5 

18 Tổng xianua mg/l 0,1 

19 Tổng phenol mg/l 0,5 

20 Tổng dầu mỡ khoáng mg/l 10 

21 Sunfua mg/l 0,5 

22 Florua mg/l 10 

23 Amoni mg/l 10 

24 Tổng nitơ mg/l 40 

25 Tổng phốt pho mg/l 6 

26 Clorua mg/l 1.000 

27 Clo dƣ mg/l 2 
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TT Chỉ tiêu Đơn vị 
Tiêu chuẩn đấu nối nƣớc thải 

của KCN Becamex - Bình Phƣớc 

28 
Tổng hóa chất bảo vệ thực vật 

clo hữu cơ 
mg/l 0,1 

29 
Tổng hóa chất bảo vệ thực vật 

phốt pho hữu cơ 
mg/l 1 

30 Tổng PCB mg/l 0,01 

31 Coliform 
Vi khuẩn 

/100ml 
5.000 

32 Tổng hoạt độ phóng xạ α Bq/l 0,1 

33 Tổng hoạt độ phóng xạ β Bq/l 1,0 

 

  
a). Nhà vệ sinh b). Hố ga 

Hình 3.6. Hệ thống thu gom nƣớc thải hiện hữu của Nhà máy 

(2). Hệ thống thoát nước thải 

Sơ đồ hệ thống thu gom, thoát nƣớc thải đƣợc trình bày tại Hình 3.7. 
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Hình 3.7. Sơ đồ hệ thống thu gom, xử lý và thoát nƣớc thải của Nhà máy 

Toàn bộ nƣớc thải sau xử lý tại trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có công suất 

80 m
3
/ngày đạt QCVN 40:2011/BTNMT (cột B) sẽ đƣợc thu gom bằng đƣờng ống 

D100 - D200 có tổng chiều dài 48m và đấu nối ra hố gas trên đƣờng N14 của KCN 

Becamex - Bình Phƣớc (bản vẽ đấu nối thu gom và thoát nƣớc thải đƣợc đính kèm 

trong Phụ lục), sau đó theo hệ thống thu gom, thoát nƣớc của KCN về Nhà máy xử lý 

nƣớc thải tập trung của KCN Bicamex - Bình Phƣớc để tiếp tục xử lý đạt quy chuẩn 

trƣớc khi thải ra môi trƣờng. 

Hố ga nƣớc thải của KCN tại vị trí đấu nối có các thông số nhƣ sau: 

 Kích thƣớc hố ga (mm): 880 x 870 x 1900 

 Cao độ đáy cống điểm đấu nối tại hố ga N14.L-24 của  CN là 65,36 m. Cao độ của 

đáy cống của hố ga quan trắc là 65,40 m. 

  ích thƣớc cống của KCN là D315. 

  ích thƣớc cống thoát nƣớc thải tại điểm đấu nối của dự án là D315. 

Nƣớc thải đen 

Hệ thống thu gom, thoát nƣớc và trạm 

XLNT tập trung của 

KCN Becamex - Bình Phƣớc 

Trạm XLNT của Nhà máy có 

công suất 80 m
3
/ngày 

Bể tự hoại 

Đạt QCVN 40:2011/BTNMT, cột B 

Nguồn tiếp nhận 

Nƣớc thải xám 
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Hình 3.8. Mặt bằng và mặt cắt hố ga đấu nối nƣớc thải 

Tọa độ vị trí đấu nối nƣớc thải (theo hệ tọa độ VN 2000, kinh tuyến trục 

106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262049, Y = 545466. 

Chế độ xả nƣớc thải: liên tục, 24h/ngày. 

Lƣu lƣợng xả thải lớn nhất: 80 m
3
/ngày. 

Chất lƣợng nƣớc thải sau xử lý tại trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có công 

suất 80 m
3
/ngày: không vƣợt quá QCVN 40:2011/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc 

gia về chất lƣợng nƣớc thải (cột B). 
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Hình 3.9. Hố ga thoát nƣớc thải hiện hữu của Dự án 

3.1.3. Xử lý nƣớc thải 

Trạm XLNT công suất 80 m
3
/ngày của Dự án đƣợc thiết kế và thi công bởi 

Công ty CP Đầu tƣ Xây dựng - Môi trƣờng Nhật Minh. Sơ đồ quy trình công nghệ của 

Trạm XLNT đƣợc trình bày tại Hình 3.10: 
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Hình 3.10. Quy trình công nghệ Trạm XLNT của Nhà máy có công suất 80 m
3
/ngày 

 Thuyết minh công nghệ: 

Bể thu gom và điều hòa: 

Nƣớc thải từ nhà máy đƣợc thu gom vào bể thu gom và điều hòa. Song chắn rác 

sẽ đƣợc lắp đặt trƣớc hố bơm để bảo vệ máy bơm không bị hƣ hại bởi các rác thô trong 

nƣớc thải. Song chắn rác sẽ đƣợc vệ sinh định kỳ để loại bỏ rác và rác thô bám vào 

song. Sau đó, nƣớc thải sẽ đƣợc bơm sang bể SBR. 

Bể SBR: 

Hoạt động của bể SBR dựa trên nguyên tắc nạp và rút, bao gồm năm bƣớc - nạp, 

phản ứng, lắng bùn, gạn và ngƣng. Các bƣớc này có thể đƣợc thay đổi cho các ứng 

dụng vận hành khác nhau.  

 Nạp: Trong giai đoạn nạp, bồn tiếp nhận nƣớc thải đầu vào. Nguồn nƣớc thải mang 

thức ăn đến các vi khuẩn có trong bùn hoạt tính, tạo môi trƣờng cho các phản ứng sinh 

hóa diễn ra. Tùy vào việc quá trình trộn và sục khí có thể đƣợc thay đổi trong giai 

đoạn nạp mà chia thành ba kiểu khác nhau nhƣ sau:  

 Nạp tĩnh - Trong kiểu nạp tĩnh, không có hoạt động khuấy trộn hoặc sục khí 

trong khi nƣớc thải đầu vào đang vào bể. Nạp tĩnh đƣợc sử dụng trong giai đoạn 

khởi động ban đầu của một bộ phận thuộc các hệ thống không cần nitrat hóa 

hoặc khử nitơ, và trong thời gian dòng kiệt để tiết kiệm điện. Bởi vì máy trộn và 

máy sục khí vẫn tắt, kiểu nạp này mang yếu tố tiết kiệm năng lƣợng.  

 Nạp trộn - Trong kiểu nạp trộn, máy trộn cơ học hoạt động, nhƣng máy sục khí 
vẫn tắt. Hoạt động trộn tạo ra một hỗn hợp đồng nhất giữa nƣớc thải đầu vào và 

sinh khối. Bởi vì không có sục khí, tình trạng thiếu khí xảy ra, thúc đẩy quá 

Nƣớc thải 

Song chắn rác 

Bể thu gom và 

điều hòa 

Bể SBR 

Bể khử trùng 

Hệ thống thu gom, thoát nƣớc và 

trạm XLNT tập trung của 

KCN Becamex - Bình Phƣớc 
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trình khử nitơ. Cũng có thể đạt đƣợc điều kiện kỵ khí trong giai đoạn nạp trộn. 

Trong điều kiện kỵ khí, sinh khối trải qua quá trình giải phóng phốt pho. Sự giải 

phóng này đƣợc tái hấp thu bởi sinh khối khi các điều kiện hiếu khí đƣợc thiết 

lập lại. Sự giải phóng phốt pho này sẽ không xảy ra trong điều kiện thiếu khí.  

 Nạp sục khí - Trong kiểu nạp sục khí, cả máy sục khí và máy trộn cơ học đều 
đƣợc kích hoạt. Phần nƣớc thải bên trong bồn đƣợc sục khí để chuyển vùng 

thiếu khí hoặc kỵ khí sang vùng hiếu khí.  hông cần điều chỉnh chu trình nạp 

có sục khí để giảm chất hữu cơ và đạt đƣợc quá trình nitrat hóa. Tuy nhiên, để 

quá trình khử nitơ xảy ra, cần phải hút bớt oxy ra để thúc đẩy các điều kiện 

thiếu oxy cho quá trình khử nitơ. Bằng cách hút bớt và thêm oxy trong giai 

đoạn này bằng máy thổi, các điều kiện hiếu khí và thiếu khí đƣợc tạo ra, cho 

phép nitrat hóa và khử nitơ diễn ra. Nên theo dõi oxy hòa tan (DO) trong giai 

đoạn này để nó không vƣợt quá 0,2 mg/L. Điều này nhằm đảm bảo rằng điều 

kiện thiếu khí sẽ xảy ra trong giai đoạn ngƣng. 

 Phản ứng: Giai đoạn này cho phép giảm hoặc “chỉnh sửa” các thông số nƣớc thải 

cho phù hợp. Trong giai đoạn này, không có nƣớc thải nào đi vào bồn và các thiết bị 

khuấy trộn và sục khí cơ học đƣợc bật. Bởi vì không có thêm khối lƣợng và tải lƣợng 

hữu cơ, tốc độ loại bỏ hữu cơ tăng lên đáng kể. Hầu hết quá trình loại bỏ BOD có chứa 

cacbon xảy ra trong giai đoạn phản ứng. Quá trình nitrat hóa tiếp tục xảy ra bằng cách 

tiếp tục trộn và sục khí - phần lớn quá trình khử nitơ diễn ra trong giai đoạn nạp trộn. 

Phốt pho đƣợc giải phóng trong quá trình nạp trộn, cộng với một số phốt pho bổ sung, 

sẽ đƣợc hấp thụ trong giai đoạn phản ứng.  

 Lắng bùn: Trong giai đoạn này, bùn hoạt tính đƣợc lắng trong điều kiện không đổi - 

không có dòng chảy vào bồn và không diễn ra sục khí và khuấy trộn. Bùn hoạt tính có 

xu hƣớng lắng xuống nhƣ một khối kết bông, tạo thành một bề mặt phân biệt với phần 

nổi phía trên. Khối bùn đƣợc gọi là lớp bùn. Giai đoạn này là một phần quan trọng của 

chu trình, bởi vì nếu chất rắn không lắng xuống nhanh chóng, một số bùn có thể đƣợc 

hút ra trong giai đoạn gạn tiếp theo và do đó làm giảm chất lƣợng nƣớc thải đầu ra.  

 Gạn: Trong giai đoạn này, một bình gạn nƣớc đƣợc sử dụng để rút phần nƣớc thải 

trong suốt phía trên.  hi giai đoạn lắng hoàn tất, một tín hiệu đƣợc gửi đến bình để bắt 

đầu mở van xả nƣớc thải. Bình gạn nổi và có tay cầm cố định. Bình gạn nổi duy trì lỗ 

dẫn nƣớc vào thấp hơn mặt nƣớc một chút để giảm thiểu việc rút phải các chất rắn 

trong nƣớc thải đƣợc rút trong giai đoạn rút nƣớc. Bình gạn nổi giúp ngƣời vận hành 

linh hoạt trong việc thay đổi các khối lƣợng nạp và rút. Bình gạn có tay cố định ít tốn 

kém hơn và có thể đƣợc thiết kế để cho phép ngƣời vận hành hạ hoặc nâng mức của 

bình gạn. Điều tối ƣu là khối lƣợng đƣợc gạn ra giống với khối lƣợng đi vào bồn trong 

giai đoạn nạp. Điều quan trọng nữa là không đƣợc gạn bọt hoặc váng trên bề mặt. 

Khoảng cách thẳng đứng từ bình gạn đến đáy bể phải đƣợc tối đa để tránh làm xáo 

trộn sinh khối đã lắng. 

 Ngưng: Bƣớc này xảy ra giữa giai đoạn gạn và giai đoạn nạp. Thời gian thay đổi, tùy 

thuộc vào tốc độ dòng chảy của nƣớc thải đầu vào và chiến lƣợc hoạt động. Trong giai 

đoạn này, một lƣợng nhỏ bùn hoạt tính ở đáy bồn SBR đƣợc bơm ra ngoài - quá trình 

này đƣợc gọi là hao mòn. 

Trong bể SBR, quá trình xảy ra theo nhiều phản ứng. 
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Amoniac đƣợc chuyển thành nitrit và sau đó tiếp tục oxy hóa thành nitrat trong 

điều kiện hiếu khí (nitrat hóa). Phản ứng oxi hóa toàn phần có thể đƣợc mô tả theo 

phƣơng trình sau:  

NH4
+
 + 2O2 → NO3

-
 + 2H

+
  +  H2O 

Nitrat bị khử thành nitơ tự do trong điều kiện nồng độ oxy hòa tan thấp (khử 

nitơ), phản ứng đƣợc mô tả theo phƣơng trình: 

2NO3
-
 + 10e

-
 + 12H

+
 → N2 + 6H2O 

Nitrat nitơ đƣợc khử tự do và bay vào khí quyển (quá trình nitrat hóa - khử nitơ) 

và ngăn thiếu khí cũng hoạt động nhƣ một máy vi chọn lọc (bộ chọn lọc) để chống lại 

hiện tƣợng bùn nổi (phồng lên) do vi khuẩn dạng sợi gây ra. 

Cung cấp không khí để sử dụng quá trình sinh học hiếu khí bằng cách thêm 

không khí vào nƣớc thải để quá trình phân hủy sinh học hiếu khí của các thành phần ô 

nhiễm diễn ra. Quá trình này sử dụng các vi sinh vật tồn tại tự nhiên trong nƣớc thải để 

phân hủy các chất gây ô nhiễm trong nƣớc thải. 

Tại bể SBR, nƣớc thải đƣợc điều chỉnh BOD: N: P sao cho đạt tỷ lệ BOD: N: P 

= 100: 5: 1 tạo điều kiện tối ƣu cho vi sinh vật hoạt động tốt. Máy thổi khí cung cấp 

oxy cho vi khuẩn, để duy trì nồng độ oxy hòa tan 3 mg/l > DO > 1,5 mg/l, để xử lý và 

ổn định nƣớc thải. Vi khuẩn trong nƣớc thải sử dụng oxy đƣợc ung cấp để phân hủy 

các chất hữu cơ có chứa carbon để tạo thành carbon dioxide và nƣớc. Vì vậy, chúng ta 

phải kiểm soát tối ƣu các thông số để tạo điều kiện cho vi sinh vật hoạt động tốt nhất. 

Xử lý sinh học hiếu khí là một công đoạn rất quan trọng trong hệ thống xử lý, nó có 

thể xử lý các chất ô nhiễm nhƣ COD, BOD, SS, các hợp chất chứa nitơ. 

Bể khử trùng: Tại bể này, nƣớc thải đƣợc trộn với dung dịch clo để tiêu diệt vi 

khuẩn gây bệnh và đạt tiêu chuẩn đấu nối (QCVN 40:2011/BTNMT, cột B) vào hệ 

thống thu gom, thoát nƣớc và xử lý nƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình 

Phƣớc để tiếp tục xử lý. Clo đƣợc bơm vào bể thông qua hệ thống định lƣợng hóa chất. 

Bể chứa bùn: Toàn bộ bùn dƣ từ bể SBR đƣợc bơm định kỳ vào bể chứa bùn. 

Tại đây, bùn sẽ đƣợc thu gom định kỳ. 

Hệ thống định lượng hóa chất: Hệ thống xử lý nƣớc thải bao gồm các bộ định 

lƣợng hóa chất sau:  

 PAC: Dung dịch nền đƣợc cấp vào bể chứa. Một (1) máy bơm định lƣợng đƣợc lắp 

đặt để định lƣợng dung dịch PAC vào bể SBR.  

 Clo: dung dịch clo đƣợc cấp vào bể chứa. Bể đƣợc trang bị một thiết bị báo mức. 

Một (01) máy bơm định lƣợng đƣợc lắp đặt để định lƣợng dung dịch clo bơm vào bể 

khử trùng. 

 Quy trình vận hành: 

1/. Bật thiết bị: Bật điện nguồn của tủ điều khiển (ON), khởi động bơm → 

chuyển chế độ vận hành (ON AUTO) sau đó sử dụng mà hình để cài đặt chế độ vận 

hành các thiết bị theo quy trình đƣa ra (chủ động trong việc vận hành thiết bị). 

2/. Vận hành:  

 Vệ sinh, vớt dầu mỡ hàng ngày. 

 Bổ sung dinh dƣỡng để tăng thức ăn cho vi sinh vật. 
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3/. Cảnh báo: 

 Không đƣợc mở, vệ sinh, kiểm tra hoặc sửa chữa bất cứ thiết bị nào khi đang hoạt 

động. 

 Cần đảm bảo rằng thiết bị phải đƣợc dừng và ngắt điện khi sửa chữa, gặp sự cố, 

hỏng hóc tránh gây bị thƣơng. 

 Tuân thủ đúng quy định vận hành thiết bị. 

  hông để hóa chất độc hại, dầu mỡ công nghiệp xâm nhiễm vào nƣớc thải sinh hoạt 

vì sẽ gây chết vi sinh vật. 

 Duy trì ổn định dòng điện. 

 Hóa chất sử dụng: Clorine. 

 Các hạng mục công trình và máy móc, thiết bị: 

Bảng 3.4. Các hạng mục công trình của Trạm XLNT công suất 80 m
3
/ngày 

TT Hạng mục 
Đặc điểm kỹ 

thuật 

Kích thƣớc 

DxRxC (m) 
Đơn vị Số lƣợng 

1 
Bể thu gom và 

điều hòa Bê tông cốt 

thép #250 

5,6 x 6,2 x 3,1 m
3
 100 

2 Bể khử trùng 2,975 x 2,8 x 3,1 m
3
 25,8 

3 Bể chứa bùn 2,975 x 2,8 x 3,1 m
3
 25,8 

Bảng 3.5. Danh mục máy móc, thiết bị của Trạm XLNT công suất 80 m
3
/ngày 

TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 
Nguồn 

gốc 

Số 

lƣợng 
Đơn vị  

1 Song chắn rác 

Chất liệu: SS304 

 ích thƣớc: 400 x 400 x 400 mm 

 ích thƣớc khe: 8 mm 

Việt 

Nam 
1 Bộ 

2 Gói thiết bị SBR 

Công suất: 80 m
3
/ngày 

Chất liệu: Thép, sơn Epoxy  

 ích thƣớc: 7,75 x 2,15 x 2,55 m 

Độ dày: 4 mm 

Khung: Thép hộp 50 x 100 mm 

Bên trong: sơn FRP 

Bên ngoài: sơn Epoxy 

Việt 

Nam 
1 Bộ 

3 Gói thiết bị SBR 

Công suất: 80 m
3
/ngày 

Chất liệu: Steel, Epoxy coating 

 ích thƣớc: 7,75 x 2,15 x 2,55 m 

Độ dày: 4mm 

Khung: Thép hộp 50 x 100 mm 

Bên trong: sơn FRP 

Bên ngoài: sơn Epoxy 

Việt 

Nam 
1 Bộ 

4 

Máy thổi khí để 

sục khí và tái 

tuần hoàn 

Mẫu: MAC200RII - 200 L/phút 

Công suất: 220 - 300V/50Hz 

Lƣu lƣợng: 200 L/phút 

Áp suất: 20kPa 

Nhật 

Bản 
3 Bộ 
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TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 
Nguồn 

gốc 

Số 

lƣợng 
Đơn vị  

Công suất: 140W/220V/50Hz 

5 
Bộ khuếch tán 

không khí 

 ích thƣớc: Đƣờng kính 9 inch 

Chất liệu: màng EPDM, khung ABS 

Mối nối: Shread 27mm 

Pháp 1 
Hệ 

thống 

6 

Máy thổi khí để 

sục khí và tái 

tuần hoàn 

Mẫu: MAC200RII-200 L/phút 

Công suất: 220-300V/50Hz 

Lƣu lƣợng: 200 L/phút 

Áp suất: 20kPa 

Công suất: 140W/220V/50Hz 

Nhật 

Bản 
3 Bộ 

7 
Bộ khuếch tán 

không khí 

 ích thƣớc: Đƣờng kính 9 inch 

Chất liệu: Màng EPDM, Khung ABS 

Mối nối: Shread 27mm 

Pháp 1 
Hệ 

thống 

8 Bơm vào 

Loại: Bơm Submersible  

Lƣu lƣợng: 7,7 m
3
/h 

Áp suất: 8m 

Công suất: 0,75 

Kw/380V/3pha/50Hz 

Nhật 

Bản 
2 Bộ 

9 Bơm ra 

Loại: Bơm Submersible 

Lƣu lƣợng: 7,7 m
3
/h 

Áp suất: 4m 

Công suất: 0,25 kW/380V/3 

pha/50Hz 

Nhật 

Bản 
2 Bộ 

10 Thiết bị báo mức 
Loại: Phao 

Chất liệu: PVC 
Ý 4 Bộ 

11 Thiết bị báo mức 
Loại: Phao 

Chất liệu: PVC 
Ý 1 Bộ 

12 
Bể chứa 

hypochlorite 

Thể tích: 300L 

Chất liệu: PE 

Loại: Đứng 

Việt 

Nam 
1 Bộ 

13 
Bơm định lƣợng 

Hypochlorite  

Mẫu: PKX 5-5 

- Loại: Diagram 

- Công suất = 5 L/h; Chiều cao = 5 

bar 

- Điều chỉnh lƣu lƣợng: 10 - 100% 

- Công suất: 32W,230V/50Hz/1pha 

- Vỏ bọc: IP65 

- Chất liệu: Áp suất: PP; Màn: PTFE 

Ý 1 Bộ 

14 Bể chứa PAC 

Thể tích: 300L 

Chất liệu: PE 

Loại: Đứng 

Việt 

Nam 
1 Bộ 

15 
Bơm định lƣợng 

PAC  

Mẫu: PKX 5-5 

- Loại: Diagram 

- Công suất: 5 L/h; chiều cao: 5 bar 

- Điều chỉnh lƣu lƣợng: 10 - 100% 

Ý 1 Bộ 
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TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 
Nguồn 

gốc 

Số 

lƣợng 
Đơn vị  

- Công suất: 32W,230V/50Hz/1pha 

- Vỏ bọc: IP65 

- Chất liệu: Áp suất: PP; Màn: PTFE 

16 
Đƣờng ống, van 

và phụ kiện 

Ống: Ống thông hơi PPR; Ống nƣớc, 

Ống dẫn bùn, Ống dẫn hóa chất: 

uPVC 

Van: Đài Loan/Việt Nam/Hàn Quốc 

Giá đỡ: Thép; Sơn Epoxy 

Đài 

Loan; 

Việt 

Nam; 

Hàn 

Quốc 

1 
Hệ 

thống 

17 
Bảng điều khiển 

điện 

Loại: Tách rời 

Bảng điều khiển: LOGO – Siemens 

IP: 43 

 ích thƣớc: D x R x C = 600 x 300 x 

1400 mm 

Thành phần: Mitshubishi/LS; Idec 

Cáp: Cadivi – Việt Nam 

Ống dẫn: PVC Việt Nam 

Việt 

Nam 
1 cái 

 

  

Hình 3.11. Công trình xử lý và máy móc thiết bị của trạm xử lý nƣớc thải hiện hữu của 

Nhà máy 

Bản vẽ hoàn công hệ thống thu gom, thoát nước và trạm xử lý nước thải được 

đính kèm tại Phụ lục của báo cáo này 

 

3.2. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP XỬ LÝ BỤI, KHÍ THẢI 

3.2.1. Công trình, biện pháp giảm thiểu tác động do bụi, khí thải từ các dây 

chuyền sản xuất 

(1). Công trình, biện pháp giảm thiểu tác động do bụi từ máy nghiền/mài của các dây 

chuyền sản xuất (tã dán, tã quần và băng vệ sinh). 

Trong quá trình sản xuất, công đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài 

(hammer mill) của các dây chuyền sản xuất (tã dán, tã quần và băng vệ sinh) sẽ phát 

sinh bụi bột giấy. Để thu gom, xử lý lƣợng bụi này, Công ty đã lắp đặt kèm theo mỗi 

máy nghiền/mài là 01 hệ thống lọc bụi trống (drum filter), cụ thể: 
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 Dây chuyền sản xuất tã dán: đã lắp đặt 02 hệ thống lọc bụi trống (drum filter) cho 02 

dây chuyền sản xuất tã dán hiện hữu; mỗi dây chuyền 01 hệ thống. 

 Dây chuyền sản xuất tã quần: đã lắp đặt 03 hệ thống lọc bụi trống (drum filter) cho 

03 dây chuyền sản xuất tã quần hiện hữu; mỗi dây chuyền 01 hệ thống. 

 Dây chuyền sản xuất băng vệ sinh: đã lắp đặt 01 hệ thống lọc bụi trống (drum filter) 

cho 01 dây chuyền sản xuất băng vệ sinh hiện hữu. 

Quy trình thu gom, xử lý của 06 hệ thống lọc bụi trống (drum filter) cho công 

đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài (hammer mill) của các dây chuyền sản xuất 

(tã dán, tã quần và băng vệ sinh) giống nhau và đƣợc trình bày tại Hình 3.12. 

 

Hình 3.12. Sơ đồ quy trình thu gom xử lý bụi từ máy nghiền/mài của dây chuyền sản 

xuất tã dán, tã quần, băng vệ sinh tại Nhà máy 

 Thuyết minh quy trình: 

Bụi từ công đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài (hammer mill) của các 

dây chuyền sản xuất (tã dán, tã quần và băng vệ sinh) đƣợc thu gom về hệ thống lọc 

bụi. Tại hệ thống lọc bụi, dòng khí mang bụi sẽ đƣợc hút theo chiều từ dƣới lên xuyên 

qua hệ thống lọc, bụi sẽ đƣợc giữ lại và dòng khí sạch đạt QCVN 19:2009/BTNMT, 

cột B (Kp = 0,9; Kv = 1,0) sẽ thoát ra ngoài môi trƣờng. 

Nguyên lý hoạt động của hệ thống lọc bụi trống (drum filter): 

Bộ lọc trống của hãng Osprey đƣợc lắp đặt để loại bỏ chất xơ và hạt mịn từ các 

luồng không khí để xử lý thành không khí sạch có thể đƣợc đƣa trở lại nhà máy sản 

xuất hoặc vào môi trƣờng bên ngoài, tùy thuộc vào ứng dụng. 

Sợi và hạt sau lọc đƣợc thu hồi để xử lý theo quy định. 

Không khí xử lý đi vào bộ lọc trống qua cửa nạp khí bẩn (1). Khi không khí 

đƣợc kéo qua vật liệu lọc trên trống quay (2), sợi và các hạt trong không khí xử lý 

đƣợc thu lại bởi vật liệu lọc (3).  hông khí đƣợc làm sạch đi qua các lớp lọc (3) và (4), 

sau đó qua các giai đoạn lọc thụ động tùy chọn (6), trƣớc khi thoát ra qua quạt hệ 

thống chính (7). Các hạt và xơ bột giấy đƣợc giữ lại bởi lớp lọc, với các hạt và xơ 

không kịp bám vào bề mặt vật liệu lọc sau đó đƣợc hút ngƣợc lại bằng các đƣờng ống 

chân không (5). Dòng khí này sẽ tiếp tục đƣợc dẫn về tái xử lý nhƣ bƣớc đầu tiên. 

Bụi từ máy nghiền/mài 

Thiết bị lọc hình trống 

Lọc thứ cấp 

Môi trƣờng 
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Hình 3.13. Lƣu đồ vận hành thiết bị xử lý bụi bột giấy 

Chú thích thông tin tại lƣu đồ vận hành thiết bị xử lý bụi bột giấy 

1- Không khí và bụi xơ phát sinh từ dây chuyền sản xuất. 

2- Không khí và bụi xơ đi vào thiết bị lọc trống. 

3- Bụi xơ bị giữ lại trên bề mặt thiết bị lọc trống. 

4-  hông khí sau khi qua công đoạn lọc trống chuyển tiếp sang công đoạn lọc 

thứ cấp với các lớp lọc MERV 10, MERV 14, HEPA. 

5- Ống hút chân không thu hồi luồng khí chứa bụi xơ. 

6- Không khí thoát ra các lớp lọc MERV 10, MERV 14, HEPA tiến vào quạt 

hút. 

7- Không khí sạch thải ra bên ngoài. 

 Hóa chất sử dụng: không sử dụng. 

 Danh mục máy móc, thiết bị: 

Thiết bị lọc bụi của hệ thống thu gom, xử lý bụi từ các dây chuyền sản xuất (tã 

dán, tã quần, băng vệ sinh) là thiết bị hợp khối với các dây chuyền sản xuất và đƣợc 

trình bày tại Bảng 3.6. 

Bảng 3.6. Máy móc, thiết bị cho 01 hệ thống thu gom, xử lý bụi của các dây chuyền 

sản xuất tại Nhà máy 

TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 

1 

Hệ thống thu 

gom, xử lý bụi từ 

dây chuyền sản 

xuất tã dán 

Cấu tạo 

5.944 x 3.708 x 3.454 (mm) 

Vách dày ~5mm, kết cấu thép ST37 

chống gỉ 

Tốc độ lồng quay 0,76m/s 

Lƣu lƣợng hút trung 

bình 
25.000 m

3
/h 
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TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 

Đƣờng kính lồng 

quay 
Ø1.207mm 

Chiều dài lồng quay 2.837mm 

Vật liệu lọc bề mặt 

trống (lọc thô) 

- Vật liệu: Sợi PET 

- Trọng lƣợng: 500g 

- Khả năng thẩm thấu khí: 15m³/m² ~ 

18m³/m² 

- Độ bền kéo dọc: >1000N/5x20cm 

- Độ bền kéo ngang: >1300N/5x20cm 

- Hiệu suất lọc 60-85% đối với bụi 

đƣờng kính bé -hơn 0,4 µm 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

250pa 

- Nhiệt độ hoạt động: Liên tục: 135°C 

                                   Tức thời: 150°C 

Ống hút chân không 
Ống chính Ø200mm, ống nhánh 

Ø150mm 

Ống thải khí sạch Ø600mm 

Lớp lọc thứ cấp 1 

- Chuẩn lọc MERV-10 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C; 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

 -Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa 

 -Hiệu suất lọc 80-90% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm 

Lớp lọc thứ cấp 2 

- Chuẩn lọc MERV-14; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: 90 - 95% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Lớp lọc thứ cấp 3 

- Chuẩn lọc HEPA; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: lên đến 99,999% đối 

với bụi đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Trọng lƣợng 8.030 kg 

2 

Hệ thống thu 

gom, xử lý bụi từ 

dây chuyền sản 

xuất tã quần 

 ích thƣớc 

8.992 x 3.404 x 2.845(mm) 

Vách dày ~5mm, kết cấu thép ST37 

chống gỉ 

Tốc độ lồng quay 0,51m/s 



  

  55 

TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 

Lƣu lƣợng hút trung 

bình 
10.000 m

3
/h 

Đƣờng kính lồng 

quay 
Ø2.438mm 

Chiều dài lồng quay 4.563mm 

Vật liệu lọc bề mặt 

trống (lọc thô) 

- Vật liệu: Sợi PET 

- Trọng lƣợng: 500g 

- Khả năng thẩm thấu khí: 15m³/m² ~ 

18m³/m² 

- Độ bền kéo dọc: >1000N/5x20cm 

- Độ bền kéo ngang: >1300N/5x20cm 

- Hiệu suất lọc 60-85% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,4 µm 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

250pa 

- Nhiệt độ hoạt động: Liên tục: 135°C 

                                   Tức thời: 150°C 

Ống hút chân không 
Ống chính Ø200mm, ống nhánh 

Ø150mm 

Ống thải khí sạch Ø1.200mm 

Lớp lọc thứ cấp 1 

- Chuẩn lọc MERV-10 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C; 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa 

- Hiệu suất lọc 80-90% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm 

Lớp lọc thứ cấp 2 

- Chuẩn lọc MERV-14; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: 90 - 95% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Lớp lọc thứ cấp 3 

- Chuẩn lọc HEPA; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: lên đến 99,999% đối 

với bụi đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Trọng lƣợng 8.320 kg 

3 
Hệ thống thu 

gom, xử lý bụi từ 
 ích thƣớc 

8.230 x 3.404 x 2.845(mm) 

Vách dày ~5mm, kết cấu thép ST37 
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TT Hạng mục Thông số kỹ thuật 

dây chuyền sản 

xuất băng vệ sinh 

chống gỉ 

Tốc độ lồng quay 0,51m/s 

Lƣu lƣợng hút trung 

bình 
10.000 m

3
/h 

Đƣờng kính lồng 

quay 
Ø2.438mm 

Chiều dài lồng quay 4.306mm 

Vật liệu lọc bề mặt 

trống (lọc thô) 

- Vật liệu: Sợi PET 

- Trọng lƣợng: 500g 

- Khả năng thẩm thấu khí: 15m³/m² ~ 

18m³/m² 

- Độ bền kéo dọc: >1000N/5x20cm 

- Độ bền kéo ngang: >1300N/5x20cm 

- Hiệu suất lọc 60-85% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,4 µm 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

250pa 

- Nhiệt độ hoạt động: Liên tục: 135°C 

                                   Tức thời: 150°C 

Ống hút chân không 
Ống chính Ø200mm, ống nhánh 

Ø150mm 

Ống thải khí sạch Ø1.000mm 

Lớp lọc thứ cấp 1 

- Chuẩn lọc MERV-10 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C; 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa 

- Hiệu suất lọc 80-90% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm 

Lớp lọc thứ cấp 2 

- Chuẩn lọc MERV-14; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: 90 - 95% đối với bụi 

đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Lớp lọc thứ cấp 3 

- Chuẩn lọc HEPA; 

- Nhiệt độ: hoạt động dƣới nhiệt độ 

tối đa là 70⁰C. 

- Vật liệu sợi tổng hợp; 

- Áp suất dòng cuối tối thiểu yêu cầu 

đạt 450 Pa; 

- Hiệu suất lọc: lên đến 99,999% đối 

với bụi đƣờng kính bé hơn 0,3 µm. 

Trọng lƣợng 7.700 kg 
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Hình 3.14. Hệ thống thu gom, xử lý bụi hiện hữu của dây chuyền sản xuất tã dán 

 

  

Hình 3.15. Hệ thống thu gom, xử lý bụi hiện hữu của dây chuyền sản xuất tã quần 

 

  

Hình 3.16. Hệ thống thu gom, xử lý bụi của dây chuyền sản xuất băng vệ sinh 
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Hình 3.17. Cụm 06 ống thoát khí của hệ thống thu gom, xử lý bụi từ dây chuyền sản 

xuất tã dán, tã quần và khăn ƣớt 

 

Bản vẽ hệ thống hệ thống thu gom, xử lý bụi từ dây chuyền sản xuất tã dán, tã 

quần và khăn ướt được đính kèm tại Phụ lục của báo cáo này. 

 

(2). Biện pháp giảm thiểu tác động do hơi dung môi từ các quá trình dán HSD lên sản 

phẩm, quá trình sử dụng keo và tẩy keo thừa, quá trình phối trộn lotion và hương liệu 

 Thực hiện công đoạn in ấn bằng máy móc tự động. 

  Sử dụng keo nóng chảy (keo hotmelt) có thành phần chủ yếu là nhựa nhiệt dẻo gốc 

hydrocacbon, styren cao phân tử, không chứa hydrocacbon vòng thơm độc hại và công 

đoạn phun keo đƣợc thực hiện hoàn toàn bằng máy móc, thiết bị.  

 Bố trí khu vực chuẩn bị và phối trộn dung dịch của khăn ƣớt riêng cách biệt với nhà 

xƣởng chính. 

 Đầu tƣ hệ thống bồn khuấy trộn kín, đảm bảo độ đồng nhất của hỗn hợp dung dịch. 

Toàn bộ quy trình phối trộn không có sự có mặt của công nhân làm việc trực tiếp. 

Ngƣời lao động chỉ thực hiện thao tác qua bảng điều khiển. Máy móc, thiết bị sẽ tùy 

chỉnh phối trộn theo công thức đƣợc thiết lập sẵn.  

3.2.2. Biện pháp giảm thiểu tác động do bụi, khí thải từ hoạt động của phƣơng 

tiện giao thông 

Để giảm thiểu tác động do bụi, khí thải từ hoạt động của phƣơng tiện giao 

thông, Công ty đã, đang và sẽ tiếp tục thực hiện các biện pháp sau: 
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 Tất cả các phƣơng tiện phải đảm bảo chất lƣợng đạt tiêu chuẩn quy định của Cục 

đăng kiểm về mức độ an toàn kỹ thuật và an toàn môi trƣờng; định kỳ bảo dƣỡng 

phƣơng tiện. 

  ho bãi, đƣờng giao thông nội bộ đƣợc bê tông hóa và thƣờng xuyên vệ sinh, quét 

dọn. 

 Bố trí tuyền đƣờng và thời gian hoạt vận chuyển hợp lý, tránh hoạt động tập trung. 

 Phun nƣớc làm ẩm đƣờng giao thông nội bộ, sân bãi (khu vực phƣơng tiện thƣờng 

xuyên hoạt động) hoặc những khu vực phát sinh nhiều bụi. 

 Quy định các phƣơng tiện không đƣợc chở quá trọng tải quy định. 

 Sử dụng nhiên liệu có hàm lƣợng lƣu huỳnh thấp. 

 

3.2.3. Biện pháp giảm thiểu tác động do mùi hôi từ quá trình tập kết rác thải 

 Trang bị thùng chứa rác có thể tích 660 lít, có nắp đậy kín tránh nƣớc mƣa xâm nhập 

và tránh mùi hôi phát tán.  

 Hợp đồng với đơn vị có chức năng thu gom chất thải hàng ngày để không tích tụ rác 

thải trong thời gian hoạt động.  

 Bố trí khu vực tập trung rác thải cách xa khu tập trung nhân công, khu vực cuối 

hƣớng gió để hạn chế mùi hôi (khoảng cách ly khoảng 25 - 30m). 

 Phun chế phẩm sinh học (S.EM01) tại khu vực tập trung chất thải rắn sinh hoạt để 

khử mùi (nếu có). Cơ chế hoạt động của chế phẩm sinh học nhƣ sau: 

 Tạo lớp bọt xen phủ toàn bộ bề mặt của chất thải. 

 Các vi chất dinh dƣỡng có trong chế phẩm sinh học sẽ kiểm soát mùi trong quá 
trình phân hủy. 

 Các loại chế phẩm sinh học sẽ tạo ra hợp chất mùi mạnh mẽ, giải quyết lập tức 
và lâu dài vấn đề mùi, sau cùng loại bỏ và biến đổi mùi hôi thành những tế bào 

vi sinh, khí CO2 và nƣớc. 

 

3.3. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP LƢU GIỮ, XỬ LÝ CHẤT THẢI RẮN THÔNG 

THƢỜNG 

3.3.1. Công trình thu gom, lƣu giữ chất thải rắn sinh hoạt 

Chất thải rắn sinh hoạt phát sinh với khối lƣợng khoảng 250 kg/ngày gồm các 

thành phần chủ yếu nhƣ chất hữu cơ, giấy, nylon, vỏ chai lọ, đồ hộp bằng nhựa hoặc 

kim loại,…. Toàn bộ lƣợng chất thải này sẽ đƣợc Công ty thu gom, phân loại vào các 

thùng chứa có dung tích 120L đặt khu văn phòng, nhà ăn, nhà vệ sinh,… sau đó tập 

kết về khu vực lƣu chứa chất thải sinh hoạt có diện tích 15 m
2
. 

Hợp đồng với đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo quy định 

(hiện nay là Dịch vụ Vệ sinh đô thị - Vận tải Nguyễn Xuân Lộc theo Hợp đồng số 

13/HĐ T Ngày 28/11/2021). Tần suất thu gom: 01 lần/ngày. 
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Hình 3.18. Thùng chứa và khu tập kết chất thải sinh hoạt 

 

3.3.2. Công trình thu gom, lƣu chứa chất thải công nghiệp thông thƣờng 

Chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng phát sinh trong giai đoạn 1 của Dự án 

với tổng khối lƣợng khoảng 947,34 tấn/năm (tƣơng đƣơng 78,95 tấn/tháng). Các thành 

phần phát sinh chủ yếu nhƣ sau: 

Bảng 3.7. Khối lƣợng và thành phần chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng phát sinh 

trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Loại chất thải 
Khối lƣợng 

(tấn/năm) 
Thành phần chính 

1.  Lõi bột giấy nguyên liệu thô 438,02 Xenluloza, heminxenluloza 

2.  Vải không dệt các loại 168,38 Sợi cotton, nhựa 

3.  Vải thun 5,96 Sợi nhựa co dãn 

4.  Hạt thấm hút 105,74 Polymer 

5.  Băng dính + Giấy tráng phủ silicon 7,15 Silicon và giấy chống dính 

6.  Bao bì in sẵn 7,91 Plastic 

7.  Màng PE đóng gói 6,56 PE 

8.  Giấy carton đóng gói 0,49 Xenluloza 

9.  Vật liệu laminate + thanh nẹp mũi 91,07 
Xenluloza + dây kim loại 

có thể uốn con 

10.  
Tấm lọc thải từ hệ thống lọc bụi 

(tấm lọc màng PET chứa bụi xơ từ 

bột giấy) 

25,9 Sợi PET, sợi xơ bột giấy 

11.  Bùn từ hệ thống xử lý nƣớc thải 90,7 Chất hữu cơ 

Tổng cộng 947,34  

Toàn bộ chất thải phát sinh đƣợc Công ty thu gom, phân loại và lƣu chứa tại kho 

chứa chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng có diện tích 125,94 m
2
. Kho chứa đƣợc 

xây dựng có kết cấu mái che, tƣờng bao quanh, nền đổ bê tông chống thấm và tách biệt 

với khochứa chất thải nguy hại. 

Chất thải phát sinh đƣợc Công ty phân thành các loại: 

 Lõi bột giấy nguyên liệu thô, vải không dệt các loại, vải thun, hạt thấm hút,… đƣợc 

tái sử dụng làm nguyên liệu sản xuất. 
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 Chất thải khác không có khả năng tái chế đƣợc chuyển giao cho đơn vị có chức năng 

thu gom, vận chuyển và xử lý theo đúng quy định của pháp luật hiện hành (hiện nay là 

Công ty TNHH Môi trƣờng Cao Gia Quý theo Hợp đồng số 0822G-2/CGQ-HKV ngày 

10/08/2022). Tần suất thu gom: 02 lần/tháng 

 

  

  

Hình 3.19. Thiết bị và kho chứa chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng của Nhà máy 

 

3.4. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP LƢU GIỮ, XỬ LÝ CHẤT THẢI NGUY HẠI 

Khối lƣợng CTNH phát sinh trong giai đoạn 1 của Dự án đƣợc trình bày tại 

Bảng 3.8. 

Bảng 3.8. Khối lƣợng CTNH phát sinh trong giai đoạn 1 của Dự án 

TT Tên chất thải 
Mã 

CTNH 

Trạng 

thái 

Khối lƣợng 

(kg/năm) 

1 Hộp mực chứa in thải 08 02 04 Rắn 31 

2 Bóng đèn huỳnh quang thải 16 01 06 Rắn 144 

3 Bao bì mềm thải (thùng chứa lotion) 18 01 01 Rắn 7.800 

4 Bao bì kim loại cứng thải 18 01 02 Rắn 1.875 

5 

Bao bì cứng thải bằng các vật liệu khác 

(bao bì chứa keo dán, bao bì đựng mực in 

thải) 

18 01 03 Rắn 2.940 

6 
Giẻ lau, vải bảo vệ thải bị nhiễm các thành 

phần nguy hại 
18 02 01 Rắn 4.800 

7 Dầu truyền nhiệt và cách điện tổng hợp thải 17 03 04 Lỏng 1.044 
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TT Tên chất thải 
Mã 

CTNH 

Trạng 

thái 

Khối lƣợng 

(kg/năm) 

8 
Hoá chất vô cơ thải có các thành phần nguy 

hại (lotion thất thoát) 
19 05 03 Lỏng 5.200 

9 Chất kết dính và chất bịt kín (keo thải) 08 03 01 Rắn 7.560 

10 Chất tẩy keo thải 18 03 03 Lỏng 5.544 

Tổng cộng   37.043 

 

Toàn bộ lƣợng CTNH phát sinh đƣợc Công ty thu gom, phân loại, lƣu giữ vào 

các thùng chứa loại 120L, 500L đƣợc dán nhãn, biển cảnh báo, mã số chất thải đầy đủ 

và có vạch kẻ ngăn cách từng loại chất thải,… đặt tại kho chứa CTNH có diện tích 

233m
2
. Toàn bộ chất thải nguy hại phát sinh đƣợc Công ty hợp đồng với đơn vị có 

chức năng thu gom, xử lý theo quy định. 

Kho chứa CTNH đƣợc xây dựng có kết cấu nhƣ sau: 

  Có cao độ nền đảm bảo không bị ngập lụt; mặt sàn trong khu vực lƣu giữ CTNH 

đƣợc xây dựng để tránh nƣớc mƣa chảy tràn từ bên ngoài vào. Sàn nhà kho lƣu trữ 

phải có kết cấu chống thấm thích hợp, dễ lau chùi, có hệ thống thoát nƣớc. 

 Có mái che kín nắng, mƣa cho toàn bộ khu vực lƣu giữ CTNH bằng vật liệu không 

cháy. 

 Có phân chia các ô cho từng loại CTNH. Từng ô có ghi rõ và có dấu hiệu cảnh báo.  

 Có rãnh thu chất lỏng về một hố ga thấp hơn sàn để bảo đảm không chảy tràn chất 

lỏng ra bên ngoài khi vệ sinh, chữa cháy hoặc có sự cố rò rỉ, đổ tràn. 

Các biện pháp giảm thiểu khác đã, đang và sẽ đƣợc Công ty tiếp tục duy trì thực 

hiện gồm: 

 Ngƣời quản lý kho nắm chắc các quy tắc an toàn trong kho và biết ứng phó sự cố khi 

có sự cố. 

 Định kỳ dọn vệ sinh kho chứa. 

  hông để lẫn CTNH với các chất thải không nguy hại và phải cách ly với các chất 

thải nguy hại khác. 

 Có phƣơng án phòng ngừa sự cố, đảm bảo an toàn trong khu vực lƣu giữ. 

 Hợp đồng với đơn vị có chức năng thu gom, vận chuyển và xử lý theo đúng quy 

định của pháp luật hiện hành (hiện nay là Công ty TNHH Môi trƣờng Cao Gia Quý 

theo Hợp đồng số 0822G-2/CGQ-HKV ngày 10/08/2022). Tần suất thu gom: 03 - 06 

tháng/lần. 
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Hình 3.20. Thiết bị và kho chứa chất thải nguy hại hiện hữu của Nhà máy 
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Bản vẽ hoàn công kho chứa chất thải được đính kèm tại Phụ lục của Báo cáo. 

 

3.5. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP GIẢM THIỂU TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG 

Các công trình, biện pháp giảm thiểu tiếng ồn, độ rung đã, đang và sẽ đƣợc 

Công ty tiếp tục thực trong quá trình vận hành gồm: 

 Đối với tiếng ồn, độ rung do phƣơng tiện giao thông: 

 Yêu cầu phƣơng tiện di chuyển trong khu vực dự án với tốc độ ≤ 5km/h và 
không đƣợc bóp còi. 

  hông đƣợc nổ máy trong thời gian chờ bốc dỡ hàng. 

 Các phƣơng tiện phải đƣợc kiểm định đạt tiêu chuẩn về tiếng ồn theo quy định; 
thƣờng xuyên bảo trì và bảo dƣỡng phƣơng tiện. 

 Đối với tiếng ồn, độ rung từ hoạt động sản xuất: 

  hu vực sản xuất đƣợc bố trí cách ly với khu vực văn phòng. 

 Các chân đế, bệ bồn đƣợc gia cố bằng bê tông, lắp đệm chống ồn cho các máy 
có khả năng gây ồn và thƣờng xuyên kiểm tra độ cân bằng và hiệu chỉnh khi 

cần thiết. 

 Các dây chuyền sản xuất đƣợc lắp đặt một cách hợp lý; và máy móc thƣờng 

xuyên đƣợc bảo trì, thay thế. 

 Công nhân trực tiếp sản xuất phải đƣợc trang bị bảo hộ lao động. 

3.6. PHƢƠNG ÁN PHÒNG NGỪA, ỨNG PHÓ SỰ CỐ MÔI TRƢỜNG 

Các công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố môi trƣờng đã, đang và sẽ 

đƣợc Công ty tiếp tục thực hiện trong quá trình vận hành gồm: 

3.6.1. Công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố môi trƣờng đối với công 

trình thu gom, xử lý chất thải 

(1). Đối với hệ thống thu gom, thoát nước và Trạm XLNT công suất 80 m
3
/ngày 

 Sự cố vỡ đƣờng ống thu gom, thoát nƣớc thải:  

 Thƣờng xuyên kiểm tra và bảo trì những mối nối, van khóa trên hệ thống đƣờng 

ống dẫn đảm bảo tất cả các tuyến ống có đủ độ bền và độ kín khít an toàn nhất. 

  hông có bất kỳ các công trình xây dựng trên đƣờng ống dẫn nƣớc. 

 Sự cố từ Trạm XLNT công suất 80 m
3
/ngày: 

 Trang bị đầy đủ máy móc, thiết bị dự phòng nhƣ máy bơm, máy khuấy, máy 

châm hóa chất,… để thay thế ngay khi các thiết bị này hƣ hỏng, không làm gián 

đoạn quá trình xử lý. 

 Các công trình xử lý của trạm XLNT đƣợc xây dựng với hệ số an toàn cao để 

tránh sự cố rò rỉ, vỡ bể xử lý. 

 Thƣờng xuyên kiểm tra tình trạng hoạt động của máy móc (01 lần/tuần), sửa 
chữa kịp thời những hỏng hóc, duy tu bảo dƣỡng định kỳ. 

 Tuân thủ nghiêm ngặt quy trình vận hành và bảo dƣỡng. 
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 Thông báo cho nhà cung cấp, hoặc cơ quan chức năng về môi trƣờng các thông 
tin về sự cố để có biện pháp khắc phục kịp thời. 

(2). Đối với hệ thống thu gom, xử lý bụi 

 Trang bị một số thiết bị, máy móc dự phòng (vật liệu lọc, quạt hút) để thay thế kịp 

thời trong trƣờng hợp xảy ra sự cố hoặc hƣ hỏng thiết bị. Thƣờng xuyên kiểm tra giám 

sát thiết bị xử lý với tuần suất 1-2 lần/ngày. 

 Định kỳ duy tu, bảo dƣỡng máy móc, thiết bị đảm bảo hệ thống hoạt động ổn định, 

thu gom và xử lý triệt để lƣợng khí thải phát sinh. 

 

3.6.2. Công trình, biện pháp phòng ngừa, ứng phó sự cố môi trƣờng khác 

(1). Sự cố cháy nổ 

 Lắp đặt hệ thống báo cháy, ngăn cháy (sử dụng sơn chống cháy) phƣơng tiện phòng 

cháy và chữa cháy phù hợp với tính chất, đặc điểm của từng công trình, đảm bảo chất 

lƣợng và hoạt động theo phƣơng án đƣợc cấp có thẩm quyền phê duyệt và tiêu chuẩn 

về phòng cháy và chữa cháy. 

 Xây dựng nhà điều khiển PCCC có diện tích 247,73 m2
. 

 Lắp đặt 02 bồn PCCC bằng thép có tổng dung tích 1.700 m
3
. 

 Trang bị hệ thống chữa cháy tự động khí FM200, IG541 và bình CO2, trụ cứu 

hỏa,… 

(Dự án đã được Phòng CS PCCC & CNCH/ Công an tỉnh Bình Phước cấp Giấy 

chứng nhận thẩm duyệt thiết kế về phòng cháy và chữa cháy số 168/TD-PCCC). 

 Có quy định, nội quy, biển cấm, biển báo, sơ đồ hoặc biển chỉ dẫn về phòng cháy và 

chữa cháy, thoát hiểm phù hợp với kết cấu xây dựng của nhà máy. 

 Bố trí lực lƣợng PCCC tại Nhà máy và phân công nhiệm vụ cho từng thành viên; 

thƣờng xuyên tổ chức huấn luyện nghiệp vụ phòng cháy chữa cháy cho nhân viên. 

 Hệ thống điện, thiết bị sử dụng điện, hệ thống chống sét, nơi sử dụng lửa, phát sinh 

nhiệt bảo đảm an toàn về PCCC. 

 Khi xảy ra sự cố cháy nổ, ngƣời phát hiện thấy cháy phải bằng mọi cách báo cháy 

ngay cho ngƣời xung quanh biết. 

Quy trình, hành động ứng phó sự cố cháy nổ: 

Bước 1: Xác định phạm vi và mức độ tác động 

 Nhân viên phát hiện sự cố thông báo cho phụ trách nhà máy và tổ ƢPSC chỉ huy 

khắc phục. 

 Đánh giá thiệt hại và mức độ tác động của sự cố để đƣa ra phƣơng án tự khắc phục 

hoặc xin hỗ trợ từ các lực lƣợng bên ngoài. 

 Đối với đám cháy phát sinh tại khu vực nhỏ, không có thƣơng vong về ngƣời: 
Đội PCCC của Công ty tự xử lý. 

 Đối với đám cháy lớn: gọi đơn vị PCCC 114 hỗ trợ công tác chữa cháy cùng 
đội PCCC của Công ty. 

Bước 2: Khắc phục sự cố 
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 Sử dụng bình chữa cháy, máy bơm nƣớc có sẵn để dập tắt đám cháy ngăn đám cháy 

lan rộng. 

 Kiểm tra xem thƣơng vong cá nhân, nếu có ngƣời bị thƣơng cần lập tức sơ cứu và 

gọi xe cấp cứu đƣa tới bệnh viện. Hạn chế tối đa xảy ra thƣơng vong về ngƣời. 

 Điều động nhân viên phân luồng giao thông cho xe chữa cháy di chuyển thuận lợi 

vào khu vực xảy ra cháy nổ, cung cấp thông tin sơ bộ về tình hình cháy, báo cáo các 

nguồn nƣớc trong Công ty và khu vực lân cận cho lực lƣợng chữa cháy nắm rõ. 

 Lực lƣợng tại chỗ nhanh chóng di dời các vật liệu hàng hóa để việc chữa cháy đạt 

hiệu quả và đƣa ngƣời không có nhiệm vụ ra khỏi khu vực cháy. 

 Tiến hành thu dọn, vệ sinh khu vực cháy. 

Bước 3: Sau khi khắc phục xong sự cố 

 Lập biên bản sự việc về sự cố xảy ra. 

 Thông báo cho nhân viên trở lại hoạt động bình thƣờng. 

 Họp xác định nguyên nhân gây ra sự cố, thực hiện các biện pháp khắc phục đối với 

môi trƣờng và sức khỏe cộng đồng. Báo cáo bằng văn bản tình hình xử lý và khắc 

phục sự cố về cơ quan ban ngành có liên quan. 
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Hình 3.21. Trang thiết bị PCCC hiện hữu tại Nhà máy 

(2). Sự cố hóa chất 

 Yêu cầu kỹ thuật đối với kho hóa chất: 

 Kho hóa chất đƣợc thiết kế đảm bảo các yêu cầu theo QCVN 05A:2020/BCT về an 

toàn trong sản xuất, kinh doanh, sử dụng, bảo quản và vận chuyển hóa chất nguy hiểm. 

 Nền nhà kho có kết cấu bằng bê tông cốt thép bằng phẳng, sàn nhà không gồ ghề để 

dễ dọn sạch. 

 Tƣờng của nhà kho làm bằng bê tông cốt thép bền vững, chịu đƣợc lửa, nhiệt độ cao, 

không phản ứng hóa học và không thấm chất lỏng. Tƣờng bên ngoài chịu đƣợc lửa ít 

nhất 30 phút, tất cả các bức tƣờng đều không thấm nƣớc, bề mặt bên trong của tƣờng 

trơn nhẵn, có thể rửa một cách dễ dàng và không bắt bụi. 

  ho đƣợc đơn lẻ nên mái bằng tôn, khó cháy và thông hơi dễ dàng khi cháy. Nhà 

kho có cửa hút gió theo thiết kế chung của kho. 

 Nhà kho có hai cửa ra vào, mỗi cửa rộng 3m và cao 3m. Phía bên ngoài của đƣợc lót 

bê tông. 

 Mặt nền của nhà kho nghiêng từ trong ra ngoài phía cổng giúp dễ dàng thoát nƣớc. 

Nhà kho có chổ chứa hóa chất đổ tràn hoặc rò rỉ để bảo vệ môi trƣờng bên ngoài. 

 Trong nhà kho có lắp đặt hệ thống PCCC để chữa cháy kịp thời khi có sự cố xảy ra. 

 Hóa chất trong kho đƣợc xếp lên giá và xếp đống đúng quy cách, chủ yếu đặt trên 

các pallet gỗ chiều cao cách mặt đất khoảng 0,15m và đảm bảo khoảng cách đối với 

tƣờng ít nhất 0,5m để đảm bảo độ thông thoát khi lƣu trữ hóa chất trong kho, hóa chất 

đƣợc đặt theo lối thẳng hàng, khoảng cách giữa các lối là 1m, chiều cao xếp hóa chất 

là 3m. 

 Những sản phẩm hóa chất dễ cháy đƣợc xắp xếp riêng biệt, hóa chất ở dạng lỏng để 

riêng với hóa chất dạng bột và rắn để tránh tình trạng những hóa chất phản ứng với 

nhai tạo ra các chất nguy hiểm. 

 Có lối thoát hiểm: lối thoát hiểm có chỉ dẫn rõ ràng bằng các bảng hiểu, đèn báo và 

thiết kế thuận lợi cho việc thoát hiểm, cứu hộ, cứu nạn trong trƣờng hợp khẩn cấp. 

 Lắp đặt hệ thống thông gió đảm báo thông thoáng trong kho chứa; hệ thống thông 

giáo đảm bảo lọc bụi; bố trị tại khu vực có nguy cơ phát sinh khí thải hoặc chất cháy. 
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 Lắp đặt hệ thống đèn chiếu sáng đảm bảo cung cấp đủ độ sáng để phục vụ cho việc 

sản xuất, lƣu trữ hóa chất. 

 Lắp đặt các bảng nội quy an toàn về hóa chất, có biển báo nguy hiểm phù hợp với 

mức độ nguy hiểm của hóa chất dễ đọc, dễ thấy và đủ thông tin nhƣ: mã nhận dạng 

hóa chất, hình đồ cảnh báo, từ cảnh báo, cảnh báo nguy cơ nguy hiểm. 

 Cửa lối đi ra vào kho chứa hóa chất có kích thƣớc tối thiểu 1,5m để dễ đi lại, vận 

chuyển hàng hóa. 

 Các hóa chất nhỏ lẻ đƣợc đặt gần cửa ra vào, tránh di chuyển nhiều trong kho, hạn 

chế bụi thô, còn hóa chất với khối lƣợng lớn đặt ở cuối của kho, nhằm đảm bảo an 

toàn cũng nhƣ việc dọn dẹp vệ sinh thực hiện dễ dàng. 

 Đƣợc đánh dấu với ký hiệu cảnh báo thích hợp tuân thủ yêu cầu của Thông tƣ số 

32/2017/TT-BCT ngày 28/12/2017 của Bộ Công thƣơng quy định cụ thể và hƣớng dẫn 

thi hành một số điều của Luật Hóa chất và Nghị định số 113/2017/NĐ-CP ngày 

09/10/2017 của Chính phủ quy định chi tiết và hƣớng dẫn thi hành một số điều của 

Luật Hóa chất.  

 Phương án phòng ngừa sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất: 

 Thiết bị lƣu giữ phù hợp với từng loại hóa chất, khu vực lƣu giữ hóa chất đƣợc sắp 

xếp ngay ngắn, cẩn thận cho từng loại riêng biệt, không lƣu giữ các hóa chất có phản 

ứng chung với nhau. Trong quá trình nhập kho, cần kiểm tra kỹ bao bì, thùng, can để 

đảm bảo không có hiện tƣợng nứt, vỡ, rách thủng. Phân loại và ghi nhãn hóa chất theo 

đúng Thông tƣ số 32/2017/TT-BCT ngày 28/12/2017 của Bộ Công thƣơng quy định 

cụ thể và hƣớng dẫn thi hành một số điều của Luật Hóa chất và Nghị định số 

113/2017/NĐ-CP ngày 09/10/2017 của Chính phủ quy định chi tiết và hƣớng dẫn thi 

hành một số điều của Luật Hóa chất. 

 Hàng năm, công nhân đƣợc tham gia đào tạo, huấn luyện kỹ thuật an toàn hóa chất. 

 Phương án ứng phó, khắc phục sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất: 

Khi xảy ra sự cố tràn, đổ hóa chất và trở thành nguồn gây ô nhiễm môi trƣờng 

thì việc đầu tiên Công ty thực hiện là xác định mức độ ảnh hƣởng đến môi trƣờng và 

sức khỏe con ngƣời sau đó thực hiện các biện pháp ngăn chặn, hạn chế sự lan rộng 

cùng các tác động của hóa chất. Khi xảy ra sự cố, Công ty sẽ phối hợp với các cơ quan 

chức năng thực hiện các công tác ứng phó nhƣ sau: 

 
Hình 3.22. Sơ đồ mô phỏng công tác ứng phó sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất 

Xử lý khẩn cấp tại chỗ 

Phối hợp hành động 

Kế hoạch  

sơ tán ngƣời và tài sản 

Khắc phục hậu quả 
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 Bước 1: Xử lý khẩn cấp tại chỗ  

Biện pháp xử lý sự cố rò rỉ, tràn đổ hóa chất có thể khái quát bằng sơ đồ sau: 

 

 Trường hợp rò rỉ, tràn đổ ở mức nhỏ: 

Khi sự cố xảy ra, để ngăn chặn sự tiếp xúc của hóa chất tới cơ thể con ngƣời thì 

cần trang bị bảo hộ lao động và các thiết bị chuyên dụng cho ngƣời lao động. Hấp phụ 

hóa chất bằng bằng vật liệu trơ (cát), không sử dụng chất liệu dễ cháy sau đó thu gom 

vào các thùng chứa chuyên dụng kín để thuê đơn vị có chức năng đem đi xử lý. Dùng 

nƣớc sạch rửa khu vực bị tràn đổ, rò rỉ sau đó thu gom lƣợng nƣớc này và xử lý nhƣ 

chất thải nguy hại mà không xả vào hệ thống thoát nƣớc chung. Dùng các thiết bị để 

khử hơi hóa chất bay vào không khí. 

 Trường hợp tràn đổ, rò rỉ lớn trên diện rộng: 

Thông gió khu vực rò rỉ hoặc tràn, hủy bỏ tất cả các nguồn phát lửa, mang thiết 

bị phòng hộ cá nhân phù hợp, cô lập khu vực tràn đổ, nghiêm cấm ngƣời không có 

nhiệm vụ vào khu vực tràn, đổ hóa chất. Hấp phụ hóa chất bằng vật liệu trơ, không sử 

dụng vật liệu dễ cháy sau đó thu gom vào các thùng chứa chuyên dụng kín rồi thuê 

đơn vị có chức năng đem đi xử lý. Dùng nƣớc sạch rửa khu vực bị tràn đổ, rò rỉ sau đó 

thu gom lƣợng nƣớc này và xử lý nhƣ chất thải nguy hại mà không xả vào hệ thống 

thoát nƣớc chung. Dùng các thiết bị để khử hơi hóa chất bay vào không khí. 

 Trường hợp tràn đổ, rò rỉ hóa chất khi vận chuyển:  

Trƣờng hợp xảy ra sự cố tràn đổ, rò rỉ khi đang vận chuyển thì nhân viên lái xe 

phải thực hiện phƣơng án nhằm cách ly hóa chất xa khu dân cƣ sau đó phối hợp với 

nhân viên kỹ thuật thu gom hóa chất vào các thùng chứa chuyên dụng rồi thuê đơn vị 

có chức năng đem đi xử lý. 

 Bước 2: Phối hợp hành động: 

Tùy vào tình hình sự cố mà Chủ dự án sẽ thông báo khẩn cấp tới các cơ quan 

chức năng của địa phƣơng và các cơ sở sản xuất xung quanh để phối hợp khắc phục. 

 Bước 3: Kế hoạch sơ tán người và tài sản: 

Khi xảy ra sự cố hóa chất thì lập tức sơ tán những ngƣời không phận sự ra khỏi 

khu vực tràn đổ, rò rỉ và các khu vực có khả năng chịu tác động. Sơ tán những nguồn 

có thể gây nguy hiểm hoặc là tác nhân gây ra các sự cố tiếp theo (nguồn lửa, nhiệt, …) 

và cắt cầu dao điện. Sau khi sơ tán ngƣời và tài sản ra thì cô lập vùng nguy hiểm. 

 Bước 4: Khắc phục hậu quả sự cố: 

Khi sự cố tràn đổ, rò rỉ hóa chất thì việc đầu tiên Chủ dự án cần thực hiện là 

đánh giá mức độ ảnh hƣởng đến môi trƣờng và sức khỏe con ngƣời, thực hiện các biện 

pháp ngăn chặn, hạn chế sự lan rộng và tác động của hóa chất, đƣa ngƣời bị thƣơng 

đến cơ sở y tế gần nhất để sơ cứu trong trƣờng hợp nguy hiểm đến sức khỏe và tính 

mạng nhanh chóng chuyển nạn nhân lên các cơ sở y tế tuyến trên để chữa trị chuyên 

sâu. Hỗ trợ, đền bù thiệt hại cho nạn nhân và công tác xử lý môi trƣờng. 

Sự cố rò rỉ, 

tràn đổ hóa 

chất 

Dùng vật liệu 

thấm hút để thu 

hồi hóa chất 

Sang chiết sang 

thiết bị đựng 

chuyên dụng 

Vệ sinh khu 

vực bị tràn, 

đổ, rò rỉ 
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 Lưu ý trong việc bảo quản, lưu trữ hóa chất: 

 Đối với các hóa chất nguy hiểm chỉ để tại nơi làm việc số lƣợng vừa đủ cho yêu cầu 

sử dụng trong ca. Số còn lại sẽ đƣợc bảo quản trong kho. Kho hóa chất phải đảm bảo 

đƣợc yêu cầu an toàn cho thủ kho, cho những ngƣời làm việc ở gần và không gây ô 

nhiễm môi trƣờng. 

 

3.7. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG KHÁC 

Ngoài các công trình, biện pháp bảo vệ môi trƣờng nêu trên, Công ty còn thực 

hiện các biện pháp giảm thiểu tác động môi trƣờng khác nhƣ: 

 Thƣờng xuyên vệ sinh quét dọn sân đƣờng nội bộ và những khu vực phát sinh nhiều 

bụi.  

 Lắp đặt hệ thống thông gió, tạo điều kiện thông thoáng khu vực cho các phòng, gian 

máy, nhà xƣởng. 

 Trang bị đầy đủ các thiết bị và dụng cụ chống ồn cá nhân (mũ bảo hộ, bịt tai, găng 

tay, ủng, quần áo lao động…). 

 Định kỳ nạo vét hố ga thu và thoát nƣớc mƣa; bảo dƣỡng hệ thống đƣờng ống thu 

gom và thoát nƣớc thải, nƣớc mƣa. 

 

3.8. CÁC NỘI DUNG THAY ĐỔI SO VỚI QUYẾT ĐỊNH PHÊ DUYỆT KẾT 

QUẢ THẨM ĐỊNH BÁO CÁO ĐÁNH GIÁ TÁC ĐỘNG MÔI TRƢỜNG 

Dự án “Nâng công suất nhà máy sản xuất tã trẻ em các loại công suất từ 

532.980.000 cái/năm lên 1.307.880.000 cái/năm; băng vệ sinh từ 476.280.000 

miếng/năm lên 952.560.000 miếng/năm; khăn ƣớt công suất 3.919.104.000 tấm/năm 

và đầu tƣ mới dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế công suất 388.206.000 cái/năm” do 

TNHH Hayat Kimya Việt Nam làm Chủ đầu tƣ đã đƣợc UBND tỉnh Bình Phƣớc phê 

duyệt báo cáo ĐTM tại Quyết định số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022. So với nội 

dung báo cáo và Quyết định phê duyệt ĐTM số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022, 

Công ty có chia giai đoạn đầu tƣ và điều chỉnh số lƣợng dây chuyền sản xuất lắp đặt 

để phù hợp với công suất thực tế của máy móc, thiết bị (xem chi tiết tại Bảng 3.9). 

Bên cạnh việc điều chỉnh số lƣợng các dây chuyền sản xuất sẽ dẫn đến điều 

chỉnh số lƣợng máy móc thiết bị (xem chi tiết tại Bảng 3.10) và hệ thống lọc bụi trống 

(drum filter) do đƣợc nhập khẩu đồng bộ với dây chuyền sản xuất (xem chi tiết tại 

Bảng 3.11). 

 

 

 

http://hoahocngaynay.com/vi/phat-trien-ben-vung/an-toan-hoa-chat.html
http://hoahocngaynay.com/vi/phat-trien-ben-vung/an-toan-hoa-chat.html
http://hoahocngaynay.com/vi/phat-trien-ben-vung/hoa-hoc-va-moi-truong.html
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Bảng 3.9. Số lƣợng dây chuyền và sản phẩm sản xuất điều chỉnh theo ĐTM đƣợc duyệt 

TT Dây chuyền 
Theo ĐTM  

đƣợc duyệt 

Nhà máy hiện hữu 

(Giai đoạn 1) 

Đầu tƣ trong 

Giai đoạn 2 
Ghi chú 

1.  
Dây chuyền sản xuất 

tã dán 

03 dây chuyền với tổng 

công suất 582.120.000 

cái/năm 

02 dây chuyền với 

tổng công suất 

582.120.000 cái/năm 

0 

Giảm 01 dây chuyền sản xuất; 

tổng công suất sản xuất không 

thay đổi so với ĐTM đƣợc duyệt 

2.  
Dây chuyền sản xuất 

tã quần 

09 dây chuyền với tổng 

công suất 725.760.000 

cái/năm 

03 dây chuyền với 

tổng công suất 

725.760.000 cái/năm 

0 

Giảm 06 dây chuyền sản xuất; 

tổng công suất sản xuất không 

thay đổi so với ĐTM đƣợc duyệt 

3.  
Dây chuyền sản xuất 

băng vệ sinh 

03 dây chuyền với tổng 

công suất 952.560.000 

miếng/năm 

01 dây chuyền với 

công suất 952.560.000 

miếng/năm 

0 

Giảm 02 dây chuyền sản xuất; 

tổng công suất sản xuất không 

thay đổi so với ĐTM đƣợc duyệt 

4.  
Dây chuyền sản xuất 

khẩu trang y tế 

01 dây chuyền với công 

suất 388.206.000 

cái/năm 

0 

01 dây chuyền với 

công suất 

388.206.000 cái/năm 

Điều chỉnh thời gian đầu tƣ. 

 

Bảng 3.10. Số lƣợng máy móc, thiết bị phục phụ sản xuất điều chỉnh theo ĐTM đƣợc duyệt 

TT Tên máy móc, thiết bị Đơn vị 

Số lƣợng máy móc, thiết bị theo  

QĐ phê duyệt ĐTM số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 

Tổng cộng 
Đã lắp đặt trong GĐ1 

(chi tiết tại Bảng 1.2) 

Đầu tƣ lắp đặt 

trong GĐ2 

Không tiến hành 

đầu tƣ lắp đặt 

A  DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT TÃ DÁN 

1.  Dây chuyền sản xuất tã dán Dây chuyền 03 02 0 01 

2.  Máy đóng túi tã dán máy 03 02 0 01 

3.  Máy dập mép túi máy 03 02 0 01 

4.  Máy đếm tã trƣớc đóng gói máy 03 02 0 01 

5.  Máy đóng túi liên hoàn máy 03 02 0 01 

B  DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT TÃ QUẦN 
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TT Tên máy móc, thiết bị Đơn vị 

Số lƣợng máy móc, thiết bị theo  

QĐ phê duyệt ĐTM số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 

Tổng cộng 
Đã lắp đặt trong GĐ1 

(chi tiết tại Bảng 1.2) 

Đầu tƣ lắp đặt 

trong GĐ2 

Không tiến hành 

đầu tƣ lắp đặt 

1.  Dây chuyền sản xuất tã quần Dây chuyền 09 03 0 06 

2.  Máy đóng túi tã quần máy 09 03 0 06 

3.  Máy dập mép túi máy 09 03 0 06 

4.  Máy đếm tã trƣớc đóng gói máy 09 03 0 06 

5.  Máy đóng túi liên hoàn máy 09 03 0 06 

C DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT BĂNG VỆ SINH 

1.  Dây chuyền sản xuất băng vệ sinh Dây chuyền 03 01 0 02 

2.  Máy đóng túi băng vệ sinh máy 03 02 0 01 

3.  Máy đóng túi liên hoàn (băng vệ sinh) máy 03 02 0 01 

4.  Máy đóng thùng (băng vệ sinh) máy 04 04 0 0 

D DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT KHĂN ƢỚT 

1.  Dây chuyền sản xuất khăn ƣớt Dây chuyền 01 01 0 0 

2.  Máy ráp nắp túi khăn ƣớt máy 01 01 0 0 

3.  Máy đóng túi liên hoàn (khăn ƣớt) máy 02 02 0 0 

4.  Máy đóng thùng (khăn ƣớt) máy 01 01 0 0 

E DÂY CHUYỀN SẢN XUẤT KHẨU TRANG Y TẾ 

1.  
Dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế 

CSG - PM1000 
Dây chuyền 01 0 01 0 

2.  Thiết bị in phun màu Linx -7900 IP55 máy 01 0 01 0 

3.  
Máy đóng gói túi nilong Forma Makina 

- YA100 
máy 01 0 01 0 

4.  
Máy đóng gói hôp carton Siat - PS50 

T/B 
máy 01 0 01 0 

5.  
Móng đóng gói cuộn băng đơn Atlanta - 

Sfera Easy M 
máy 01 0 01 0 
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Bảng 3.11. Số lƣợng hệ thống lọc bụi trống (drum filter) điều chỉnh so với ĐTM đƣợc duyệt 

TT Dây chuyền 
Theo ĐTM  

đƣợc duyệt 

Nhà máy hiện hữu 

(Giai đoạn 1) 

Đầu tƣ trong 

Giai đoạn 2 
Ghi chú 

1.  
Dây chuyền sản xuất tã 

dán 

03 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 03 hệ 

thống lọc bụi trống 

02 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 02 hệ 

thống lọc bụi trống 

0 
Giảm 01 hệ thống lọc bụi trống do 

giảm 01 dây chuyền sản xuất 

2.  
Dây chuyền sản xuất tã 

quần 

09 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 09 hệ 

thống lọc bụi trống 

03 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 03 hệ 

thống lọc bụi trống 

0 
Giảm 06 hệ thống lọc bụi trống do 

giảm 06 dây chuyền sản xuất 

3.  
Dây chuyền sản xuất 

băng vệ sinh 

03 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 03 hệ 

thống lọc bụi trống 

01 dây chuyền sản xuất 

tƣơng ứng với 01 hệ 

thống lọc bụi trống 

0 
Giảm 02 hệ thống lọc bụi trống do 

giảm 02 dây chuyền sản xuất 
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  CHƢƠNG 4:

NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP GIẤY PHÉP MÔI TRƢỜNG 
 

4.1. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP XẢ THẢI NƢỚC THẢI VÀ YÊU CẦU 

BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI THU GOM, XỬ LÝ NƢỚC THẢI 

A. NỘI DUNG CẤP PHÉP XẢ NƢỚC THẢI 

Trong giai đoạn vận hành, dự án “Nâng công suất nhà máy sản xuất tã trẻ em 

các loại công suất từ 532.980.000 cái/năm lên 1.307.880.000 cái/năm; băng vệ sinh từ 

476.280.000 miếng/năm lên 952.560.000 miếng/năm; khăn ƣớt công suất 

3.919.104.000 tấm/năm và đầu tƣ mới dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế công suất 

388.206.000 cái/năm” - Giai đoạn 1 sẽ phát sinh nƣớc thải sinh hoạt từ hoạt động của 

cán bộ, công nhân viên; nƣớc thải từ nhà ăn; nƣớc thải từ vệ sinh nhà xƣởng. Nƣớc 

thải từ các nguồn này đƣợc thu gom về Trạm XLNT của Nhà máy có công suất 80 

m3/ngày để xử lý đạt QCVN 40:2011/BTNMT, cột B; sau đó đấu nối vào hệ thống thu 

gom, thoát nƣớc và nhà máy xử lý nƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình 

Phƣớc. 

Vì vậy, Công ty không đề nghị cấp phép xả thải đối với nƣớc thải theo quy định 

tại Khoản 1, Điều 39, Luật Bảo vệ môi trƣờng. 

B. YÊU CẦU BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI THU GOM, XỬ LÝ 

NƢỚC THẢI 

1. Công trình, biện pháp thu gom, xử lý nƣớc thải và hệ thống, thiết bị quan 

trắc nƣớc thải tự động, liên tục: 

1.1. Mạng lưới thu gom nước thải từ các nguồn phát sinh nước thải để đưa về 

hệ thống xử lý nước thải: 

Nƣớc thải sinh hoạt phát sinh từ hoạt động của cán bộ, công nhân viên làm việc 

tại khu văn phòng, nhà xƣởng đƣợc thu gom bằng các đƣờng ống nhựa PVC Ø100mm 

- Ø200mm và xử lý sơ bộ bẳng bể tự hoại 03 ngăn (03 bể, bể 1: 101,64 m
3
; bể 2: 49m

3
 

và bể 3: 49m
3
), sau đó dẫn về trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có công suất 80 

m
3
/ngày để xử lý. 

1.2. Công trình, thiết bị xử lý nước thải 

1.2.1. Hệ thống xử lý nƣớc thải 

 Quy trình công nghệ: Nƣớc thải → Song chắn rác → Bể thu gom và điều hòa → Bể 

SBR → Bể khử trùng → Đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nƣớc thải tập trung của 

KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

 Công suất thiết kế: 80 m
3
/ngày. 

 Hóa chất sử dụng: không sử dụng. 

1.2.2. Hệ thống, thiết bị quan trắc nƣớc thải tự động, liên tục:  

Không thuộc đối tƣợng phải quan trắc nƣớc thải tự động, liên tục theo quy định 

tại Khoản 2 Điều 97 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ. 

  



  

  75 

1.3. Biện pháp, công trình, thiết bị phòng ngừa, ứng phó sự cố: 

 Trang bị các thiết bị dự phòng cho hệ thống xử lý nhƣ máy bơm. Thƣờng xuyên 

kiểm tra đƣờng ống công nghệ, thiết bị, kịp thời khắc phục các sự cố rò rỉ, tắc nghẽn. 

 Định kỳ hàng năm, thực hiện kiểm tra, duy tu, bảo dƣỡng thiết bị, máy móc hệ thống 

thu gom và thoát nƣớc thải. 

2. Kế hoạch vận hành thử nghiệm: 

2.1. Thời gian vận hành thử nghiệm: 03 tháng (ngay sau khi đƣợc cấp Giấy 

phép môi trƣờng). 

2.2. Công trình, thiết bị xả nước thải phải vận hành thử nghiệm: trạm xử lý 

nƣớc thải của Nhà máy có công suất 80 m
3
/ngày. 

- Vị trí lấy mẫu:  

+ Vị trí số 01: Mẫu nƣớc thải đầu vào trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có 

công suất 80 m
3
/ngày, lấy tại bể thu gom và điều hòa. 

+ Vị trí số 02: Mẫu nƣớc thải đầu ra của trạm xử lý nƣớc thải của Nhà máy có 

công suất 80 m
3
/ngày, lấy tại hố ga trƣớc khi đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý 

nƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc. 

- Chất ô nhiễm và giá trị giới hạn cho phép của chất ô nhiễm trong nƣớc thải 

sinh hoạt sau xử lý đảm bảo đạt tiêu chuẩn đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nƣớc 

thải tập trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc (QCVN 40:2011/BTNMT - Quy chuẩn 

kỹ thuật quốc gia về chất lƣợng nƣớc thải công nghiệp (cột B)). 

- Tần suất quan trắc: Đảm bảo thực hiện theo quy định tại Khoản 5, Điều 21 

Thông tƣ số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trƣởng Bộ Tài nguyên và 

Môi trƣờng quy định chi tiết thi hành một số điều của Luật Bảo vệ môi trƣờng, cụ thể: 

ít nhất 03 mẫu đơn trong 03 ngày liên tiếp của giai đoạn vận hành ổn định công trình 

xử lý nƣớc thải. 

3. Các yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng: 

3.1. Có sổ nhật ký vận hành, ghi chép đầy đủ thông tin của quá trình vận hành 

công trình thu gom nƣớc thải. 

3.2. Đảm bảo bố trí đủ nguồn lực, thiết bị để thƣờng xuyên vận hành hiệu quả 

các hệ thống, công trình thu gom, xử lý nƣớc thải. 

3.3. Thu gom, xử lý nƣớc thải phát sinh bảo đảm đạt QCVN 40:2011/BTNMT, 

cột B trƣớc đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nƣớc thải tập trung của KCN 

Becamex - Bình Phƣớc. 

  

4.2. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP XẢ THẢI KHÍ THẢI VÀ YÊU CẦU 

BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI THU GOM, XỬ LÝ KHÍ THẢI 

A. NỘI DUNG CẤP PHÉP XẢ KHÍ THẢI 

1. Nguồn phát sinh nƣớc thải: 

 Nguồn số 01: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã dán (CP36). 

 Nguồn số 02: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã dán (CP37). 
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 Nguồn số 03: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã quần (BP05). 

 Nguồn số 04: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã quần (BP06) 

 Nguồn số 05: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã quần (BP07). 

 Nguồn số 06: bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất băng vệ sinh. 

2. Dòng khí thải, vị trí xả khí thải 

2.1. Vị trí xả khí thải:  

 Vị trí xả thải của cụm 06 ống thoát khí sau hệ thống lọc bụi trống (drum filter) tƣơng 

ứng với 06 nguồn thải tại Mục 1 của nội dung này): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình 

Phƣớc, phƣờng Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Toạ độ vị trí xả khí thải của cụm 06 ống thoát khí sau hệ thống lọc bụi trống 

(theo hệ tọa độ VN 2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262178; Y= 

545504. 

2.2. Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất:  

 Dòng khí thải số 01: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 25.000 m
3
/h.  

 Dòng khí thải số 02: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 25.000 m
3
/h. 

 Dòng khí thải số 03: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 10.000 m
3
/h. 

 Dòng khí thải số 04: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 10.000 m
3
/h. 

 Dòng khí thải số 05: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 10.000 m
3
/h. 

 Dòng khí thải số 06: Lƣu lƣợng xả khí thải lớn nhất 10.000 m
3
/h. 

2.2.1. Phƣơng thức xả khí thải: 

 Dòng khí thải số 01: liên tục, 24h/ngày. 

 Dòng khí thải số 02: liên tục, 24h/ngày. 

 Dòng khí thải số 03: liên tục, 24h/ngày. 

 Dòng khí thải số 04: liên tục, 24h/ngày. 

 Dòng khí thải số 05: liên tục, 24h/ngày. 

 Dòng khí thải số 06: liên tục, 24h/ngày. 

2.2.2. Chất lƣợng khí thải trƣớc khi xả vào môi trƣờng phải bảo đảm đáp ứng 

yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng và QCVN 19:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc 

gia về khí thải công nghiệp đối với bụi và các chất vô cơ, cột B, Kp = 0,9, Kv = 1,0.  

TT Chất ô nhiễm 
Đơn vị 

tính 

Giá trị giới 

hạn cho phép 

Tần suất quan 

trắc định kỳ 

Quan trắc tự  

động, liên tục  

1 Bụi tổng mg/Nm
3
 200 03 tháng/lần 

Không thuộc đối 

tƣợng quan trắc tự 

động liên tục  
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B. YÊU CẦU BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI THU GOM, XỬ LÝ KHÍ 

THẢI 

1. Công trình, biện pháp thu gom, xử lý khí thải và hệ thống, thiết bị quan 

trắc khí thải tự động, liên tục 

1.1. Mạng lưới thu gom khí thải từ các nguồn phát sinh bụi, khí thải để đưa 

về hệ thống xử lý khí thải: 

 Bụi từ công đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài (hammer mill) của dây 

chuyền sản xuất tã dán đƣợc thu gom bằng ống hút chân không có đƣờng kính 

Ø200mm (ống chính), Ø150mm (ống nhánh) về thiết bị xử lý bụi (thiết bị lọc hình 

trống, lọc thứ cấp) (thiết bị xử lý đồng bộ với dây chuyền sản xuất) để xử lý. 

 Bụi từ công đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài (hammer mill) của dây 

chuyền sản xuất tã quần đƣợc thu gom bằng ống hút chân không có đƣờng kính 

Ø200mm (ống chính), Ø150mm (ống nhánh) về thiết bị xử lý bụi (thiết bị lọc hình 

trống, lọc thứ cấp) (thiết bị xử lý đồng bộ với dây chuyền sản xuất) để xử lý. 

 Bụi từ công đoạn làm tơi, đánh rối do máy nghiền/mài (hammer mill) của dây 

chuyền sản xuất băng vệ sinh đƣợc thu gom bằng ống hút chân không có đƣờng kính 

Ø200mm (ống chính), Ø150mm (ống nhánh) về thiết bị xử lý bụi (thiết bị lọc hình 

trống, lọc thứ cấp) (thiết bị xử lý đồng bộ với dây chuyền sản xuất) để xử lý. 

1.2. Công nghệ, thiết bị xử lý bụi, khí thải: 

 Công nghệ, thiết bị xử lý bụi từ dây chuyền sản xuất tã dán (02 hệ thống xử lý): 

 Quy trình công nghệ: Bụi → Thiết bị lọc hình trống → Lọc thứ cấp → Môi 

trƣờng (ống thoát khí thải Ø600mm). 

 Công suất thiết kế: 25.000 m3
/ngày. 

 Hóa chất sử dụng: không sử dụng. 

 Công nghệ, thiết bị xử lý bụi từ dây chuyền sản xuất tã quần (03 hệ thống xử lý): 

 Quy trình công nghệ: Bụi → Thiết bị lọc hình trống → Lọc thứ cấp → Môi 

trƣờng (ống thoát khí thải Ø1.200mm). 

 Công suất thiết kế: 10.000 m
3
/ngày. 

 Hóa chất sử dụng: không sử dụng. 

 Công nghệ, thiết bị xử lý bụi từ dây chuyền sản xuất băng vệ sinh (01 hệ thống xử 

lý): 

 Quy trình công nghệ: Bụi → Thiết bị lọc hình trống → Lọc thứ cấp → Môi 

trƣờng (ống thoát khí thải Ø1.000mm). 

 Công suất thiết kế: 10.000 m3
/ngày. 

 Hóa chất sử dụng: không sử dụng. 

1.3. Hệ thống, thiết bị quan trắc khí thải tự động, liên tục:  

Không thuộc đối tƣợng phải quan trắc bụi, khí thải tự động, liên tục theo quy 

định tại khoản 2 Điều 98 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP. 

1.4. Biện pháp, công trình, thiết bị phòng ngừa, ứng phó sự cố: 
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 Trang bị các thiết bị dự phòng cho hệ thống xử lý. Thƣờng xuyên kiểm tra đƣờng 

ống công nghệ, thiết bị, kịp thời khắc phục các sự cố rò rỉ, tắc nghẽn. 

 Định kỳ hàng năm, thực hiện kiểm tra, duy tu, bảo dƣỡng thiết bị, máy móc hệ thống 

thu gom và xử lý bụi. 

2. Kế hoạch vận hành thử nghiệm: 

2.1. Thời gian vận hành thử nghiệm: 03 tháng (ngay sau khi đƣợc cấp Giấy 

phép môi trƣờng). 

2.2. Công trình, thiết bị xả nước thải phải vận hành thử nghiệm: 06 hệ thống 

xử lý bụi tƣơng ứng với 06 dây chuyền sản xuất, cụ thể: 

+ Dây chuyền sản xuất tã dán: 02 hệ thống. 

+ Dây chuyền sản xuất tã quần: 03 hệ thống. 

+ Dây chuyền sản xuất băng vệ sinh: 02 hệ thống. 

- Vị trí lấy mẫu: 06 vị trí, tƣơng ứng với 06 ống thoát khí sau hệ thống xử lý bụi 

của các dây chuyền sản xuất. 

- Chất ô nhiễm và giá trị giới hạn cho phép của chất ô nhiễm trong nƣớc thải 

sinh hoạt sau xử lý đảm bảo đạt QCVN 19:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc 

gia về khí thải công nghiệp đối với bụi và các chất vô cơ, cột B, Kp = 0,9, Kv = 1,0. 

- Tần suất quan trắc: Đảm bảo thực hiện theo quy định tại Khoản 5, Điều 21 

Thông tƣ số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trƣởng Bộ Tài nguyên và 

Môi trƣờng quy định chi tiết thi hành một số điều của Luật Bảo vệ môi trƣờng, cụ thể: 

ít nhất 03 mẫu đơn trong 03 ngày liên tiếp của giai đoạn vận hành ổn định công trình 

xử lý nƣớc thải. 

3. Các yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng: 

3.1. Có sổ nhật ký vận hành, ghi chép đầy đủ thông tin của quá trình vận hành 

hệ thống. 

3.2. Công ty chịu hoàn toàn trách nhiệm khi xả bụi, khí thải không bảo đảm các 

yêu cầu tại Giấy phép này ra môi trƣờng. 

4.3. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP ĐỐI VỚI TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG VÀ 

YÊU CẦU BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG 

A. NỘI DUNG CẤP PHÉP VỀ TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG: 

1. Nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung:  

 Nguồn số 01: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất tã dán (CP36). 

 Nguồn số 02: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất tã dán (CP37). 

 Nguồn số 03: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất tã quần (BP05). 

 Nguồn số 04: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất tã quần (BP06) 

 Nguồn số 05: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất tã quần (BP07). 

 Nguồn số 06: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất băng vệ sinh. 

 Nguồn số 07: Động cơ máy móc, thiết bị của dây chuyền sản xuất khăn ƣớt. 
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2. Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung:  

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 01 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất tã dán (CP36)): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 01: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262134; Y = 545594. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 02 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất tã dán (CP37)): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 02: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262122; Y = 545602. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 03 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất tã quần (BP05)): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, 

phƣờng Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 03: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262123; Y = 545602. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 04 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất tã quần (BP06)): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, 

phƣờng Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 04 (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262113; Y = 545594. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 05 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất tã quần (BP07)): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, 

phƣờng Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 05: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262154; Y = 545550. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 06 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất băng vệ sinh): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 06: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262160; Y = 545547. 

 Vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 07 (tƣơng ứng với vị trí hoạt động của 

dây chuyền sản xuất khăn ƣớt): Lô A19-A, KCN Becamex - Bình Phƣớc, phƣờng 

Minh Thành, thị xã Chơn Thành, tỉnh Bình Phƣớc. 

Tọa độ vị trí phát sinh tiếng ồn, độ rung tại nguồn số 07: (theo hệ tọa độ VN 

2000, kinh tuyến 106
o
15’, múi chiếu 3

o
): X = 1262100; Y = 545521. 

3. Tiếng ồn, độ rung phải bảo đảm đáp ứng yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng và 

QCVN 26:2010/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn, QCVN 

27:2010/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về độ rung, cụ thể nhƣ sau: 
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3.1. Tiếng ồn: 

TT 
Từ 6 giờ đến 

21 giờ (dBA) 

Từ 21 giờ đến 

6 giờ (dBA) 

Tần suất quan 

trắc định kỳ 
Ghi chú 

1 70 55 - Khu vực thông thƣờng 

3.2. Độ rung: 

TT 

Thời gian áp dụng trong ngày 

và mức gia tốc rung cho phép 

(dB) 
Tần suất 

quan trắc 

định kỳ 

Ghi chú 

Từ 6 giờ đến 

21 giờ 

Từ 21 giờ đến 

6 giờ 

1 70 60 - Khu vực thông thƣờng 

 

B. YÊU CẦU BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG ĐỐI VỚI TIẾNG ỒN, ĐỘ RUNG: 

1. Công trình, biện pháp giảm thiểu tiếng ồn, độ rung: 

Thƣờng xuyên bảo dƣỡng máy móc, thiết bị, đảm bảo động cơ hoạt động ổn 

định để giảm thiểu tiếng ồn. Các điểm tiếp xúc giữa máy móc và sàn đặt máy đƣợc kê 

đệm cao su để giảm tiếng ồn và giảm độ rung. 

2. Các yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng: 

2.1. Các nguồn phát sinh tiếng ồn, độ rung phải đƣợc giảm thiểu bảo đảm nằm 

trong giới hạn cho phép quy định tại Phần A Phụ lục này. 

2.2. Định kỳ bảo dƣỡng, hiệu chuẩn đối với các thiết bị để hạn chế phát sinh 

tiếng ồn, độ rung. 

 

4.4. NỘI DUNG ĐỀ NGHỊ CẤP PHÉP VỀ QUẢN LÝ CHẤT THẢI, PHÒNG 

NGỪA VÀ ỨNG PHÓ SỰ CỐ MÔI TRƢỜNG 

A. QUẢN LÝ CHẤT THẢI 

1. Chủng loại, khối lƣợng chất thải phát sinh: 

1.1. Khối lƣợng, chủng loại chất thải nguy hại (CTNH) phát sinh thƣờng xuyên: 

TT Tên chất thải 
Mã 

CTNH 

Trạng 

thái 

Khối lƣợng 

(kg/năm) 

1 Hộp mực chứa in thải 08 02 04 Rắn 31 

2 Bóng đèn huỳnh quang thải 16 01 06 Rắn 144 

3 Bao bì mềm thải (thùng chứa lotion) 18 01 01 Rắn 7.800 

4 Bao bì kim loại cứng thải 18 01 02 Rắn 1.875 

5 

Bao bì cứng thải bằng các vật liệu khác 

(bao bì chứa keo dán, bao bì đựng mực in 

thải) 

18 01 03 Rắn 2.940 

6 
Giẻ lau, vải bảo vệ thải bị nhiễm các thành 

phần nguy hại 
18 02 01 Rắn 4.800 

7 Dầu truyền nhiệt và cách điện tổng hợp thải 17 03 04 Lỏng 1.044 
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TT Tên chất thải 
Mã 

CTNH 

Trạng 

thái 

Khối lƣợng 

(kg/năm) 

8 
Hoá chất vô cơ thải có các thành phần nguy 

hại (lotion thất thoát) 
19 05 03 Lỏng 5.200 

9 Chất kết dính và chất bịt kín (keo thải) 08 03 01 Rắn 7.560 

10 Chất tẩy keo thải 18 03 03 Lỏng 5.544 

Tổng cộng   37.403 

 

1.2. Khối lƣợng, chủng loại chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng phát sinh: 

khoảng 947,34 tấn/năm (tƣơng đƣơng 78,95 tấn/tháng).  

Chủng loại gồm lõi bột giấy nguyên liệu thô, vải không dệt các loại, hạt thấm 

hút, bùn từ hệ thống xử lý nƣớc thải, vật liệu laminate + thanh nẹp mũi,… 

1.3. Khối lƣợng chất thải rắn sinh hoạt phát sinh: 250 kg/ngày. 

Chủng loại gồm chất hữu cơ, giấy thải, nylon thải, vỏ chai lọ, đồ hộp bằng nhựa 

hoặc kim loại,… 

2. Yêu cầu bảo vệ môi trƣờng đối với việc lƣu giữ chất thải rắn sinh hoạt, 

chất thải rắn công nghiệp thông thƣờng, chất thải nguy hại: 

2.1. Thiết bị, hệ thống, công trình lƣu giữ chất thải nguy hại: 

2.1.1. Thiết bị lƣu chứa: Toàn bộ lƣợng CTNH phát sinh đƣợc thu gom, phân 

loại, lƣu giữ vào các thùng chứa loại 120L, 500L có dán nhãn, mã số chất thải đầy đủ 

và có vạch kẻ ngăn cách từng loại chất thải. 

2.1.2.  ho lƣu chứa: 

 Diện tích kho lƣu chứa: 233 m
2
. 

 Thiết kế, cấu tạo của kho lƣu chứa trong nhà: Có cao độ nền đảm bảo không bị ngập 

lụt; mặt sàn trong khu vực lƣu giữ CTNH đƣợc xây dựng để tránh nƣớc mƣa chảy tràn 

từ bên ngoài vào. Sàn nhà kho lƣu trữ phải có kết cấu chống thấm thích hợp, dễ lau 

chùi, có hệ thống thoát nƣớc. Có mái che kín nắng, mƣa cho toàn bộ khu vực lƣu giữ 

CTNH bằng vật liệu không cháy. Có phân chia các ô cho từng loại CTNH, từng ô có 

ghi rõ và có dấu hiệu cảnh báo; có rãnh thu chất lỏng về một hố ga thấp hơn sàn để bảo 

đảm không chảy tràn chất lỏng ra bên ngoài khi vệ sinh, chữa cháy hoặc có sự cố rò rỉ, 

đổ tràn. 

  ho lƣu chứa CTNH phải đáp ứng quy định tại Thông tƣ số 02/2022/TT-BTNMT 

ngày 10 tháng 01 năm 2022 của Bộ trƣởng Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng quy định chi 

tiết thi hành một số điều của Luật bảo vệ môi trƣờng. 

2.2. Thiết bị, hệ thống, công trình lƣu giữ chất thải rắn công nghiệp thông 

thƣờng: 

2.1.1. Thiết bị lƣu chứa: thùng chứa loại 120L. 

2.1.2. Kho lƣu chứa: 

 Diện tích kho lƣu chứa: 125,94 m
2
. 
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 Thiết kế, cấu tạo của kho lƣu chứa: Kho chứa có mái che, tƣờng bao quanh, nền đổ 

bê tông chống thấm và tách biệt với khochứa chất thải nguy hại. 

2.3. Thiết bị, hệ thống, công trình lƣu giữ chất thải rắn sinh hoạt: 

2.3.1. Thiết bị lƣu chứa: thùng chứa loại 120L. 

2.3.2. Khu lƣu chứa: khu tập kết chất thải có diện tích 15 m
2
. 

B. YÊU CẦU VỀ QUẢN LÝ CHẤT THẢI, PHÒNG NGỪA VÀ ỨNG 

PHÓ SỰ CỐ MÔI TRƢỜNG: 

 Hoàn thành hệ thống phòng cháy, chữa cháy theo quy định pháp luật về phòng cháy 

chữa cháy. 

 Thực hiện các biện pháp đảm bảo an toàn giao thông; 

 Thƣờng xuyên kiểm tra hệ thống thu gom thoát nƣớc mƣa, nƣớc thải, phòng ngừa 

tắc nghẽn cục bộ, vệ sinh khuôn viên để hạn chế rác thải cuốn theo nƣớc mƣa ra bên 

ngoài. 

 Công trình, thiết bị lƣu giữ chất thải rắn phải đáp ứng quy định tại Thông tƣ số 

02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ trƣởng Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng 

quy định chi tiết thi hành một số điều của Luật Bảo vệ môi trƣờng. 

4.5. YÊU CẦU KHÁC VỀ BẢO VỆ MÔI TRƢỜNG 

A. YÊU CẦU VỀ CẢI TẠO, PHỤC HỒI MÔI TRƢỜNG: không có. 

B. YÊU CẦU VỀ BỒI HOÀN ĐA DẠNG SINH HỌC: không có. 

C. CÁC NỘI DUNG CHỦ DỰ ÁN ĐẦU TƢ TIẾP TỤC THỰC HIỆN 

THEO QUYẾT ĐỊNH PHÊ DUYỆT KẾT QUẢ THẨM ĐỊNH BÁO CÁO ĐTM 

Các hạng mục công trình của dự án đầu tƣ “Nâng công suất nhà máy sản xuất tã 

trẻ em các loại công suất từ 532.980.000 cái/năm lên 1.307.880.000 cái/năm; băng vệ 

sinh từ 476.280.000 miếng/năm lên 952.560.000 miếng/năm; khăn ƣớt công suất 

3.919.104.000 tấm/năm và đầu tƣ mới dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế công suất 

388.206.000 cái/năm” đã đƣợc UBND tỉnh Bình Phƣớc phê duyệt ĐTM tại Quyết định 

số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 sẽ đƣợc Công ty đầu tƣ trong giai đoạn 2 (dự kiến 

sau năm 2025) gồm 01 dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế có công suất 388.206.000 

cái/năm. 

Quy trình sản xuất khẩu trang y tế đƣợc trình bày tại Hình 4.1. 
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Hình 4.1. Sơ đồ quy trình sản xuất khẩu trang y tế 
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 Thuyết minh quy trình sản xuất: 

Khẩu trang y tế hay còn gọi là khẩu trang là một loại mặt nạ bảo vệ đƣợc sử 

dụng để bịt vùng mặt (thƣờng là mũi, miệng) để ngăn ngừa bảo vệ ngƣời đeo khỏi bị 

lây nhiễm các loại vi khuẩn, dịch bệnh, bụi bặm thông qua đƣờng hô hấp. Khẩu trang 

y tế đƣợc sử dụng nhiều trong các cơ sở y tế, cung cấp cho các bác sĩ, y tá, điều dƣỡng 

viên, giám định pháp y… đặc biệt là những ngƣời làm công việc phẫu thuật. 

Khẩu trang y tế gồm các bộ phận: 

 Các lớp vải: có thể có 2 đến 4 lớp vải không dệt, dạng phẳng, có gấp nếp. 

 Lớp vi lọc. 

 Thanh nẹp mũi. 

 Dây đeo. 

Một số tiêu chuẩn về khẩu trang y tế: Kiểu dáng kích thƣớc không bắt buộc 

nhƣng phải đảm bảo che kín mũi và miệng, các mép khẩu trang phải ôm khít khuôn 

mặt ngƣời đeo;  hẩu trang không đƣợc gây dị ứng da cho ngƣời đeo. 

Yêu cầu đối với nguyên liệu: 

 Lớp vải: sử dụng vải không dệt không hút nƣớc, định lƣợng 14 g/m
2
 ¸ 40 g/m

2
, màu 

sắc: trắng hoặc màu khác. 

 Lớp vi lọc thấu khí không thấm nƣớc. 

 Thanh nẹp mũi: bằng nhựa hoặc kim loại dễ điều chỉnh, tác dụng kẹp khít khẩu trang 

trên sống mũi. 

 Dây đeo: dùng loại dây có tính đàn hồi, ví dụ: dây chun, giúp cho việc đeo, tháo 

khẩu trang dễ dàng, đảm bảo. 

Đầu vào – Kiểm tra nguyên liệu đầu vào: 

Nguyên liệu (với khẩu trang y tế 3 lớp, 4 lớp) để sản xuất khẩu trang y tế bao 

gồm: Vải không dệt, vải than hoạt tính (carbon) chống độc, vải không dệt phủ Nano 

Bạc diệt khuẩn, lớp vi lọc kháng khuẩn, không thấm nƣớc. Riêng lớp vi lọc kháng 

khuẩn sẽ đƣợc kiểm tra ngoại quan và các đặc tính khác trƣớc khi sản xuất, thun đeo 

tai, nẹp mũi định hình. 

Quy trình làm khẩu trang y tế với máy làm khẩu trang tự động: 

Tùy thuộc vào việc sản xuất khẩu trang y tế 3 lớp hay 4 lớp, các nguyên liệu đầu 

vào sẽ đƣợc đặt vào các lô cấp liệu (roller, feeder), mỗi loại vải (lớp của khẩu trang) sẽ 

tƣơng ứng với giá đặt cuộn. 

Các lớp vải đƣợc hệ thống roller kéo và xếp chồng lên nhau tạo thành 1 dải vải 

dài, cũng chính là lớp vải khẩu trang mà chúng ta thƣờng thấy với bề mặt ngoài màu 

xanh không thấm nƣớc và bên trong màu trắng hấp thụ mồ hôi tiết ra trong quá trình 

hô hấp, nói chuyện. 

Các lớp vải đƣợc đi qua hệ thống roller tạo nếp 

Tiếp theo, các roller (thực chất là các đầu hàn siêu âm cán các lỗ trên bề mặt 2 

bên của dải vải này) vừa có tác dụng kéo dải vải đi vừa hàn mép lại để tạo sự kín khít 

và chắc chắn theo phƣơng ngang của khẩu trang. 

https://ecommed.vn/khau-trang-y-te-ecom-med-daily-mate-khang-khuan-4-lop/
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Trong công đọan này, tên, mã khẩu trang cũng đƣợc đầu hàn là roller tạo trên bề 

mặt một cách nhanh chóng. 

Nẹp khẩu trang cũng đã đƣợc hệ thống cấp, cắt theo chiều dài tiêu chuẩn, đồng 

thời luồn vào một trong hai mép này. Vị trí sau này sẽ tựa trên sống mũi ngƣời đeo có 

tác dụng định hình và giữ khẩu trang chắc chắn khi sử dụng. 

Đầu cắt: 

Với lƣỡi cắt đƣợc gán trên roller có chu vi bằng chiêu dài khẩu trang sẽ làm 

công việc cắt chia dãy vải thành các khẩu trang theo kich thƣớc cố định sau mỗi vòng 

quay của nó. Đầu cắt sẽ cắt nhanh, vết cắt sắc nét. 

Tùy thuộc vào yêu cầu về hình dáng khẩu trang, số lớp våi, loại vải không dệt, 

vải kháng khuẩn cần sử dụng và tiêu chuẩn sản phẩm của từng thị trƣờng xuất khẩu. 

Cụm hàn siêu âm thân khẩu trang sẽ đƣợc thiết kế với bề mặt roller hàn (khuôn 

hãn horn đặt phía dƣới) khác nhau. 

Với các khẩu trang y tế thông thƣờng, biên dạng hàn hình chữ nhật với 4 đƣờng 

viễn chạy theo 4 cạnh đƣợc tạo ra với máy hàn siêu âm vải không dệt. 

Sản phẩm khẩu trang có yêu cầu cao thì cấu tạo máy làm khẩu trang càng phức 

tạp, dây chuyền làm khẩu trang, chi phí đầu tƣ cũng tăng theo. 

Các tấm phôi khẩu trang đƣợc đƣa theo hệ thống băng tải ra các máy hàn quai 

bao viền. Chuẩn bị cho công đoạn hàn trên máy hàn siêu âm vải không dệt. Tùy thuộc 

tốc độ và sản lƣợng yêu cầu các tấm phôi khẩu trang có thể đƣợc di chuyển tới một 

đầu hàn quai, bao viền hoặc đƣợc chia tự động ra 2 3 4 băng tải tới 4 6 đầu hàn siêu 

âm (mỗi bên 2 đầu hoặc 3 đầu) để đảm bảo năng suất. 

Dây quai thun đƣợc một hệ thống cuộn cấp độc lập cắt và hàn 2 bên cùng lúc. 

Với loại khẩu trang quai trong bao viền, viền 2 đầu khẩu trang đƣợc gấp luồn quai 

thun và hàn với đầu hàn siêu âm khẩu trang giúp hàn nhanh chính xác và bảo đảm chất 

lƣợng quai thun đeo luôn chắc chắn và đƣợc gập vào mặt trong khẩu trang gọn gàng. 

Khẩu trang hoàn thiện ở cuối dây chuyền đƣợc xếp theo xấp khử trùng sau đó 

đƣợc công nhân đóng túi và đóng hộp, đóng thùng hoàn thiện 

Đầu ra. 

Kiểm tra sản phẩm đầu ra: 

Sản phẩm hoàn thiện đƣợc kiểm tra ngoại quan, độ chắc chắn của quai thun đeo, 

viền, thanh nẹp müi không lộ. 

Ngoài ra quy trình sản xuất trên, khâu đảm bảo vệ sinh trong gia công và đóng 

gói cũng hết sức quan trọng, nói cách khác là hạ tầng nhà xƣởng, khu vực sản xuất 

cũng nhƣ quy trình làm việc của công nhân tiếp xúc cũng đƣợc công ty đầu tƣ xây 

dựng và giám sát chặt chẽ để đảm bảo chất lƣợng của thành phẩm đạt các tiêu chuẩn 

về khẩu trang lọc bụi và khẩu trang y tế thông thƣờng 

Quy trình đảm bảo chất lượng đầu ra 

Thực tế vẫn phải đặc biệt chú trọng đến chất lƣợng nguyên vật liệu để sản xuất 

khẩu trang y tế, đặc biệt là vải không dệt và lớp vi lọc kháng khuẩn cho khẩu trang nên 

việc chọn lọc nguyên liệu đầu vào đƣợc doanh nghiệp đặt lên hàng đầu để đảm bảo 

chất lƣợng sản phẩm khẩu trang. Kiểm tra viên sẽ chú ý đến quy trình sản xuất và 
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nguồn cung cấp nguyên liệu đầu vào đặc biệt là giấy kháng khuẩn, làm rõ nguồn gốc 

và yêu cầu chất lƣợng của nguyên liệu, năng lực sản xuất để đảm bảo nguồn cung cấp 

tƣớng đối ổn định. 

Một số phƣơng pháp kiểm chứng chất lƣợng nguyên liệu về vải và lớp lọc nhƣ 

chất liệu vải, định lƣợng vải, độ kháng nƣớc, độ lọc khuẩn của lớp lọc và đặc biệt là 

phải đảm báo thoáng khí, dễ thở thoải mái khi đeo, thun phải đạt đủ độ co giãn tối 

thiểu, nẹp kẽm nhựa PP 

Ngoài ra, việc áp dụng tiêu chuẩn của hệ thống quản lý chất lƣợng sản xuất cũng 

là phƣơng tiện chính để doanh nghiệp kiểm soát đầu ra của sản phẩm. Các tài liệu kỹ 

thuật cho từng loại sản phẩm đƣợc phổ biến kỹ tới từng khâu sản xuất cũng nhƣ đóng 

gói, phân loại thành phẩm đƣợc quy định rõ ràng. 

Khi bàn giao thành phẩm, để xác định số lƣợng hộp có chính xác hay không, 

nhân viên kho nhà máy sẽ kiểm tra đơn giản bằng cách cân. 

Bảng 4.1. Máy móc thiết bị dây chuyền sản xuất khẩu trang y tế đƣợc lắp đặt trong 

giai đoạn 2 của Dự án 

TT Tên thiết bị Đơn vị 
Số 

lƣợng 

Công suất/ Đặc tính 

kỹ thuật (kW) 

Xuất 

xứ 

1.  

Dây chuyền sản xuất 

khẩu trang y tế CSG - 

PM1000 

Dây 

chuyền 
1 300 Trung Quốc 

2.  
Thiết bị in phun màu 

Linx -7900 IP55 
máy 1 0,4 Anh 

3.  
Máy đóng gói túi nilong 

Forma Makina - YA100 
máy 1 2,5 Thổ Nhĩ  ỳ 

4.  
Máy đóng gói hôp 

carton Siat - PS50 T/B 
máy 1 0,3 Ý 

5.  

Móng đóng gói cuộn 

băng đơn Atlanta - 

Sfera Easy M 

máy 1 0,75 Ý 
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  CHƢƠNG 5:

KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆM CÔNG TRÌNH XỬ LÝ CHẤT 

THẢI VÀ CHƢƠNG TRÌNH QUAN TRẮC MÔI TRƢỜNG CỦA DỰ ÁN 

 

5.1. KẾ HOẠCH VẬN HÀNH THỬ NGHIỆM CÔNG TRÌNH XỬ LÝ CHẤT 

THẢI 

Căn cứ theo Khoản 1 và Khoản 2, Điều 31, Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 

10/01/2022 của Chính phủ, Công ty đề xuất kế hoạch vận hành thử nghiệm cho tất cả 

các công trình xử lý chất thải của dự án, bao gồm: 

 Công trình đang hoạt động theo Quyết định phê duyệt ĐTM số 1873/QĐ-UBND 

ngày 12/8/2020, nhƣng chƣa đƣợc cấp giấy phép môi trƣờng: 

 Hệ thống thu gom, thoát nƣớc và trạm XLNT công suất 80 m3
/ngày 

 01 HTXL bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã dán công suất 25.000 m
3
/h 

 01 HTXL bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã quần công suất 10.000 m
3
/h 

 01 HTXL bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất băng vệ sinh công suất 10.000 

m
3
/h 

 Công trình lắp đặt bổ sung theo Quyết định phê duyệt ĐTM số 1658/QĐ-UBND 

ngày 09/9/2022: 

 01 HTXL bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã dán công suất 25.000 m
3
/h 

 02 HTXL bụi phát sinh từ dây chuyền sản xuất tã quần công suất 10.000 m
3
/h 

Kế hoạch vận hành thử nghiệm nhƣ sau: 

5.1.1. Thời gian dự kiến vận hành thử nghiệm 

Công ty dự kiến vận hành thử nghiệm các hạng mục công trình xử lý chất thải 

trong thời gian 03 tháng (dự kiến bắt đầu ngay khi đƣợc cấp Giấy phép môi trƣờng). 

5.1.2. Kế hoạch quan trắc chất thải, đánh giá hiệu quả xử lý của công trình, thiết 

bị xử lý chất thải 

Nhằm đánh giá hiệu quả xử lý của các công trình, thiết bị xử lý chất thải, Công 

ty sẽ phối hợp với đơn vị có đủ năng lực (đã đƣợc cấp giấy chứng nhận VIMCERT) để 

tiến hành thực hiện đo đạc, lấy và phân tích mẫu nƣớc thải, khí thải theo quy định. 

Căn cứ theo quy định tại Khoản 5, Điều 21, Thông tƣ số 02/2022/TT-BTNMT 

ngày 10/01/2022 của Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng. Công ty đề xuất kế hoạch đo đạc, 

lấy và phân tích mẫu nƣớc thải, khí thải nhƣ sau: 
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Bảng 5.1. Kế hoạch quan trắc, đánh giá hiệu quả xử lý của các công trình, thiết bị xử lý chất thải 

TT Vị trí/ Công đoạn lấy mẫu Thông số giám sát 
Số lƣợng, tần suất,  

thời gian lấy mẫu 

Quy chuẩn/tiêu 

chuẩn so sánh 

A NƢỚC THẢI 

1 
Mẫu nƣớc thải đầu vào trạm XLNT công suất 80 

m
3
/ngày, lấy tại bể thu gom - điều hòa 

Lƣu lƣợng, pH, BOD5, 

TSS, Sunfua, Amoni, 

Coliform 

- Tần suất quan trắc: tối thiểu 03 

mẫu đơn trong 03 ngày liên tiếp của 

giai đoạn vận hành ổn định. 

- Thời gian lấy mẫu: vào ngày thứ 2 

kể từ ngày bắt đầu giai đoạn vận 

hành ổn định. 

Tiêu chuẩn đấu nối 

nƣớc thải vào hệ 

thống thu gom, xử 

lý nƣớc thải tập 

trung của KCN 

Becamex - Bình 

Phƣớc (QCVN 

40:2011/BTNMT, 

cột B) 

2 

Mẫu nƣớc thải đầu ra của trạm xử lý nƣớc thải 

của Nhà máy có công suất 80 m
3
/ngày, lấy tại hố 

ga trƣớc khi đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý 

nƣớc thải tập trung của KCN Becamex - Bình 

Phƣớc 

B BỤI, KHÍ THẢI 

1 
Ống thoát khí của hệ thống xử lý bụi phát sinh từ 

dây chuyền sản xuất tã dán (02 ống) 

Lƣu lƣợng, bụi 

- Tần suất quan trắc: tối thiểu 03 

mẫu đơn trong 03 ngày liên tiếp của 

giai đoạn vận hành ổn định. 

- Thời gian lấy mẫu: vào ngày thứ 2 

kể từ ngày bắt đầu giai đoạn vận 

hành ổn định. 

QCVN 

19:2009/BTNMT, 

cột B, Kp = 0,9, 

Kv = 1,0 

2 
Ống thoát khí của hệ thống xử lý bụi phát sinh từ 

dây chuyền sản xuất tã quần (03 ống) 

3 
Ống thoát khí của hệ thống xử lý bụi phát sinh từ 

dây chuyền sản xuất băng vệ sinh (01 ống) 
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5.2. CHƢƠNG TRÌNH QUAN TRẮC CHẤT THẢI 

5.2.1. Chƣơng trình quan trắc môi trƣờng định kỳ 

(1). Chương trình quan trắc nước thải 

 Vị trí giám sát: 01 vị trí tại đầu vào của hệ thống xử lý nƣớc thải và 01 vị trí đầu ra 

tại hố ga đấu nối với  CN (nƣớc thải sau xử lý). 

 Thông số giám sát: Lƣu lƣợng, pH, BOD5, COD, TSS, amoni, tổng nitơ, tổng 

photpho, tổng dầu mỡ, coliform. 

 Tần suất giám sát: 03 tháng/lần. 

 Quy chuẩn so sánh: Tiêu chuẩn đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý nƣớc thải tập 

trung của KCN Becamex - Bình Phƣớc (QCVN 40:2011/BTNMT, cột B). 

(2). Chương trình quan trắc khí thải 

 Vị trí giám sát: 06 vị trí tại đầu ra của hệ thống xử lý. 

 Thông số giám sát: Lƣu lƣợng, bụi. 

 Tần suất giám sát: 03 tháng/lần. 

 Quy chuẩn so sánh: QCVN 19:2009/BTNMT, cột B, Kp = 0,8 và Kv = 1,0. 

5.2.2. Chƣơng trình quan trắc tự động, liên tục chất thải 

Không thuộc đối tƣợng phải quan trắc tự động, liên tục nƣớc thải, khí thải theo 

quy định tại Khoản 2, Điều 97 và Khoản 2, Điều 98 Nghị định số 08/2022/NĐ-CP. 

5.2.3. Hoạt động quan trắc môi trƣờng định kỳ, quan trắc môi trƣờng tự động, 

liên tục khác theo quy định của pháp luật có liên quan hoặc theo đề xuất của chủ 

dự án 

(1). Giám sát môi trường không khí tại khu vực sản xuất 

 Vị trí giám sát: 04 vị trí tại 04 khu vực: sản xuất tã quần, sản xuất tã dán, sản xuất 

băng vệ sinh, sản xuất khăn ƣớt. 

 Thông số giám sát: Bụi, tiếng ồn, vi khí hậu. 

 Tần suất giám sát: 06 tháng/lần 

 Quy chuẩn so sánh/ Quy định áp dụng: QCVN 26:2016/BYT - Quy chuẩn kỹ thuật 

quốc gia về vi khí hậu - Giá trị cho phép vi khí hậu tại nơi làm việc; QCVN 

24:2016/BYT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về tiếng ồn - Mức tiếp xúc cho phép 

tiếng ồn tại nơi làm việc; QCVN 02:2019/BYT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về bụi - 

Giá trị giới hạn tiếp xúc cho phép bụi tại nơi làm việc; Quyết định số 3733/2002/QĐ-

BYT ngày 10/10/2002 của Bộ Y tế về việc ban hành 21 tiêu chuẩn vệ sinh lao động, 

05 nguyên tắc và 07 thông số vệ sinh lao động và các quy chuẩn hiện hành. 

(2). Giám sát chất thải rắn thông thường và chất thải nguy hại 

 Vị trí giám sát: khu vực lƣu giữ chất thải rắn thông thƣờng và chất thải nguy hại 

 Thông số giám sát: Khối lƣợng, thành phần và chứng từ giao nhận. 

 Tần suất giám sát: Thƣờng xuyên. 



  

  90 

 Quy định áp dụng: Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ về 

việc quy định chi tiết một số điều của Luật bảo vệ môi trƣờng. 

 

5.3. KINH PHÍ THỰC HIỆN QUAN TRẮC MÔI TRƢỜNG HẰNG NĂM 

Kinh phí thực hiện quan trắc môi trƣờng (khí thải, nƣớc thải, môi trƣờng không 

khí tại khu vực sản xuất) hàng năm dự trù theo Quyết định số 1966/QĐ-BTNMT ngày 

30/7/2019 của Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng khoảng 28.000.000 đồng/năm (Kinh phí 

này có thể thay đổi theo đơn giá của đơn vị lấy và phân tích mẫu). 



  

91 

 

  CHƢƠNG 6:

CAM KẾT CỦA CHỦ DỰ ÁN ĐẦU TƢ 
 

1/. Công ty TNHH Hayat Kimya Việt Nam cam kết những thông tin, số liệu trên 

là đúng sự thực; nếu có gì sai trái, Công ty hoàn toàn chịu trách nhiệm trƣớc pháp luật. 

2/. Công ty cam kết xử lý chất thải đáp ứng các quy chuẩn, tiêu chuẩn kỹ thuật 

về môi trƣờng và các yêu cầu về bảo vệ môi trƣờng khác có liên quan, cụ thể nhƣ sau: 

 Giảm thiểu ô nhiễm không khí, bụi, tiếng ồn, độ rung đảm bảo chất lƣợng không khí 

khu vực đạt QCVN 05:2013/BTNMT, QCVN 19:2009/BTNMT; QCVN 

26:2016/BYT; QCVN 24:2016/BYT, QCVN 02:2019/BYT và Quyết định số 

3733/2002/QĐ-BYT ngày 10/10/2002 của Bộ Y tế về việc ban hành 21 tiêu chuẩn vệ 

sinh lao động, 05 nguyên tắc và 07 thông số vệ sinh lao động và các quy chuẩn hiện 

hành 

 Toàn bộ nƣớc thải phát sinh tại Dự án đƣợc thu gom về trạm xử lý nƣớc thải công 

suất 80 m
3
/ngày của Dự án để xử lý đạt QCVN 40:2011/BTNMT (cột B) trƣớc khi  

đấu nối vào Nhà máy xử lý nƣớc thải tập trung của  CN Becamex Bình Phƣớc. 

 Chất thải rắn thông thƣờng và chất thải rắn nguy hại đƣợc thu gom, quản lý theo quy 

định tại Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ và Thông tƣ số 

02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 của Bộ Tài nguyên và Môi trƣờng. 

3/. Cam kết đền bù và khắc phục ô nhiễm môi trƣờng trong trƣờng hợp các sự cố 

và rủi ro môi trƣờng xảy ra do triển khai dự án và khi dự án đi vào hoạt động. 
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PHỤ LỤC 
 

[1]. Giấy chứng nhận đăng ký doanh nghiệp số 3801213414, đƣợc cấp bởi Phòng 
Đăng ký kinh doanh - Sở  ế hoạch và Đầu tƣ tỉnh Bình Phƣớc, cấp ngày 20/11/2019 

(đăng ký thay đổi lần thứ 01 ngày 28/10/2020). 

[2]. Giấy chứng nhận đăng ký đầu tƣ số 1017671581, đƣợc cấp bởi Ban Quản lý 

 hu kinh tế tỉnh Bình Phƣớc, cấp ngày 04/11/2019 (chứng nhận thay đổi lần thứ 3 

ngày 18/10/2021). 

[3]. Hợp đồng thuê đất. 

[4]. Bản vẽ hoàn công các công trình bảo vệ môi trƣờng 

[5]. Biên bản nghiệm thu, bàn giao các công trình bảo vệ môi trƣờng. 

[6]. Sơ đồ vị trí lấy mẫu của chƣơng trình quan trắc môi trƣờng. 

[7]. Bản sao báo cáo đánh giá tác động môi trƣờng và bản sao quyết định phê 

duyệt kết quả thẩm định báo cáo đánh giá tác động môi trƣờng của dự án số 1873/QĐ-

UBND ngày 12/8/2020; số 1658/QĐ-UBND ngày 09/9/2022 của UBND tỉnh Bình 

Phƣớc. 

[8]. Giấy phép xây dựng số 01/GP, đƣợc cấp bởi Ban Quản lý  hu kinh tế tỉnh 
Bình Phƣớc, ngày cấp 19/01/2021. 

[9]. Biên bản thỏa thuận đấu nối hạ tầng kỹ thuật của dự án tại  CN và bản vẽ đấu 
nối nƣớc thải. 

[10]. Giấy chứng nhận PCCC và Biên bản nghiệm thu. 

[11]. Hợp đồng thu gom, vận chuyển và xử lý chất thải. 

[12].  ết quả giám sát định kỳ (Quý 1,2,3 năm 2022) 
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- Cột: Thép hộp 150x75, sơn epoxy
- Tường và cổng: Lưới B40, Thép mạ kẽm
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Việc thi công phải tuân theo các tiêu chuẩn:
    + TCVN 5641-2012: Bể bê tông cốt thép - Quy phạm xây dựng, nghiệm thu.
    + TCVN 4453-1995: Kết cấu bê tông và bê tông cốt thép nguyên khối - Quy phạm thi
công, nghiệm thu.
- Thi công phải kết hợp bản vẽ thi công với cơ điện, bản vẽ công nghệ.

Việc thi công phải tuân theo tiêu chuẩn TCVN 4447-2012: Công tác đất -
Quy phạm thi công và nghiệm thu

Sử dụng quy trình buộc, độ dài của quy trình buộc: ln ≥ 35d.
- Tại vị trí nối bản đáy và tường, các thanh nối phải nhỏ hơn 50% số thanh. Các
mục khác không giới hạn.

Tất cả các bể đáy phải đổ liên tục, không sử dụng mối nối thi công.
- Chiều cao thành bể <2,5m phải đổ liên tục, chỉ sử dụng liên kết thi công
khi thể hiện bản vẽ thiết kế.
- Chiều cao thành bể> 2,5m phải dùng mối nối xây.
- Khoảng cách liên kết thi công các bể tường ≤ 2,5m

Thi công liên kết sử dụng PVC WaterStop V20.
- Mối nối thi công phải liên tục và được lắp đặt tất cả các mối nối thi công.
- Thành bể chỉ sử dụng mối ghép ngang, không sử dụng mối nối dọc.
- Trước khi đổ, bề mặt bê tông trước đó đã được làm sạch và làm ướt bằng Sika latex.

3- QUÁ TRÌNH HOẠT ĐỘNG

ỚP

ẤM BÊ TÔNG

BÊ TÔNG  DÀY

ường bên ngoài ớp trên mặt đất

ường

ường bên trong sơn ớp

 Bê tông AG. 1x2 B20, cường độ nén của mẫu bê tông = 28,9Mpa.
- Bê tông AG. 1x2 B20, cường độ nén của mẫu bê tông = 25,69Mpa

Bê tông móng, đáy bể: a = 4,0cm.
- Bê tông dầm, tường, sàn, cột, bể đỉnh: a = 3,0cm.

- Độ sụt của bê tông:
   Bê tông thương phẩm R28, bê tông xử lý:
     + Bê tông B20: Độ sụt của bê tông sn = 10 ± 2cm.
     + Bê tông B20: Độ sụt của bê tông sn = 10 ± 2cm.
- Tất cả các hạng mục của bể phải sử dụng bê tông thương phẩm. Các hạng mục
khác: sử dụng bê tông thương phẩm cho các phần tử bê tông có khối lượng>
2,0m³. Với nhỏ hơn, sử dụng bê tông xử lý.
- Phải thể hiện toàn bộ cốt liệu cụ thể để chủ đầu tư phê duyệt trước khi sử dụng.

Độ dốc

ấm bê tông 

Thép Þ <10, dùng thép loại CI, AI, Rs = Rsc = 225MPa. Sử dụng thanh tròn trơn.
- Thép Þ ≥ 10, dùng loại SD390, thép CB400-V, Rs = Rsc = 365MPa. Sử dụng thanh biến
dạng.

Tất cả các hạng mục tiếp xúc với nước thải phải được sơn Kova
CT-11A 02 lớp.

ải trọng trên tấm trên cùng là 3,5 tấn / m2
- Mực nước thải -0,10m

-Nhà thầu xây dựng tính toán và làm nền móng như thế nào để đảm bảo bể ổn định
khi hoạt động
- Nhà thầu thi công tự tính toán nội lực và kết cấu của cụm bể để đảm bảo lực
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Ba Ca

FD EB CA HG JI

q= 1.0 t/m2
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HOLEHOLE
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TRAPEZOIDAL SHEETING FORM 38/151,THICKNESS:1.50 mm

TYPICAL MEZZANINE FLOOR TRAPEZOIDAL& STUD DETAIL

ALL COLUMNS 2 RAINPIPE Q200,PVC

TRAPEZOIDAL SHEATHING FORM 38/151,THICKNESS:0.70 mm

FROST WHITE COLOR

FASP SYSTEM

EXTERIOR SHEETING PANELS OF THICKNESS 0,60 mm

10 cm ROCKWOOL INSULATION  DENSITY 50 kg/m3  

INTERIOR SHEETING PANELS OF THICKNESS 0,60 mm

*INNER AND OUTHER PANELS ARE FROST WHITE COLOR

LIKID WATER ISOLATION

SHEET THICKNESS:3 mm 

ROOF RAIN CHANNEL DETAIL

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

NO TARIH/DATE NOTLAR
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HAYAT HOLDING-VIETNAM
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REVISIONS

ARCHITESTURAL

HYGIENE

ÇAMLIK M. SENOL GUNES BULVARI DINC SOK. MUYAR PLAZA NO:4 D:50-51
MIMARLIK DANISMANLIK INS. SAN. VE TIC. LTD. STI
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Telefon: 0 216  470 50 37    Faks: 0 216 472 35 64

KUP PROJE 

Cansu BAYRAM
Adem BAKICI/Hakan KARACA
Adem BAKICI/Hakan KARACA

SECTIONS & IMPORTANT DETAIL

ARCHITECTURAL

13.04.2021
1/300

HYV-03

10 cm Rockwool Insulation  Density 50 kg/m3  

Gypsum (1,25 mm)

Gypsum (1,25 mm)

Gypsum (1,25 mm)

Gypsum (1,25 mm)

Box Profile(60*100,3mm)

Concrete (15 cm)

INSIDE FIRE WALL TYPCAL DETAIL

C-C SECTION

2928272625242322212019181716151413121110987654321

F H

A-A SECTION

B-B SECTION

GA B C D E

 HALL 1

PRODUCTION HALL 

WET WIPES

2928272625242322212019181716151413121110987654321

JI

 HALL 1
 HALL 2

 HALL 2

1a1b

 HALL 3  HALL 3

FG E

E1E2F1F2 D1

CREN 5t

CREN 3t

BATTERY ROOM MAINTENANCE ROOM

D-D SECTION

1

Y X

E-E SECTION

SHIPMENT OFFICE

29

CRANE 5t

3130

F-F SECTION

TRAPEZOIDAL& STUD 

G-G SECTION

1a1b

TRAPEZOIDAL& STUD 

CEILING

ATRIUM

CEILING

TYPICAL DETAIL

PLAN

A

A

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

INNER AND OUTHER SHEET 0.60 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

ALL COLUMNS 2 RAINPIPE Q200,PVC

ALL COLUMNS 2 RAINPIPE Q200,PVC

A-A SECTION

B

B

B-B SECTION

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018*7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018*7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

ROCKWOOL  SANDWICH PANEL OF THICKNESS 8 cm

DENSITY 100 kg/m3  

PANELS OF 0.60 mm CORRUGATED AND EXTERIOR RALL NO:6018*7010

ALL INTERIOR RAL NO:9002

EXTERIOR SHEET 0.70 mm

THE SCREW WILL BE HIDDEN 

ALL PANELS ARE PAINTED WITH POLYSTER

ALL ACCESSORIES,FLASHING THICKNESS 1 mm,RALL NO:6018*7010

INTERIOR SHEET 0.50 mm

1

X

K-K SECTION

MECH. ROOM 2

1

X

L-L SECTION

MECH. ROOM 1

29

N-N SECTION

MECH. ROOM 4

29

M-M SECTION

MECH. ROOM 3

PERDE

PERDE

A B Ba C Ca

STEEL COLUMN

RECRATION AREA

DINING HALL

 HALL HAND WASHING AREA MALE TOILET MALE DRESSING ROOM SHOWER/WC SHOWER/WC SHOWER/WC FEMALE DRESSING ROOM

TRAPEZOIDAL& STUD 

SUSP. CEILING

MEETING AREA

HALL

COUNTRY MANAGER MEETING ROOM FACTORY MANAGER

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

SUSP. CEILING

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(60x60)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(30x30)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(30x30)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(60x60)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(30x30)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(30x30)

PARQUET

SANDWITCH PANEL CLEADING

RAL 7010

SANDWITCH PANEL CLEADING

RAL 7010

SANDWITCH PANEL CLEADING

RAL 7010

SANDWITCH PANEL CLEADING

RAL 7010

GROUND FLOORMALE DRESSING ROOM HALL

ELECTRICAL ROOM

MALE TOILET

RESERVED OFFICE HALL

ARCHIVE

LABORATORYMEETING R. -2

GROUND FLOOR

FIRST FLOOR

GROUND FLOOR

FIRST FLOOR

STEEL COLUMN

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(60x60)

PARQUET

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(30x30)

CERAMİC

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(60x60)

CERAMİC

TRAPEZOIDAL& STUD 

METAL SUSP. CEILING(60x60)

PARQUET

H-H  SECTION
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